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Kaynak Yonetimi

Kaynak Yonetimi program béliimiinde Gretim siirecinde kullanilacak;
o Isistasyonlari, 6zellikleri ve is istasyonu gruplari
e Calisan ve calisan grubu bilgileri
e Uriin hatlan
e Vardiyalar
e Maliyet bilgileri
kaydedilir,

e Maliyet, standart kaynak maliyeti ve giinliik calisma saati giincelleme islemleri

yapilir.

Yapilan tanim ve islemlere ait raporlar Kayit ve Atama Listeleri ve Uretim Raporlari altinda yer alan secenekler
kullanilarak secilecek rapor Gnitesinden alinir.
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Is Istasyonu Ozellikleri

Uretimin gerceklestirildigi is istasyonlar icin hazirlik siirelerinin belirlenmesinde etken olan &zellikler ve bu
ozelliklerin sahip oldugu degerler is Istasyonu Ozellikleri secenedi ile kaydedilir. Burada belirtilen 6zellikler
Uretim sireci baslamadan 6nce, hazirlik asamasinda kaynak kullanimi kapasitesi ile ilgili bilgi edinmemizi
saglar. Is istasyonu 6zellikleri raporlama amaclh kullanilir. Kaydedilen bu ézellikler is istasyonlarina atanir. Is
istasyonu ozellikleri meni secenekleri sunlardir:

, ___l' Ekle Yeni is istasyonu 6zelligi tanimi yapmak igin kullanilir.
,"" 5\,] Degistir Tanim bilgilerinde degisiklik yapmak igin kullanilir.
"";ITI:" Cikar Istasyonun 6zellik tanimini silmek icin kullanilir. Is istasyonlarinda kullanilan
= dzellik degerleri silinemez.
,Lﬂ'l Incele i5 istasyonu 6zellik bilgilerini incelemek icin kullanilir.
) | Kopyala Hizli bilgi girisi igin kullanim kolayli§i saglar. Ozellik bilgilerini baska bir tanima

kopyalar.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile is istasyonu 6zellikleri kartlari igin tanimlanmis ek
alanlan gérintilemek icin kullanilir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen kayitlar toplu olarak silmek icin kullanilir.

( i;f'.' Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
=t yapildigini gériintiler. Tarihge 6zelligi ile kayit Gizerinde islem yapan tiim
kullanicilar listelemek de mimkindir.
Kayit Sayisi Kayith 6zellik sayisini gériintiiler.
Ondegerlere D6n Is istasyonu 6zellikleri listesini programda taniml dlciitlerde gériintiiler.
Giincelle I5 istasyonu 6zellikleri listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek icin

kullanilir.
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Ozellik Tanimlan

Is istasyonlarina ait her bir 6zellik (kapasite, i1si, makine sayisi vb.) ve degerleri ayri ayr agilan kartlarda
kaydedilir. Is istasyonu &zelligi tanim bilgileri sunlardir:

is istasyonu Ozelligi -

Kodu
Aclklamas
Grzel Kod | Yetki Kodu )
Degetrler
Deder Aciklama =
(=
}J _J Kaydet | Yazger |

Is istasyonu Ozellik Kodu: s istasyonu &zelligi kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Is istasyonu Ozellik Aciklamasi: Is istasyonu 6zelliginin adi ya da agiklayici bilgisidir.

Ozel Kod: Is istasyonu &zelligi 6zel kodudur. Kod verirken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin is
istasyonu 6zelliklerini kendi firmasina 6zel bazi kriterlere gére siniflandirmasi icin kullaniir. Ozel kod ayni

zamanda raporlarda filtre olarak da kullaniimaktadir.

Is Istasyonu Yetki Kodu: Detayll yetki tanimlamasi icin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina gére,
kullanabilecegi kayitlar degisik olacaktir.

Ozellik Degerleri: Bu degerlerin aciklamalari Degerler bslimiinde kaydedilir.
Deger: Is istasyonu 6zellik degeridir. (6rnegin 1si, kapasite vb.)
Aciklama: Is istasyonu 6zellik degerinin aciklamasidir.

Is istasyonu 6zelligine ait genel aciklama, Detayh Bilgi diigmesi tiklandidinda acilan pencereden kaydedilir.
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Is Istasyonlar

Is Istasyonlar, uretim siirecindeki her bir operasyonun gerceklestirildigi, Uretimin yapildigi yerlesim
birimleridir. I istasyonlarina ait bilgiler Is Istasyonu kartlari ile kaydedilir. Ayni dzelliklere sahip is istasyonlari
is istasyon grup tanimi yapilarak belirlenir. Is istasyonu kartlarinda is istasyonu kodu, aciklamasi, yetki kodu,
Ozel kodu, fabrika ve bélim bilgileri, is istasyonunda kullanilan hammaddeler ve lretim sonucu cikan is
triinlerinin girecedi ambar éndegeri vb. bilgiler kaydedilir. Is istasyonlari menii secenekleri sunlardir:

, ___l' Ekle Yeni istasyon tanimi yapmak igin kullanilir.
,"" 5\” Degistir Tanim bilgilerini degistirmek igin kullanilr.
J
"";ITI:" Cikar Is istasyon tanimini silmek iin kullanilir. Statiisii Kullanimda olan is
— istasyonu tanimlari silinemez. Oncelikle statii bilgisinin Kullanim Disi
_ yapilmasi gerekir.
I‘cjl Incele i5 istasyonu bilgilerini incelemek iin kullanilir. Bu secenekle ekrana getirilen
= tanim bilgilerinde degisiklik yapilamaz.
Kopyala Hizli bilgi girisi icin kullanim kolayhdi saglar. Tanim bilgilerini baska bir kayda

kopyalar.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile is istasyonu kartlar igin tanimlanmig ek alanlari
gorintilemek icin kullanihir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen is istasyonlarini toplu olarak silmek icin kullanilir.

Ara

Is istasyonlari listesinde, kod ya da aciklamasi verilen tanima ulasmak icin
kullanilir.

Filtrele

Is istasyonlari listesini, verilen filtre kosullarina uygun olan is istasyonlari ile
gorintilemek icin kullanihir.

Is Emirleri

Segilen is istasyonunun kullanildidi is emirlerini gorintiiler. Filtrele secenedi
ile is istasyonunun kullanildidi is emirleri, Gretim emirleri ve operasyonlar
icin kosul belirlenir. Is Istasyonlarinin kullanildidi is emirleri Incele secenegi
ile ekrana getirilir. "Baglamadi” durumundaki is emri kartina dedistir ile
girildiginde, segili olan is istasyonu (is emrine bagl olan operasyon
satirlarinda segili ise) degistirilebilir.

Grup Baglantilari

Is istasyonunun bagl oldudu is istasyonu gruplarini gériintiilemek icin
kullanilir.

Standart Is
Istasyonu Maliyetleri

Is istasyonuna ait standart, planlanan maliyetlerin fabrika ve periyot
belirtilerek kaydedildigi secenektir. Is istasyonu saatlik maliyeti periyot
bazinda girilir. Gergeklesen maliyet hesaplanirken burada verilen planlanan
maliyet dikkate alinir. Ayrica, vardiya ve istisnai durum taniminda verilen
katsayilar da maliyet hesabina dahil olur.

Vardiyalar

I5 istasyonuna ait vardiya atamalarinin yapildigi menii secenegidir.

istisnai Durumlar

I5 istasyonu icin calisma giinleri ve calisma saatleri degisiklikleri istisnai
durumlar olarak kaydedilir.

Maliyet Yeri Is Istasyonunun genel gider payi alacagi maliyet yerlerinin belirlendigi

Atamalari secenektir.

is istasyonu Uretimde kullanilan makineler ayni anda farkli isi yapan parcalardan

Parcalan olusabilmektedir. Bu parcalarin tanimlanmasi dogru galisma siiresi
hesaplanabilmesi icin gerekir. Makinede bir parcanin durusu sirasinda diger
parcalar galisiyor olabilir; bu durumda Uretim devam etmektedir, durma
makine bazinda degildir. Makine pargalarinin durus siireleri is emri
lizerinden tanimlanir; béylelikle is istasyonu galisma zamani dogru
hesaplanir.

Yaz (Etiket) Is istasyonu bilgilerini etiket formu iizerine bastirmak icin kullanilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol
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Yaz (Mektup) I5 istasyonu bilgilerini mektup formu iizerine bastirmak icin kullanilir.

Kayit Bilgisi Kaydin ilk tanim ve degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini gorintiiler.

Kayit Sayisi Tanimli is istasyonu sayisini gorintdler.

Giincelle I5 istasyonlari listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek icin
kullanilir.

Ondegerlere Dén Is istasyonlari listesini programda tanimlh dlciitlerde gériintiiler.

Kisayol Olustur Is istasyonlari listesi ve/veya is istasyonu icin kisayol olusturma islemlerinde
kullanilir.

Kisayol Gonder Olusturulan kisayolu diger kullanicilara e-posta ile géndermek icin kullanilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 10/233
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Is istasyonu Tanimlan

Is istasyonlarina ait bilgiler Is Istasyonu tanimlari ile kaydedilir. Is istasyonuna ait genel bilgiler tanim
penceresindeki alanlardan, detay bilgiler ise ilgili secenekler kullanilarak kaydedilir.

is istasyonu - 02 A=E
Kodu 0z
Aeiklamas is tstasyonu-Local

R s Istasyonu Szellikleri| Muhasebe Kodlar |

Ozel Kod | | |Fabrika 000, Merkez il
Yetki Kodu w| | | Fabrika Biliimi 001, Merkez il
Skatisl Kullarmda :J Wardiva arubu )
Hammadde Ambar |_IZ|IZ|IZ|J Merkez | il

Marmulran Mamul Amban |_IZIIZIIZIJ Merkez |:J

E _J Kaydet J Vazgec J

Kodu: Is istasyonu kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklamasi: Is istasyonunun adi ya da agiklayic bilgisidir.

Ozel Kod: Is istasyonlarini gruplamakta kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Kodlama yaparken sayi ve harf
birlikte kullanilabilir. Kullanicinin, is istasyonlarini kendi firmasina 6zel bazi kriterlere gore siniflandirmasi icin
kullanilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre olarak da kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Is istasyonu yetki kodudur. Detayli yetki tanimlamasi icin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina
gore, kullanabilecedi kayitlar dedisik olacaktir.

Statiisii: Is istasyonunun kullanim durumunu belirtir. Statii alani Kullanimda, Kullanim Disi olmak (izere iki
seceneklidir. Statlisi Kullanim Digi olan is istasyonu tanimlari is ve lretim emirlerinde kullanilamaz. Stati
alaninda Kullanim Disi secimi yapilmigsa, is ve Uretim emirlerinden ulasilan is istasyonu listelerinde Kullanim
Digi statiislindeki ig istasyonlari yer almaz.

Fabrika: Is istasyonun bagl oldugu fabrikayi belirtir. Fabrika tanimlari listelenir ve ilgili tanim secilir.
Fabrika Boliimii: Is istasyonunun fabrikanin hangi béliimii ile badlantili oldugunu gosterir.

Vardiya Grubu: Is istasyonu icin gegerli olacak vardiya grubunu belittir. Is istasyonu gruplar listelenerek
ilgili grup segilir. Bdylece ig istasyonu grubuna ait vardiya bilgileri is istasyonu igin de gegerli olacaktir.

Hammadde Ambari: Is istasyonunda yapilacak iretimde kullanilacak malzemelerin alinacagi hammadde
ambari 6ndegeridir. Is istasyonunun ait oldugu fabrikaya bagl ambarlar listelenir ve ilgili ambar segilir. Burada
belirtilen ambar bilgisi sarf fislerine 6ndeger olarak gelir.

Mamul / Yari Mamul Amban: Is istasyonunda (retilen mallarin depolanacadi yari mamul/mamul ambari
ondegeridir. Is istasyonunun ait oldugu fabrikaya bagli ambarlar listelenir ve ilgili ambar secilir. Burada
belirtilen ambar bilgisi tretimden giris fisine dndegder olarak gelir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 11/233
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Is istasyonu Muhasebe Hesap Kodlari

Is istasyonuna ait yansitma, saat farki ve {cret farki muhasebe hesap kodlari ve ilgili masraf merkezleri
muhasebe kodlari sayfasindan kaydedilir.

Is Istasyonu - 02 AEE
Kodu 0z
Aciklamas) I3 Istasyonu-Local

Genel Bilgiler | Is Istasyonu Szellikleri | BENRER= = Raes Lt

Hesap Kodu Masral Merkezi
Yansitma

Saat Fark

[
[

Ucret Fark

y _J Kaydet | Wazger |

Hesap Kodu: Is istasyonuna ait islemlerin muhasebelestirme yapildiinda izlenecedi hesap kodudur.

Masraf Merkezi: Is istasyonuna ait islemlerin muhasebelestirme yapildiginda izlenecedi masraf merkezi
kodudur.

Muhasebe hesap kodlari ve masraf merkezleri, is istasyonu tanim karti lzerinden ya da Genel Muhasebe
program boélimiinden Muhasebe baglanti kodlari segenedi ile verilir.

Muhasebe program bélimiinde, muhasebe badlanti kodlari tanimlanarak, is istasyonlar ile ilgili islemlerin
hangi muhasebe hesabi ve masraf merkezi altinda izlenecegi belirlenir. Bu kodlarin kartlara dndeder olarak
aktarilacagi secimi yapilirsa Hesap kodu ve masraf merkezi alanlarina éndeder olarak aktarilir.

Is istasyonuna ait islemlerin, muhasebe baglanti kodlarinda verilen hesaptan ve masraf merkezinde farkl bir
hesap ve/veya masraf merkezi altinda toplanmasi isteniyorsa 6ndeger olarak verilen bu kodlar degistirilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 12/233
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Is Istasyonu Ozellikleri

i__§ istasyonu igin gegerli olacak bzgllikler ve bu ozelliklerin degerleri is istasyonu kartinda, Is Istasyonu
Ozellikleri penceresinden kaydedilir. Is istasyonu igin gegerli olacak her bir 6zellik ayr bir satirda kaydedilir.

Is Istasyonu - D2 BEE
Kiodu 0z |
aciklamasi i5 istasyonu-Lacal |
Genel Gilgiler | BEREE TR 2200 Muhasebe Kodlar |
Ozellik Kodu Ozellik Aciklamasi Ozellik Degeri

OZELLIK-01 ﬂ@ZELLiK—Dl L an J

| Lol | 0
é] _J Kaydet J Vazge: J

Ozellik Kodu: Is istasyonu 6zellik kodudur. Taniml 6zellikler listelenir ve ilgili tanim segilir.

Ozellik Aciklamasi: Is istasyonu 6zellik agiklamasidir. Bu alandan da is istasyonlari ézellikleri listelenir ve
secgim yapilabilir.

Ozellik Degeri: Ozellik dederinin belirlendigi alandir. Ozellik degerleri listelenir ve segim yapilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 13/233
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Is istasyonuna ait Is Emirleri

I5 istasyonuna ait is emirleri ig istasyonlari listesinden izlenebilir. Bunun igin is istasyonlari listesinde énce ilgili
is istasyonu daha sonra sa§ fare tusu meniisiindeki Is Emirleri segilir. Is istasyonunun kullanildigi is emirleri
asadidaki bilgilerle listelenir:

e Durum

e Is emri numarasi

e Operasyon kodu ve aciklamasi
o Uretim emri numarasi

o Uretim emri tarihi

Is istasyonuna ait is emirleri listelenir. is emri Incele secenedi ile ekrana getirilir ve inceleme yapilir.

is istasyonlan :
Ekle
Dedistir Fabrikaf~

I5 Istasyonu-Local (e
Kopyala
Ek: Eilgi Fornilar

Toplu Kayit Cikar

Ara

Filtrele
15 Emirleri

Grup Badglantilar

Standart Is Istasyonu Malivetleri ~
| Vardivalar 0
. 0 Tstisnai D |
DODD L W g o mvnn s

Malivet Yeri Atamalar

Filtrele secenedi ile is istasyonuna ait is emirleri istenen 6zelliklere uygun olarak gériintiilenir. Is istasyonu ile
is emirleri baglantisi filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Is Emri No. Grup / Aralik

Uretim Emri No. Grup / Aralik

Operasyon Kodu Grup / Aralik

Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik

Planlanan Baslangig Tarihi | Baslangig / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi Baslangig / Bitis

Is Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 14/233
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Is istasyonu Grup Baglantilan

Bir is istasyonu birden fazla is istasyonu grubuna bagli olabilir. s istasyonu grup ba(_jlantnanr_n listelemek igin
is istasyonlari listesinde sag fare tusu menisiindeki Grup Baglantilari secenedi kullanilir. Istasyonun bagl
oldugu is istasyonu gruplari grup kodu ve agiklamasi ile gérintilenir.

Standart is Istasyonu Maliyetleri

Is istasyonuna ait standart maliyet bilgilerinin kaydedildigi secenektir. is istasyonlar listesinde sag fare tusu
meniisiinde yer alir. Standart is istasyonu maliyeti fabrika ve maliyet periyodu secilerek kaydedilir. Is
Istasyonu icin gecerli olacak standart maliyet bilgileri bos satirda kaydedilir.

Standart Is Istasyonu Malivetleri {saatlik)

Fabrika Periyot Kodu Periyot Aciklamasi Birim Maliyet =

000, Markez 11] o 1001, D000
00, Merkez

~
ol | v

ﬁj iJ Kaydet | Vazger |

Fabrika: Standart maliyet tutarinin gegerli olacagi fabrikadir. Taniml fabrikalar listelenir ve ilgili tanim secilir.
Periyot Kodu ve Aciklamasi: Standart maliyet tutarinin ait oldugu periyodu belirtir. Kayith maliyet
periyotlari listelenir. Ilgili periyot isaretlenerek secilir. Periyot tanimli degilse “Ekle” diigmesi tiklanir ve periyot
bilgileri kaydedilir.

Birim Maliyet: Belirtilen fabrika ve periyot icin gegerli birim maliyet tutardir.

Birim Maliyet (RD): Belirtilen fabrika ve periyot igin gegerli birim maliyet raporlama ddvizi tutandir.

Birim Maliyet (ID): Belirtilen fabrika ve periyot icin gecerli birim maliyet islem dévizi tutaridir.

Islem Dévizi Tiirii: Standart birim maliyet icin gecerli olacak islem dévizi tiiriidir. Ddviz tiirleri listelenir ve
segim yapilir.

Islem Dévizi Kuru: ilgili periyot ve islem dévizi igin tanimlanmig ortalama islem dévizi kurudur.

Raporlama Ddvizi Kuru: Raporlama dovizi kurunun secildigi ya da dogrudan girildigi alandir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 15/233
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Vardiyalar

Vardiya atamalarn tretimde kullanilan kaynaklarin giin igerisindeki ¢alisma saatlerinin belirlenmesi igin yapilir.
Kaynaklarla vardiyalarin iligkilendiriimesi igin ilgili is istasyonu ve/ya galisan listesinde vardiya atanacak is
istasyonu ve/ya calisan iizerinde F9/sag fare tusu meniisiinde yer alan vardiyalar secenegi kullanilir. Is
istasyonuna ve calisana atanan calisma saatleri Uretim siirecinde operasyonlarin islem sirelerine gore ne
kadar zamanda tamamlanacaginin hesaplanmasi icin gereklidir. Operasyon taniminda belirlenen islem siiresi
Uretim kaynaklarinin calisma saatlerine béliniir ve Uretim sirecindeki operasyonlarin gerceklesme tarih ve
zaman araligi bulunur.

Ornek: is istasyonu vardiyasi: 08.00 - 18.00
Operasyon islem siiresi: 100*10=1000/60= 16 saat 40 dakika olsun.

Is istasyonu giinliik toplam calisma saati 10 saat oldugundan islemin tamamlanmasi icin geriye kalan 6 saat
40dk’lik sure ertesi glin tamamlanir. Boylelikle islemin suresi ikinci galisma glind igerisinde biter.

Bir is istasyonuna/calisana, tarih vermek kosuluyla, birden fazla vardiya atanabilir. Bir vardiya igin gegerli olan
tarih sona erdiginde, tarih sirasina gore diger bir vardiya gecerli olacaktir.

Is istasyonu icin gecerli olacak vardiyalar secilir ya da “Ekle” secenedi ile kaydedilir. Vardiya bilgileri sunlardir:

Baslangig Tarihi: Secilen vardiyanin hangi tarihten itibaren gegerli olacagini belirtir. Baslangig tarihi mutlaka
girilmelidir ve vardiya atamalari baslangig tarihleri ayni olamaz aksi takdirde kayit sirasinda kullanici uyarilir.

Vardiya Kodu: Is istasyonu icin gecerli olacak calisma saatlerini belirten vardiya tanim kodudur. Kayitli
vardiya tanimlan listelenir ve ilgili kayit segilir.

Yardiya Atamalar

# Baslangc ... Vardiya Kodu Vardiya Acklamasi & &

01,06, 2009

(=
BaglanqicTarihi |01.06.2009 )
Kaydet
W, Aciklamas =
L) & Kapat

Vardiya Acgiklamasi: Bu alandan da vardiyalar listesine ulagilir ve Kullanimda olan vardiyalar arasindan
secgim yapilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 16/233
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istisnai Durumlar

Is istasyonlarinin calisma siirelerini etkileyen durumlar (aracin bozulmasi, elektrik kesintisi, is siirecindeki vb)
olabilir. Bu gibi durumlar Istisnai Durumlar secenedi ile kaydedilir. Istisnai Durumlar secenedi is istasyonlari
listesinde sag fare tusu mendisiinde yer alir. Istisnai Durum penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:

Istisnai Durum Atamalarn

}:{ Baslangic ... Baslangic ... Bitig Tarihi Bitis Saati Durum &=
~

| o
BaglangizTarihi | . . =)|  Baglangc Saati | 00:00:00
Bitis Tarihi o ) Bitis Saati 00,00;00
Cururmn alizilacak :J Malivet Katsayisi 1
Aghama
OO -

Baslangig Tarihi: Istisnai durumun hangi tarihte baslayacadi bu alanda belirtilir.
Baslangic Saati: istisnai durumun hangi saatte baslayacagini belirtir.

Bitis Tarihi: Istisnai durum bitis tarihidir.

Bitis Saati: Istisnai durum bitis zamanidir.

Durum: Bu alan Calisiimayacak / Calisilacak olmak (zere iki segeneklidir. Calisiimayacak seciminde belirtilen
tarih araliginda is istasyonunun calismayacadi belirtilmis olur.

Maliyet Katsayisi: Maliyet muhasebesinin kullaniimasi durumunda maliyet katsayisinin belirtildigi alandir.

Aciklama: Istisnai durum icin genel aciklama bilgisinin kaydedildigi alandir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is Istasyonu Maliyet Yeri Atamalari

Maliyet yerleri genel gider harcamalarinin yapildidi, maliyetleri biinyesinde toplayarak mamule yiiklenmesini
saglayan yerlerdir. Is istasyonu (izerinde maliyet yeri atamalari, maliyet yerlerinin is istasyonlariyla
iliskilendirilmesi icin kullanilir. Bu islem maliyet muhasebesi ile kaynak yonetimi baglantisinin yapilabilmesi icin
sarttir. Bir maliyet yeri birden fazla isi istasyonuyla iliskilendirilebilir.

Is istasyonu maliyet yeri atamalari secenedi ile, secilen is istasyonunun hangi genel gider maliyetlerinden pay
alacagi belirlenir. Maliyet Yeri Atamalar secenedi, Is Istasyonlari listesinde sag fare diigmesi meniisiinde yer
alir. Maliyet yeri atamalarinda once ilgili is istasyonu tanimi daha sonra F9-sag fare tusu menisiindeki
Maliyet Yeri Atamalan segcilir. Acillan pencereden is istasyonunun genel gider payi alacagi maliyet yerleri
ayri ayri belirlenir.

15 Istasyonlan uﬂﬂ
is Istasyonu Maliyet Yerleri Atamalar - 02
Sira Maliyet Yeri Kodu Maliyet Yeri Aciklamasi Aktivite Yeri
: e Maliyet Yeri 1 |
2 211 Malivet Yeri & a

kaydet | Wazger |

JJDAJMQ M =] Fapat

A\

Maliyet Yeri Kodu: s istasyonuna atanacak maliyet yerinin kodudur. “...” simgesi tiklanir ve kayith maliyet
yeri tanimlar listelenir. Is istasyonuna yalnizca tiretim tipindeki maliyet yeri atanabilir.

Maliyet Yeri Aciklamasi: Maliyet yeri aciklamasidir. Bu alandan da kayith maliyet yerleri listelenir ve ilgili
tanim segilebilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is Istasyonu Gruplar

Ayni ozelliklere sahip is istasyonl_arl, is istasyonu gruplari altinda toplanir. Bir is istasyonu birden fazla is
istasyonu grubuna baglanabilir. Is istasyonu bir gruba atandijinda is istasyonu taniminda verilmis olan
muhasebe kodlari, grup kartindaki muhasebe kodlarina goére giincellenecektir.

Is istasyonu grup tanimlari Kaynak Yénetimi boliimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alan Is Istasyonu
Gruplari secenegi ile kaydedilir. Yeni grup eklemek ve tanimli gruplar (izerinde yapilacak islemler igin ilgili

men secenekleri kullanilir.

,\j’, Ekle

Yeni ig istasyonu grup tanimlamak igin kullanihr.

(=) | Degistir
J

Tanim bilgilerini degistirmek icin kullanilir.

‘.:";1‘1:;,' Cikar

Is istasyonu grubunu silmek icin kullanilir. Statiisii Kullanimda olan is
istasyonu gruplari silinemez. Oncelikle statii bilgisinin Kullanim Digi
yapilmasi gerekir. Ayrica, operasyonlarda kullanilan grup tanimlari da
silinemez.

(50 Incele

Tanim bilgilerini incelemek icin kullanilir.

B Kopyala

Hizli bilgi girisi icin kullamim kolayhdi saglar. Grup bilgilerini baska bir
tanima kopyalar.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile is istasyonu gruplari igin tanimlanmis ek alanlar
gorintilemek icin kullanilir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen tanimlari toplu olarak silmek icin kullanilir.

Otomatik Is Istasyonu

Is istasyonu grubuna bagl ayni ézellikteki is istasyonlarini otomatik olarak

Uretme iiretmek icin kullanilir.

Vardiyalar Is istasyonu grubuna ait vardiya atamalarini kaydetmek icin kullanilir.

Yaz(Etiket) Is istasyonu grubu bilgilerini etiket formu {izerine bastirmak icin kullanilir.

Yaz(Mektup) Is istasyonu grubu bilgilerini mektup formu iizerine bastirmak icin kullanilir.

Kayit Bilgisi Tanimin il kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini gérintiler. Tarihge 6zelligi ile tanim (izerinde islem yapan tiim
kullanicilarn listelemek de miamkiinddr.

Kayit Sayisi Tanimli is istasyonu grubu sayisini goriintiiler.

Giincelle Is istasyonu gruplari listesini girilen son kayitlarla birlikte goriintiilemek icin

kullantlir.

Ondegerlere Dén

Is istasyonlari grup listesini programda taniml dlciitlerde goriintiiler.

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Is istasyonu Grup Bilgileri

Is istasyonu gruplarina ait bilgiler Is Istasyonu Grubu tanimlari ile kaydedilir. Is istasyonu grubuna ait genel
bilgiler tanim Uzerindeki alanlardan, gruba bagli is istasyonlari ise tanim kartindaki Grup Elemanlari secenegi
ile kaydedilir.

15 Istasyonu Grubu - - [O]X]

kiodu

Aciklamas

RSN Grup Elemanlar | Mubasebe kodlar |

{izel Kod | | Fabrika 000, Merkez M|

Wetki Kodu )

Statiisi Kullarumda :J

y _J kaydet | Yazger |

Grup Genel Bilgileri
Kod: s istasyonu grubu kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklama: Is istasyonu grubunun adi ya da aciklayic bilgisidir.

Ozel Kod: Is istasyonu grubu 6zel kodudur. Kod verirken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin, is
istasyonu grup kartlarini kendi firmasina ézel bazi kriterlere gére gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni
zamanda raporlarda filtre olarak da kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Is istasyonu grubu yetki kodudur. Detayl yetki tanimlamasi icin kullanilir. Her kullanicinin is
tanimina gore, kullanabilecegi kayitlar degisik olacaktir.

Statiisii: Is istasyonu grup taniminin kullanim durumunu belirtir. Statii alani Kullanimda, Kullanim Disi olmak
Uzere iki segeneklidir. Statlisi Kullanim Digi olan is istasyonu grup tanimlari operasyonlarda kullanilamaz.
Statli alaninda Kullanim Disi secimi yapilmissa, operasyon tanimlarindan ulasilan is istasyonu grubu
listelerinde Kullanim Disi statiisindeki kartlar yer almaz.

Fabrika: Is istasyonu grubunun bagli oldugu fabrikay! belirtir. Fabrika tanimlari listelenir ve ilgili fabrika
segilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is istasyonu Grubu Elemanlan

Is istasyonu grubuna bagl olan _istgsyonlar, is istasyon grubu taniminda Grup Elemanlar secenedi ile
kaydedilir. Gruba bagh elemanlar “Is Istasyonu Uret” secenedi ile toplu olarak da Gretilir ve gruba baglanir.

15 Istasyonu Grubu - - [O]&]

kodu
Aciklamast

Genel Bilgiler maMm lMuhasebe Kodlar |

tinc... Is Istasyonu Kodu Is Istasyonu Agklamasi

L0z I ]|

@ 3

LJ _J Karedet | Yazger |

Oncelik: s istasyonunun gruptaki dnceligini belirtir. Burada belirtilen 6ncelik operasyonlarda dikkate alinir.
Oncelik bilgisini degistirmek icin Asadi ve Yukari simgeleri kullanilir.

Is Istasyonu Kodu: Grupta yer alacak is istasyonunun kodudur. Tanimli is istasyonu kartlari listelenir ve
secim yapilir.

Is Istasyonu Aciklamasi: Gruba badli is istasyonunun adi ya da agiklayici bilgisidir. Bu alandan da tanimli is
istasyonlari listesine ulagilir. Yeni istasyon aclilir ya da olanlar arasindan secim yapilir.

Is Istasyonu Grubu Muhasebe Hesap Kodlari

Is istasyonu grubuna ait islemlerin muhasebelestirme yapildi§inda izlenecedi hesap kodlari ve ilgili masraf
merkezleri tanim kartinda Muhasebe Kodlari sayfasindan kaydedilir.

Muhasebe hesap kodlari ve masraf merkezleri, is istasyonu tanim karti lzerinden ya da Genel Muhasebe
program boéliimiinden Muhasebe badlanti kodlari secenedi ile verilir.

Muhasebe program béliimiinde, muhasebe badlanti kodlari tanimlanarak, is istasyonlar ile ilgili islemlerin
hangi muhasebe hesabi ve masraf merkezi altinda izlenecegi belirlenir. Bu kodlarin kartlara éndeder olarak
aktarilacadi secimi yapilirsa Hesap kodu ve masraf merkezi alanlarina dndeder olarak aktarilir.

Is istasyonu grubuna ait islemlerin, muhasebe baglanti kodlarinda verilen hesaptan ve masraf merkezinde
farkll bir hesap ve/veya masraf merkezi altinda toplanmasi isteniyorsa dndeder olarak verilen bu kodlar
degistirilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Otomatik Is Istasyonu Uretimi

Is istasyonu grubuna ¢ok sayida is istasyonu bagl olacaksa, otomatik is istasyonu iret secenedi ile kisa
zamanda i§|<_am gergeklestirilir. Gruba bagli olacak is istasyonu sayisi ve olusacak is istasyonlari igin baslangig
kodu girilir. Islem sonucunda sadece kodu girilmis bos is istasyon tanimlari olusturulmus olur.

Otomatik is istasyonu dret, is istasyon grubu tanim penceresinde ve is istasyonlar listesinde sag fare tusu
mendsiinde yer alir. Kaydedilen bilgiler sunlardir:

Dtomatik Is Istasyonu Oret - [

I Istasyonu Sayisi
Ik Is Istasyonu Kedu

I5 Istasyonu acklamas

Ozel Kod ==
Yetki Kodu )
Fabrika |12IEIIII, Metkez | :]
Fabrika Bélimil 001, Merkez |~

Baglat | VYazger |

.

Is Istasyonu Sayisi: Kac tane is istasyonu (iretilecegini belirtir.

Ilk Is Istasyonu Kodu: Uretilecek ilk is istasyonu kodudur.

Is Istasyonu Aciklamasi: Is istasyonu tanimlarina gelmesi istenen agiklamadir.

Ozel Kod: Is istasyonu 6zel kodudur.

Yetki Kodu: Is istasyonu yetki kodudur.

Fabrika: Is istasyonun ait oldugu fabrikayi belirtir.

Fabrika Boliimii: Is istasyonun fabrikanin hangi béliimiinde oldugu bu alanda belirtilir.

Uretme islemine ait bilgiler girildikten sonra Basla diigmesi tiklanir ve otomatik is istasyonu {retme iglemi

baglatilir. Uretilen is istasyonu bilgilerinde olabilecek degisiklikler, Is istasyonlari meniisiinde ilgili tanim
secilerek yapilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is istasyonu ve Is Istasyon Grubu Bilgilerinin Yazdiriimasi

Is istasyonu ya da is istasyonu grubuna ait bilgiler mektup ve etiket formu izerine yazdirilir. Bunun icin is
istasyonlari ve ig istasyon gruplari listesinde sag fare diimesi meniisiinde yer alan secenekler kullanilir:

e Yaz (Mektup)
e Yaz (Etiket)

Mektup ve etiket form tanimlari Araclar mendiisi altinda yer alan Form Tanimlayici secenedi ile yapilir. Form
tasarimi programda taniml standart tasarim kullanilarak ya da bos tasarim (izerinden yapilarak kaydedilir.

Mektup ya da etiket bastirilacak is istasyonlari ya da is istasyonu gruplari Filtrele secenedi ile belirlenir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim siireclerinde operasyonlarda calisan kisilere ait bilgiler ve ézellikleri Galisanlar secenedi ile kaydedilir.
Calisanlar, Kaynak Yonetimi program bolimiinde Ana Kayitlar menisi altinda yer alir. Her bir galisana ait
bilgiler ayri girilir. Calisanlar meni segenekleri sunlardir:

,}\j", Ekle Yeni ¢alisan tanimlamak igin kullanilir.
,::5), Degistir Tanim bilgilerinde degisiklik yapmak igin kullanilir.
'III' Cikar Calisan tanimini silmek igin kullanilir.
',:’J' Incele Tanim bilgilerini incelemek amaciyla kullanilir.
) | Kopyala Hizli bilgi girisi icin kullamim kolaylidi saglar. Calisan bilgilerini baska bir tanima

kopyalar.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile tanimlanmis ek alanlari goriintilemek icin kullanilir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen tanimlan toplu olarak silmek icin kullanilir.

Ara

Calisanlar listesinde, kod ya da acgiklamasi verilen tanima ulagmak igin kullanilir.

{ || Filtrele Galisanlar listesini istenen 6zellikteki kayitlarla gérintilemek igin kullanilir.
Vardiyalar Calisana ait vardiya atamalarinin yapildi§i secenektir.
Istisnai Durumlar | Calisan icin yapilacak calisma giinleri ve calisma saatleri degisiklikleri istisnai
durumlar olarak kaydedilir.
Grup Baglantilari Calisanlarin bagli oldugu calisan gruplarini goriintiilemek icin kullanilir.
Ekstre Calisan ekstresini almak icin kullanilir.
Standart Calisan Calisanlara ait standart maliyetlerin fabrika ve periyot belirtilerek kaydedildigi
Maliyetleri secenektir.
Yaz(mektup) Calisan bilgilerini mektup formu U(zerine bastirmak icin kullanihir.
Yaz(Etiket) Calisan bilgilerini etiket formu lzerine bastirmak icin kullanilir.
( i;}.l Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
= yapildigini goriintiiler. Tarihce 6zelligi ile kayit lizerinde islem yapan tim
kullanicilar listelemek de mimkiindiir.
Kayit Sayisi Kayith calisan sayisini gériintiler.
Giincelle Calisanlar listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintilemek igin kullanilir.

Ondegerlere Dén

Calisanlar listesini programda tanimli dlgitlerde gérintdler.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol
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Calisan Tanimlan

Uretim siirecinde operasyonlarda calisan kisilere ait bilgiler Ekle segenegi ile acilan pencereden kaydedilir.
Galisan kayt bilgileri sunlardir:

Kodu
Aciklamas Cahsan 1
LN Kimlik: Bilgileri | Sicil Bilgileri | Iletisim Bilgileri |
Gizel Kod w| | |Fabrika 000, Merkez z
Yetki Kodu wl| | |Fabrika Balimi 0d1, Merkez 2
Statiisi kullarumda :J Wardiva Grubu =)
}J _J kaydet _] Yazger _]

Kodu: Calisan kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklamasi: Calisanin adi ya da aciklayici bilgisidir.

Ozel Kod: Calisan 6zel kodudur. Kodlama yaparken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin, calisan
kartlarini kendi firmasina 6zel bazi kriterlere gére gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda
filtre olarak da kullanilmaktadir.

Yetki Kodu: Calisan karti yetki kodudur. Detayh yetki tanimlamasi icin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina
gore, kullanabilecedi kayitlar degisik olacaktir.

Statiisii: Calisan taniminin kullanim durumunu belirtir. Stati alani Kullanimda, Kullanim Digi olmak (izere iki
seceneklidir. Statiisii Kullanim Disi olan galisan tanimlari operasyonlarda kullanilamaz. Statii alaninda Kullanim
Disi secimi yapilmigsa, operasyon tanimlarindan ulasilan galisan listelerinde Kullanim Digi stattistiindeki kartlar
yer almaz.

Fabrika: Calisanin firmanin hangi fabrikasinda calistigi bu alanda belirlenir. Fabrika tanimlari listelenir ve ilgili
tanim seilir.

Fabrika Boliimii: Calisanin fabrikanin hangi béliimiinde calistigi bu alanda belirlenir.

Vardiya Grubu: Calisanin badl oldugu calisan grubu secilir. Boylece calisan grubuna ait vardiya bilgileri s6z
konusu calisan icin de gegerli olacaktir.

Kimlik Bilgileri: Calisanin kimlik bilgileri, galisan tanim penceresinde yer alan Kimlik Bilgileri sayfasindan
kaydedilir.

Sicil Bilgileri: Personel sicil bilgileri bu secenek ile kaydedilir. Sabit kiymet zimmetleme islemlerinin insan
Kaynaklari uygulamasi ile birlikte kullanilmasi durumunda bu sayfadaki alanlara bilgiler otomatik olarak gelir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Iletisim Bilgileri: Calisanin adres, telefon, e-posta bilgileri bu segenek ile kaydedilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Vardiyalar

Calisanlar icin calisma saatleri vardiya atamasi yapilarak belirlenir. Vardiya atamalarn secenedi Calisanlar
listesinde sag fare tusu menisiinde yer alir. Calisan icin gecerli olacak vardiyalar Ekle secenegi ile kaydedilir.
Vardiya bilgileri sunlardir:

Baslangig Tarihi: Secilen vardiyanin hangi tarihten itibaren gegerli olacagini belirtir. Baslangic tarihi mutlaka
girilmelidir ve vardiya atamalari baslangig tarihleri ayni olamaz aksi takdirde kayit sirasinda kullanici uyari

Vardiya Kodu: Calisan igin gegerli olacak galisma saatlerini belirten vardiya tanim kodudur. Kayith vardiya
tanimlan listelenir ve ilgili kayit segilir.

Vardiya Aciklamasi: Bu alandan da vardiyalar listesine ulasilir ve Kullanimda olan vardiyalar arasindan
secim yapilir.

Maliyet Katsayisi: Farkli galisma saatlerine gére maliyet katsayisi degisebilir. Satirda yer alan vardiya igin
gegerli olmasi istenen maliyet katsayisini belirtir.

Istisnai Durumlar

Calisanlarin calisma sirelerini etkileyen durumlar (aracin bozulmasi, elektrik kesintisi, is stirecindeki vb.)
olabilir. Bu gibi durumlar istisnai Durumlar secenegi ile kaydedilir. Istisnai Durumlar secenedi Calisanlar
listesinde sa§ fare diigmesi meniisiinde yer alir. Istisnai Durum bilgileri sunlardir:

Baslangic Tarihi: Istisnai durumun hangi tarihte baslayacagi bu alanda belirtilir.

Baslangig Saati: Istisnai durumun hangi saatte baslayacagini belirtir.

Bitis Tarihi: Istisnai durum bitis tarihidir.

Bitis Saati: Istisnai durum bitis zamanidir.

Durum: Bu alan Calisiimayacak / Calisilacak olmak Uzere iki segeneklidir. Calisiimayacak seciminde belirtilen
tarih aralifinda personelin calismayacadi belirtiimig olur.

Aciklama: Istisnai durum icin genel aciklama bilgisinin kaydedildigi alandir.

Maliyet Katsayisi: Maliyet muhasebesinin kullaniimasi durumunda maliyet katsayisinin belirtildigi alandir.
Calisan Grup Baglantilan

Calisanlarin bagh oldugu gruplar, Calisanlar listesinde sag fare tusu menisiindeki Grup Baglantilari

secenedi ile listelenir. lgili calisan tanimi (izerinde Grup Baglantilar secildiginde, calisanin bagl oldugu gruplar
Calisan grubu kod ve agiklamasi ile gérintdlenir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Standart Calisan Maliyetleri

Standart calisan maliyetlerinin kaydedildigi secenektir. Calisanlar listesinde sag fare tusu meniisiinde yer alir.
Standart calisan maliyeti fabrika ve maliyet periyodu segilerek kaydedilir. Standart calisan maliyeti
secildiginde, calisan icin tanimli standart maliyet kayitlarinin listelendidi Standart Calisan Maliyetleri penceresi
acilir. Kaydedilen bilgiler sunlardir:

Standart Calisan Maliyetleri (saatlik)

Fabrika Periyot Kodu Periyot aciklamasi Birim Maliyet Birim

000, Merkez

ol "
ﬂ EJ Kaydet | vazge; |

Fabrika: Standart maliyet tutarinin gegerli olacagi fabrikadir. Taniml fabrikalar listelenir ve ilgili tanim secilir.

Periyot Kodu ve Aciklamasi: Standart maliyet tutarinin ait oldugu periyodu belirtir. Standart maliyet
periyotlar listelenir ve ilgili periyot secilir.

Birim Maliyet: Belirtilen fabrika ve periyot igin gegerli birim maliyet tutaridir.
Birim Maliyet (RD): Belirtilen fabrika ve periyot igin gegerli birim maliyet raporlama dévizi tutaridir.
Birim Maliyet (ID): Belirtilen fabrika ve periyot icin gecerli birim maliyet islem dévizi tutaridir.

Islem Dévizi Tiirii: Standart birim maliyet igin gegcerli olacak islem dévizi tiiriidir. Ddviz tiirleri listelenir ve
secgim yapilir.

Islem Dévizi Kuru: ilgili periyot ve islem dévizi icin tanimlanmis ortalama islem dévizi kurudur.

Raporlama Doévizi Kuru: Raporlama dévizi kurunun secildigi ya da dogrudan girildigi alandir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Calisan Gruplari

Calisma kosullari ve 6zelliklerinden dolayi calisanlar belirli gruplar altinda toplamak islemlerde kolaylik saglar.
Grup iginde yer alacak calisanlara, grup &zellikleri ve bilgileri ondeder olarak aktarilir. Calisan grup tanimlari
Kaynaklar program boliimiinde Ana Kayitlar mendisii altinda yer alan Calisan Gruplari secenedi ile kaydedilir.
Calisan gruplari meni segenekleri sunlardir:

, ,_J' Ekle Yeni galisan grubu tanimlamak igin kullanilir.

(=) | Degistir Tanim bilgilerini degistirmek igin kullanilir.

)

'III | | Gikar Galisan grup tanimini silmek igin kullanilir. Statiisii Kullanimda olan calisan

gruplar silinemez. Oncelikle statii bilgisinin Kullanim Disi yapilmasi gerekir.
Ayrica operasyonlarda kullanilan grup tanimlar da silinemez.

'zc’]“ incele Calisan grubu bilgilerini incelemek igin kullanilir. incele ile ekrana getirilen
— tanim bilgilerinde degisiklik yapilamaz.

(B | Kopyala Hizl bilgi girisi icin kullanim kolayligi saglar. Segilen calisan grubu bilgilerini
N baska bir tanima kopyalar.

Ek Bilgi Formlan Logo Object Designer ile calisan gruplan icin tanimlanmis ek alanlari

goruntilemek igin kullanihr.
Toplu Kayit Cikar Secilen tanimlan toplu olarak silmek icin kullanilir.
Vardiyalar Calisan grubuna ait vardiya atamalarini kaydetmek icin kullanilir.

Otomatik Calisan Uret |Calisan grubuna bagl ayni dzellikteki calisan tanimlarini otomatik olarak
Uretmek icin kullanilr.

Yaz (Etiket) Calisan grubu bilgilerini etiket formu lizerine bastirmak icin kullanilir.
Yaz (Mektup) Calisan grubu bilgilerini mektup formu lizerine bastirmak icin kullanilir.
Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman

yapildigini gérintiiler. Tarihce 6zellidi ile kayit tizerinde islem yapan tim
kullanicilan listelemek de miamkiinddr.

Kayit Sayisi Kayith calisan grubu sayisini gérintiler.

Giincelle Calisan gruplan listesini girilen son bilgilerle birlikte goriintiilemek igin
kullanilir.

Ondegerlere Dén Calisan grup listesini programda taniml élgiitlerde gdérintler.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Calisan Grup Tanimlari

Calisan grubu tanimlamak igin Calisan Gruplar listesinde Ekle secenegi kullanilir. Grup bilgileri Genel Bilgiler
ve Grup Elemanlari sayfalarindan kaydedilir. Bu bilgiler sunlardir:

Cahsan Grubu - BEPE

fodu

Aciklamast

e G Grup Elemanlan

Ozel kod | Fakbrika :J

etk Kodu )

Statrisii kullarirnda il

y _J Kawdat J Yazgec |

Kodu: Calisan grubu kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklamasi: Calisan grubunun adi ya da aciklayic bilgisidir.

Ozel Kod: Calisan grubu &6zel kodudur. Kodlama yaparken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin,
calisan kartlarini kendi firmasina 6zel bazi kriterlere gére gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni zamanda
raporlarda filtre olarak da kullanilmaktadir.

Yetki Kodu: Calisan grubu yetki kodudur. Detayli yetki tanimlamasi igin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina
gore, kullanabilecedi kayitlar degisik olacaktir.

Statiisii: Calisan grup taniminin kullanim durumunu belirtir. Stati alani Kullanimda, Kullanim Disi olmak
Uzere iki seceneklidir. Statiisi Kullanim Disi olan calisan grup tanimlar operasyonlarda kullanilamaz. Stati
alaninda Kullanim Disi secimi yapilmigsa, operasyon tanimlarindan ulasilan calisan grubu listelerinde Kullanim
Digi statiisiindeki kartlar yer almaz.

Fabrika: Calisan grubunun firmanin hangi fabrikasinda calistigi bu alanda belirlenir. Fabrika tanimlari
listelenir ve ilgili tanim segilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Calisan Grup Elemanlan

Calisan grubuna bagli elemanlar calisan grup tanim penceresinde Grup Elemanlan secenedi ile kaydedilir.

Oncelik: Calisanin gruptaki énceligini belirtir. Burada belirtilen &ncelik operasyonlarda dikkate alinir. Oncelik
bilgisini degistirmek icin Asadi ve Yukari simgeleri kullanilir,

Calisan Kodu: Calisan grubunda yer alacak calisanin kodudur. Calisanlar listelenir. Yeni yanim ya da segim
yapilir.

Calisan Aciklamasi: Calisanin adi ya da agiklayia bilgisidir. Bu alandan da calisanlar listesine ulasilir. Yeni
tanim ve secim yapilabilir.

Otomatik Calisan Uretme

Calisan grubuna bagl calisan bilgileri toplu olarak iretilir. Gruba bagl olacak calisan sayisi ve olusacak galisan
tanimlari icin baslangic kodu girilir. Islem sonucunda sadece kodu girilmis bos calisan tanimlari olusturulmus
olur. Bunun igin grup taniminda ya da calisan gruplan listesinde sag fare tusu menisiindeki Otomatik
Calisan Uret segenegi kullanilir. Calisan Uret penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:

Dtomatik Calisan Oret BEH’E

Calizan Sawisi
Ik Cahsan Kodu
Calzan Aglklamasi

Szel Kod =
Yetli Kodu =
Fabrika |E":":'J Merkez | >
Fabrika Béliimil (001, Merkez |~

Baglat | Vazger |

Calisan Sayisi: Uretilecek calisan sayisidir.

Ilk Calisan Kodu: Otomatik olarak (iretilecek ilk calisan kodunun belirtildigi alandir.

Ilk Calisan Agiklamasi: Otomatik olarak Uretilecek ilk calisan agiklamasinin belirtildigi alandir.
Ozel Kod: Calisan 6zel kodudur.

Yetki Kodu: Calisan yetki kodudur.

Fabrika Boliimii: Calisanlarin bagli olacadi fabrika boliminin belirtildigi alandir.

Otomatik (retim bilgileri girildikten sonra “Basla” digmesi tiklanir ve belirtilen say ve o6zellikteki Calisan
kayitlar agilir. Calisan bilgilerinde olabilecek degdisiklikler Calisanlar mendsiinde ilgili tanim secilerek yapilir.
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Vardiyalar

Calisan grubu icin calisma saatleri vardiya atamasi yapilarak belirlenir. Vardiya atamalari secenedi calisan
gruplar listesinde sa§ fare tusu menisiinde yer alir. Calisan grubu icin gecerli olacak vardiyalar “Ekle”
secenedi ile kaydedilir. Vardiya bilgileri sunlardir:

Baslangig Tarihi: Secilen vardiyanin hangi tarihten itibaren gegerli olacagini belirtir. Baslangic tarihi mutlaka
girilmelidir aksi takdirde kaydet sirasinda kullanici uyarilir. Vardiya atamalarn baslangic tarihi ayni olamaz, aksi
takdirde kullanici uyarilir.

Vardiya Kodu: Calisan grubu igin gecerli olacak galisma saatlerini belirten vardiya tanim kodudur. Kayitli
vardiya tanimlan listelenir ve ilgili kayit segilir.

Vardiya Acgiklamasi: Yine vardiyalar listesine ulasilir ve Kullanimda olan vardiyalar arasindan segim yapilir.
Calisan(Grup) Bilgilerinin Yazdiriimasi

Calisan bilgileri mektup ve etiket formlari tizerine yazdirilir. Yazdirma islemleri icin calisanlar listesinde sag fare
digmesi meniisiindeki “Yaz (Mektup)” ve “Yaz (Etiket)” secenekleri kullanilir. Form tanimlar Araclar menisi
altinda yer alan Form Tanimlayici segenedi ile kaydedilir. Form tanmimi sistemde tanimli standart form
lizerinden yapilabilecedi gibi bos tasarim secenedi ile bos form lizerinden de yapilabilir. Mektup ya da etiket
formu (zerine bilgileri yazdirilacak calisanlar Filtreler segenedi ile belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik
Fabrika Numarasi Tanimli fabrikalar
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Uriin Hatlar

Uriin hatti, ayni recete ile {riin ézelliklerine gére farklh mamul dretiminde kullanilir. Uriin hatti bilgisi recete
taniminda belirtilir. Uriin hatlari Kaynak Yénetimi program béliimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alan
Uriin Hatlar secenegi ile tanimlanir. Yeni tanim yapmak ve var olan kayitlar iizerinde yapilacak islemler icin
ilgili diigmeler ve sag fare tusu menisiinde yer alan segenekler kullanilir.

l,__j] Ekle Yeni Uriin hatti tanimlamak igin kullanilir.
'Z;jl Degistir Uriin hatt: bilgilerini degistirmek igin kullanilir.
||” | | Gikar Urtin hatti tanimini silmek igin kullanilir, Statiisti Kullanimda olan @riin hatti
— tanimlari silinemez. Oncelikle statii bilgisinin Kullanim Digi yapilmasi gerekir.
':cfj"' Incele Tanim bilgilerini incelemek igin kullanilir,

| |Kopyala Tanim bilgilerini bog bir kayda kopyalamak icin kullanilir.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile tirlin hatlar igin tanimlanmig ek alanlar gériintilemek
icin kullanilir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen tanimlari toplu olarak silmek icin kullanilir.

Uretim Emirleri

Uriin hattinin kullanildigi Giretim emirlerini listelemek ve yeni tiretim emri
kaydetmek icin kullanilir.

Vardiyalar

Uriin hatti icin gecerli olacak calisma saatlerinin belirlendigi secenektir.

istisnai Durumlar

Uriin hatti icin gecerli olacak istisnai durumlarin kaydedildigi secenektir.

Durum Grafigi

Uriin hatti durum grafigini gériintiilemek icin kullanilir.

Kayit Bilgisi

Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini gérintdler. Tarihge 6zelligi ile tanim (izerinde islem yapan tiim
kullanicilar listelemek de mimkundur.

Kayit Sayisi

Tanimh Grin hatti kayit sayisini gorintiler.

Giincelle

Uriin hatlari listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek icin kullanilir,

Ondegerlere Dén

Uriin hatlar listesini programda tanimh dlciitlerde gériintiiler.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol

33/233




Logo —Tiger EnterPrise

Uriin Hatti Bilgileri

Yeni (riin hatti tanimlamak icin Uriin Hatlan listesinde Ekle secenedi kullaniir. Tanim penceresinden
kaydedilen bilgiler sunlardir:

- [O]i]
o Kodu - Aciklamasi =
aeal
Kodu | |
Aciklamasi |
Czel Kod w
‘ekki Kodu )
Kaydet J Vazge: J -
i J
J0000E ey

Kod: Uriin hatti tanim kodudur. Kod alani bil giriimesi zorunlu bir alandir.

Aciklama: Uriin hatti adi ya da aciklamasidir.

Ozel Kod: Uriin hatlarini gruplamakta kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Kullanicinin riin hatlarini
firmasina ozel kriterlere gére gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre olarak da
kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Uriin hatti yetki kodudur.

Statiisii: Uriin hatti taniminin kullanim durumunu belirtir. Kullanimda ve Kullanim Disi seceneklerini icerir.
Kullanim disi olan Griin hatlari, tretim siirecinde kullanilamaz.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 34/233



Logo —Tiger EnterPrise

Is Istasyonu Maliyeti

Is istasyonu icin maliyet hesaplarinda kullanilacak éndegerler, Kaynak Yonetimi program bélimiinde Ana
Kayitlar menisi altinda yer alan Is Istasyonu Maliyeti secenedi ile kaydedilir. Is istasyonunun saat basina
maliyeti yerel para birimi ve raporlama doéviz cinsi izerinden kaydedilir.

Maliyet bilgileri Is Istasyonu maliyetleri listesinde kod, agiklama, baslangic tarihi, yerel ve raporlama dévizi
tizerinden maliyet bilgileri ile listelenir. Yeni kayit eklemek ve kayith tanimlar {izerinde yapilacak islemler icin Is
istasyonlari Maliyetleri listesindeki simgeler ve sag fare tusu menisiindeki secenekler kullanilir.

,k"j", Ekle Yeni maliyet bilgilerini kaydetmek icin kullanilir.

[ ;), Degistir Maliyet bilgilerinde degisiklik yapmak icin kullanilir.

'II_I' Cikar Maliyet kaydini silmek icin kullanilir.

':c_él" incele Maliyet bilgilerini incelemek igin kullanihr.

, > ) | Kopyala Hizl bilgi girisi icin kullanim kolayhdi saglar. Maliyet bilgilerini baska bir kayda

— kopyalar. Acilan kayit yeni bir kod verilerek kaydedilir.

Toplu Kayit Cikar | Secilen kayitlan toplu olarak silmek icin kullanilir.

Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini gériintiiler. Tarihge 6zelligi ile kayit Gizerinde islem yapan tiim
kullanicilar listelemek de mimkiindiir.

Giincelle Is istasyonu maliyetleri listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek icin
kullanilir.

Ondegerlere Don | Is istasyonu maliyetleri listesini programda taniml dlgiitlerde gériintiiler.
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Is Istasyonu Maliyet Ondegerleri

Is istasyonuna ait maliyet hesaplarinda kullanilacak bilgiler is istasyonlari maliyetleri listesinde Ekle secenegi
ile agilan pencereden kaydedilir. Maliyet bilgileri sunlardir:

Kodu: Maliyet bilgilerinin gecerli olacad is istasyonu kodudur. Kayith is istasyonlari listelenir ve ilgili tanim

segilir.
Is Istasyonu Maliyetleri
Is Istasyonu Maliyeti -
Kodu J|
Aciklamas) _Jl
Baslangic Tarihi Statisy [Kdlanmda | v
Malivet | 0 TUSaat | 0 | USDfSsat
Kaydet | Vazgec |
r
J D D D D D kullanilanlar :J Kapat

Aciklamasi: Maliyet bilgilerinin gegerli olacad is istasyonu agiklamasidir. Kod alaninda segcilen i istasyonun
aciklamasi alana gelir. Bu alandan da kayitl is istasyonlarina ulasilarak segim ya da yeni tanim yapilabilir.

Baslangic Tarihi: Is istasyonu maliyetinin hangi tarihten itibaren gecerli olacagini belirtir. Ayni is istasyonu
icin ayni baslangig tarihli birden fazla maliyet tanimlanamaz. Baslangig tarihi belirtiimeden standart maliyet
bilgileri kaydedilemez.

Statiisii: Maliyet bilgilerinin kullanim durumunu belirtir. Statt alani Kullanimda ve Kullanim Digi segeneklerini
icerir. Statlisii Kullanim Digi olan maliyet bilgileri, maliyet hesaplarinda kullanilamaz.

Maliyet Yerel para Birimi/Saat: Yerel para birimi (izerinden is istasyonu birim saat maliyetidir.

Maliyet Raporlama Do6vizi/Saat: Raporlama ddvizi (izerinden ig istasyonu birim saat maliyetidir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Calisan Maliyeti

Calisanlar igin maliyet hesaplarinda kullanilacak éndegerler, Kaynak Yénetimi Ana Kayitlar menisi altinda yer
alan Calisan Maliyeti secenedi ile kaydedilir. Calisanin, liretime saat basina maliyetinin yerel para birimi ve

raporlama ddvizi cinsi lizerinden verildigi bolimdur.

Maliyet bilgileri calisan maliyetleri listesinde kod, acgiklama, baslangi¢ tarihi, yerel ve raporlama dovizi
Uzerinden maliyet bilgileri ile listelenir. Yeni kayit eklemek ve kayitl tanimlar (izerinde yapilacak islemler igin

Calisan Maliyetleri listesindeki simgeler ve sag fare tusu menisiindeki segenekler kullanilir.

Calisan maliyet bilgilerini kaydetmek icin kullanilir.

,»‘j, Ekle

(-5 | Degistir

Calisan maliyet bilgilerinde degisiklik yapmak igin kullanilir.

=

'Ill | | Gikar Galisan maliyet tanimini silmek igin kullanilir.

,;ﬁ. incele Galisan maliyet bilgilerini incelemek igin kullanilir.

{ *4 | Kopyala Hizli bilgi girisi icin kullanim kolayhdi saglar. Tanim bilgilerini baska bir kayda

kopyalar.

Toplu Kayit Cikar

Secilen kayitlari toplu olarak silmek icin kullanilir.

Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini gériintdler. Tarihge 6zelligi ile kayit lizerinde islem yapan tiim
kullanicilar listelemek de mimkindur.

Giincelle Calisan maliyetleri listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek icin

kullanilir.

Ondegerlere D6n

Calisan maliyetleri listesini programda tanimli élcitlerde goériintiler.

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Calisan Maliyet Ondegerleri

Calisana ait maliyet hesaplarinda kullanilacak bilgiler Calisan Maliyetleri listesinde Ekle segenegi ile agilan
pencereden kaydedilir. Maliyet bilgileri sunlardir:

Cahsan Maliyetleri = |8
Cahsan Maliveti -
kodu _)|
Aciklamasi _)|
Baslangic Tarihi Statisy [Kdlanmda |~
Maliyet | 0| Tisaat | 0 | UsD/saat
Kawdet _] Wazger J
r
J D D D D D Kullarulanlar :J kapat

Kodu: Maliyet bilgilerinin gegerli olacadi galisan kodudur. Kayith calisanlar listelenir ve ilgili tanim secilir.

Aciklamasi: Maliyet bilgilerinin gecerli olacadi calisan adi ya da aciklamasidir. Bu alandan da kayitli
calisanlara ulagilir.

Baslangig Tarihi: iscilik maliyetinin hangi tarihten itibaren gecerli olacagini belirtir. Ayni calisan icin ayni
baslangig tarihli birden fazla kart tanimlanamaz. Baslangig tarihi belirtimeden maliyet bilgileri kaydedilemez.

Statiisii: Maliyet bilgilerinin kullanim durumunu belirtir. Stati alani Kullanimda ve Kullanim Disi segeneklerini
icerir. Statlisi Kullanim Disi olan maliyet bilgileri, maliyet hesaplarinda kullanilamaz.

Maliyet Yerel Para Birimi/Saat: Yerel para birimi lizerinden iscilik birim saat maliyetidir.

Maliyet Raporlama Ddvizi/Saat: Raporlama ddvizi izerinden iggilik birim saat maliyetidir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 38/233



Logo —Tiger EnterPrise

Vardiyalar

Is istasyonlar (gruplar), calisanlar (gruplar) ve {riin hatlan icin gecerli olacak calisma saatleri Kaynak
Yonetimi Ana Kayitlar meniisii altinda yer alan Vardiyalar secenedi ile kaydedilir. Buradaki maliyet katsayisi,
kaynak birim maliyetlerinin hesaplamasinda kullanilir. Is istasyonu ve calisan maliyeti hesaplanirken buradaki
katsay! dikkate alinir; kaynak maliyetlendirilirken calistidi vardiya da hesaba dahil olur. Ornegin fazla mesai
vardiya tanimlarinda maliyet katsayisi 2 olabilir.

Yeni kayit eklemek ve kayith tanimlar Uzerinde yapilacak islemler icin Vardiyalar listesindeki simgeler ve sag
fare tusu menisiindeki segenekler kullanilir.

,\'j’, Ekle Yeni vardiya tanimi yapmak icin kullanilir.

I:"'-;'\.l Degistir Vardiya bilgilerinde degisiklik yapmak igin kullanilir.

|“~|| Cikar Vardiya tanimini silmek igin kullanilir.

';;él" incele Vardiya bilgilerini incelemek igin kullanihr.

, T | | Kopyala Hizli bilgi girisi icin kullanim kolayhdi saglar. Tanim bilgilerini baska bir kayda

— kopyalar. Acilan kayit yeni bir kod verilerek kaydedilir.

Toplu Kayit Cikar | Secilen tanimlari toplu olarak silmek icin kullanilir.

Giincelle Vardiya tanimlari listesini girilen son kayitlarla birlikte gérintilemek icin kullanilir.
Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini goriintiler. Tarihce 6zellidi ile kayit tizerinde islem yapan tim
kullanicilari listelemek de mimkiindiir.

Ondegderlere Do6n | Vardiya tanimlari listesini programda tanimli 8lciitlerde goriintiiler.
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Vardiya Bilgileri

Her is istasyonu (grubu) ve calisan (grubu) igin vardiya atamalarinda kullanilacak bilgiler vardiyalar listesinde
Ekle secenedi ile acillan pencereden kaydedilir. Vardiya bilgileri sunlardir:

Yardiya- 1 HEE
Kodu VARDIYA-01
Aciklamas)
Statisi Kullarurnda :J Malivet K aksayis 1
tzel Kod w| etk Kadu =l
® Tam Gin
Baslangic Saati Bitis Saati
09:00:00:00 17:00:00:00 8 sa. 0dk, 0 sn. O ms,
l‘J _J Kaydet | Yazgec |

Kod: Vardiya tanim kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklamasi: Vardiyanin adi ya da aciklayic bilgisidir.

Statiisii: Vardiya taniminin kullanim durumunu belirtir. Statli alani Kullanimda, Kullanim Digi olmak Gzere iki
seceneklidir. Stattsi Kullanim Disi olan vardiya tanimlar is istasyonlari, calisanlar ve/veya bunlarin
gruplarinda kullanilamaz. Stati alaninda Kullanim Disi secimi yapilmissa, calisan (grubu) ve is istasyonu
(grubu) tanimlarindan ulasilan vardiya listelerinde Kullanim Digi statisiindeki tanimlar yer almaz.

Maliyet Katsayisi: Kaynak birim maliyetlerinin hesaplamasinda kullanilir. Is istasyonu ve calisan maliyeti
hesaplanirken buradaki katsay dikkate alinir; kaynak maliyetlendirilirken calistigi vardiyaya da hesaba dahil
olur.

Ozel Kod: Vardiya ézel kodudur. Kullanicinin, vardiya tanimlarini kendi firmasina 6zel bazi kriterlere gore
gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre olarak da kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Vardiya yetki kodudur. Detayl yetki tanimlamasi igin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina gére,
kullanabilecegdi kayitlar degisik olacaktir.

Baslangig Saati: Vardiya baslangig saati girilir.

Bitis Saati: S6z konusu vardiyanin baslangig saatinin girildigi satira bu vardiyanin bitis saati de girilmelidir.
Bitis saatinin baslangic saatinden sayisal olarak kiigiik olmasi kontrol edilmez. Ornegin baslangic saati 22:00
iken bitis saatinin 05:30 olmasi, aksam 22'de baslayan bir vardiyanin sabaha karsi 5:30'ta bitecedi anlamina
gelmektedir. Girilen farkli satirlar igin baslangig ve bitig saati kontroll yapilir. Cakigmaya izin verilmez, kullanici
“Bu vardiya saati, daha dnce tanimlanmis vardiya saatlerinin iginde” seklinde uyarilr.
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Maliyet Giincelleme - Is Istasyonu / Calisan

Maliyet glincelleme islemi ile is istasyonu ve calisan gerceklesen maliyetleri glincellenir; filtrelerle belirlenmis
olan kartlardaki saatlik maliyet bilgileri istenen kosullarda toplu olarak degistirilir. Maliyet glincelleme, is
istasyonlari ve calisanlar icin ayri ayri yapilir. Maliyet glincelleme islemi yerel para birimi ve raporlama dovizi
Uzerinden yapilabilir.

Maliyet giincelleme islemi ile Maliyet Giincelleme Kaynak Yénetimi program béliimiinde Islemler meniisii

altinda yer alir. Maliyet giincelleme

o I Istasyonlari
e (Calisanlar

igin ilgili secenekler kullanilarak yapilir.

Maliyet glincelleme islemi filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Islem Tiirii Kart Giincellenecek / Yeni Kart Eklenecek
Is Istasyonu / Calisan Kodu Grup / Aralik

Is Istasyonu / Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu / Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu / Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika No

Tanimli fabrikalar

Fabrika Boliimii

Tanimli fabrika boliimleri

Mevcut Maliyet Baslangig Tarihi Tarih girisi
Yeni Maliyet Baslangig Tarihi Tarih girigi
Mevcut Maliyet (Yerel Para Birimi) Tutar girisi

Giincelleme Yontemi (Yerel Para Birimi)

Katsayi ile Carpilacak / Sabit Deder ile Carpilacak

Giincelleme Katsayisi (Yerel Para Birimi) %

Gincelleme katsayisi

Yeni Maliyet (Yerel Para Birimi) Tutar girisi
Yuvarlama Tabani (Yerel Para Birimi) Yuvarlama degeri
Mevcut Maliyet (Raporlama Dévizi) Tutar girisi

Giincelleme Yéntemi (Raporlama Dévizi)

Katsayi ile Carpilacak / Sabit Dederle Degistirilecek

Giincelleme Katsayisi (Raporlama Dévizi) %

Gincelleme katsayisi

Yeni Maliyet (Raporlama Dévizi)

Tutar girisi

Yuvarlama Tabani (Raporlama Dovizi)

Yuvarlama degeri

Islem Tiirii: Kart giincellenecek seciminde calisan veya is istasyonu maliyeti karti giincellenir, varolan kart
degistirilir. Yeni kart eklenecek seciminde, calisan/is istasyonu maliyet kartlarn listesinde giincellenecek olan
kartin altina yeni kart eklenir.

Is istasyonu-Calisan Kodu / Aciklamasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Maliyet giincelleme islemi
yapilmasi istenen kaynaklarin kod ve aciklama bilgileri ile filtreleme yapilan alandir. Burada grup ya da aralik
tanimi yapilarak istenen koda sahip kaynaklarin maliyet glincellemesi yapilir.

Fabrika No / Boliim: Segilen fabrika ve béliimiine ait olan kaynaklarin maliyet glincelleme islemini yapmak
igin kullanihr.
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Mevcut Maliyet Baslangic Tarihi: Gilincellenmesi istenilen kaynak maliyeti tarihi verilir, verilen tarihteki
kayit gtincellenir. Verilen tarihte kayit yoksa, o tarihten bir dnceki kayit glincellenir.

Yeni Maliyet Baslangic Tarihi: Giincellemenin gecerli olacadi tarih bilgisidir. Glincellenen maliyet verilen
tarihten sonra gegerli olacaktir.

Mevcut Maliyet (Yerel Para Birimi): Is istasyonu/Calisan icin gecerli olan mevcut maliyetin yerel para
birimi izerinden girildigi filtre satindir.

Giincelleme Yontemi (Yerel Para Birimi): Yerel para birimi Uzerinden yapilacak olan giincelleme
yonteminin belirlendidi alandir. Katsayi ile carpilacak seciminde, kaynak maliyeti, verilecek olan giincelleme
katsayisi oraninda giincellenir. Sabit dederle degistirilecek seciminde, kaynak icin gecerli olacak yeni maliyet
dederi yeni maliyet filtre satirinda girilir.

Giincelleme Katsayisi (Yerel Para Birimi) %: Giincelleme ydntemi “katsayi ile carpilacak” seciminde
katsayl dederinin % olarak verildigi filtre satindir. Kaynak maliyetinin yerel para birimi (zerinden
glncellenmesi yapilir. Eski maliyet ve burada verilen katsayi dikkate alinarak yeni maliyet hesaplanir.

Yeni Maliyet (Yerel Para Birimi): Giincelleme ydntemi “sabit dederle degistirilecek” seciminde, yeni
maliyet dederinin verildidi filtre satindir. Kaynak maliyetinin yerel para birimi (izerinden giincellenmesi yapilir.

Yuvarlama Tabani (Yerel ara Birimi): Yerel para birimi izerinden hesaplanan maliyetin kiisuratli ¢cikmasi
durumunda yuvarlanacagi tabandir.

Mevcut Maliyet (Raporlama Dévizi): s istasyonu/Calisan icin gecerli olan mevcut maliyetin raporlama
dovizi lizerinden girildigi filtre satirndir.

Giincelleme Yontemi (Raporlama Ddvizi): Raporlama dovizi (izerinden yapilacak olan gilincelleme
yonteminin belirlendigi alandir. Katsayi ile carpilacak seciminde, kaynak maliyeti, verilecek olan giincelleme
katsayisi oraninda gilincellenir. Sabit dederle degistirilecek seciminde, kaynak igin gegerli olacak yeni maliyet
dederi yeni maliyet filtre satirinda girilir.

Giincelleme Katsayisi (Raporlama Ddvizi) %: Giincelleme ydntemi “katsayi ile garpilacak” segiminde
katsayl dederinin % olarak verildigi filtre satindir. Kaynak maliyetinin raporlama dovizi (izerinden
glincellenmesi yapilir. Eski maliyet ve burada verilen katsayi dikkate alinarak yeni maliyet hesaplanir.

Yeni Maliyet (Raporlama Ddvizi): Giincelleme ydntemi “sabit dederle degistirilecek” seciminde, yeni
maliyet dederinin verildigi filtre satindir. Kaynak maliyetinin raporlama dovizi lizerinden glincellenmesi yapilir.

Yuvarlama Tabani (Raporlama Dévizi): Raporlama dovizi lzerinden hesaplanan maliyetin kiisuratli
cikmasi durumunda yuvarlanacadi tabandir.

Filtreleme yapilarak istenen kosullar belirlendikten sonra giincelleme islemi baslatilir. Yeni hesaplanan kaynak
maliyetieri is istasyonu ve ¢alisan maliyet kartlarinda maliyet tutariarini giincelleyecekitir.
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Standart Kaynak Maliyetleri Giincelleme

Bu islem belirli bir periyot icin tanimlanmis standart kaynak maliyetleri kayitlarinin glincellenerek bir diger
periyoda aktarilmasini saglar. Standart Kaynak Maliyetleri Glincelleme secenedi Kaynak Yonetimi program
béliimiinde Islemler meniisii altinda yer alir. Kaynak maliyetleri giincelleme kosullari ve giincelleme isleminin
hangi kaynak icin yapilacadi filtre satirlarinda belirlenir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Islem Tipi Sadece Giincellenenleri Aktar / Hepsini Aktar
Giincellenecek Maliyet Periyot secimi

Periyodu

Yeni Maliyet Periyodu Periyot secimi

Kaynak Tiirii Is Istasyonu / Calisan

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar Tanimli fabrikalar

Giincelleme Sekli (TL) Maliyete gére (YPB) / Maliyete gére (ID) / Islem Dévizi Kuruna Gére
Gilincelleme Yontemi Sabit Deger ile Dedistirilecek / Katsayi ile Carpilacak
Mevcut Maliyet Maliyet dederi

Yeni Maliyet Maliyet degeri

Maliyet Giincelleme Katsayisi | Deder girisi

Maliyet Yuvarlama Tabani Deder girisi

Mevcut Déviz Kuru Kur girisi

Yeni Dovizi Kuru Kur girisi

Kur Giincelleme Katsayisi Deder girisi

Kur Yuvarlama Tabani Yuvarlama degeri

Doviz Tirii Ddviz tiird secenekleri

Islem Tipi: Bu filtre satirinda, giincelleme islemi sonucunda, yine filtre satirlarinda belirtilen yeri periyoda
hangi standart maliyet kayitlarinin aktarilacagi belirlenir. Sadece giincellenenleri aktar seciminde islem
sonucunda giincellenen kayitlar yeni periyoda aktarilir. Hepsi segiminde ise giincellemesi yapilmayan kayitlar
da yeni periyoda aktarilir.

Giincellenecek Maliyet Periyodu: Giincelleme isleminin yapilmasi istenen periyot bu filtre ile belirlenir.
Yeni Maliyet Periyodu: Giincellenen maliyetlerin aktarilacagi periyodun belirlendigi filtre satiridir.

Kaynak Tirii: Standart kaynak maliyetleri giincelleme isleminin hangi kaynak tiirQ icin yapilacadi bu filtre
satirinda yapilan secimle belirlenir. Ig istasyonu ve calisan segeneklerini igerir.

Is Istasyonu Kodu / Aciklamasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Kaynak tiiriiniin is istasyonu segilmesi
durumunda standart maliyet giincelleme isleminin hangi is istasyonu icin yapilacagi belirlenir. Is istasyonu
kod, aciklama, 6zel kod ve yetki kodu satirlarindan biri veya hepsi segilerek filtreleme yapilabilir.
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Calisan Kodu / Aciklamasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Kaynak tiiriiniin calisan secilmesi durumunda
standart maliyet giincelleme isleminin hangi calisan icin yapilacadi belirlenir. Calisan kod, aciklama, 6zel kod
ve yetki kodu satirlarindan biri veya hepsi segilerek filtreleme yapilabilir.

Fabrikalar: Secilen fabrikalara ait olan kaynaklarin standart maliyet glincelleme islemini yapmak igin
kullanilir.,

Giincelleme Sekli (TL): Bu filtre satirinda giincellemenin hangi para birimi tizerinden yapilacagi belirlenir.
Giincelleme Yontemi: Standart kaynak maliyeti glincelleme yonteminin belirlendigi alandir. Sabit degerle
degistirilecek segiminde, kaynak icin gegerli olacak yeni maliyet degeri girilir. Katsay! ile garpilacak segiminde,
kaynak maliyeti, verilecek olan gilincelleme katsayisi oraninda giincellenir. Sabit dederle degistirilecek
seciminde, kaynak icin gegerli olacak yeni maliyet dederi yeni maliyet filtre satirinda girilir.

Mevcut Maliyet: Is istasyonu/calisan icin gecerli olan mevcut maliyetin girildidi filtre satindir.

Yeni Maliyet: Giincelleme yontemi “sabit dederle degistirilecek” seciminde, yeni maliyet dederinin verildigi
filtre satindir. Standart kaynak maliyeti verilen yeni deder dogrultusunda giincellenir.

Maliyet Giincelleme Katsayisi: Giincelleme yontemi “Katsayi ile Carpilacak” seciminde, glincellemede
gegerli olacak katsayinin verildigi filtre satiridir. Eski maliyet ve burada verilen katsayi dikkate alinarak yeni
standart kaynak maliyeti hesaplanir.

Maliyet Yuvarlama Tabani: Hesaplanan yeni maliyetin kiisurath ¢ikmasi durumunda yuvarlanacad
tabandir.

Mevcut Déviz Kuru: Is istasyonu/calisan maliyeti icin gecerli olan mevcut déviz kurunun girildigi filtre
satindir.

Yeni Déviz Kuru: Is istasyonu/calisan maliyeti icin gecerli olacak yeni déviz kurunun girildigi filtre satirdir.

Kur Giincelleme Katsayisi: Is istasyonu/calisan maliyeti icin gecerli olacak yeni déviz kuru giincelleme
katsayisinin girildigi filtre satirndir.

Kur Yuvarlama Taban: s istasyonu/calisan maliyeti icin gecerli olacak yeni déviz kuru yuvarlama tabaninin
girildidi filtre satindir.

Déviz Tiirii: Is istasyonu/calisan maliyeti icin gecerli olacak yeni déviz tiiriiniin girildigi filtre satirdir.
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Calisma Zamani Degisikligi

Is istasyonu ve calisanlar icin calisma zamani degisiklikleri Kaynak Yénetimi program béliimiinde Islemler
menisi altinda yer alan Calisma Zamani Dedisikligi meni segenedi ile kaydedilir. Sistem isletmeninde
belirlenen fabrika bdliimlerinin calisma giinleri ve zamanlarinda yapilacak degisiklik islemlerini kaydetmek igin
kullanihir.

Ondeger olarak sistem isletmeni tarafinda tanimlanan fabrika/béliime ait calisma giinleri gelir. Calisma ginleri
ve saatleri igin istenilen degisiklik islemleri yapilir, calisma giinleri ve saatleri glincellenir ve kaydedilir. Pencere
ilk aclldijinda, takvim Uzerindeki kirmizi hiicreler sistem isletmeni tarafindan Ondeder olarak gelen
fabrika/bdlimin galismadigi giinleri gésterir. Beyaz fontlu kirmizi hiicre ise sistem tarihini verir.

Degisiklik icin: Takvim (izerinde calisma degisikligi yapilacak giiniin tzerine gelinir, Ctrl tusu ile goklu segim
yapilabilir. Uzerinde degisiklik yapilmasi istenen giinler secili durumdayken, giincelleme islemi icin pencerenin
sag tarafinda bulunan secenekler kullanilir.

Saat Araligi: Yapilan calisma giinii degisikliginin hangi saat aralifinda gecerli oldugunu gosterir.

Calisilacak: Parametrenin "0ndeder" olmasi, sistem isletmeninde yapilan tanimlamanin gecerli oldugunu,
"caligilacak:evet" olmasi, s6z konusu tarih ve saat araliginda bolimiin calismasi yoniinde degisiklik yapildigini,
"calisilacak:hayir" olmasi ise s6z konusu saat araliinda boliimiin calismamasi yéniinde dedisiklik yapildigini
belirtir. (Bir hiicre lizerinde degisiklik yapilacagi zaman cift tiklanmalidir)

Hiicre Gzerinde yapilan degisikligin takvime yansiyabilmesi icin "giincelle" diigmesine basilimalidir. Giincelleme
yapilmadan yapilan kaydetme islemi gegerli olmaz.

Herhangi bir fabrika bolimiiniin calisma giinlerinde yapilacak degisiklikler varsayim olarak, o fabrika
bélimiine bagli tim kaynaklar (is istasyonlari ve galisanlar) igin gegerlidir.

Fabrika Fabrika Béliimii = Genel 4| | isIstasyonu | Calisan

(O)Merkez 001, Merkez O Giincelle Cahsan Kodu | Cahsan Agl ~ |
O 11
[m] 2

Galigma Zamani Degisikligi

milll 3 »

Kasm ™ 000 & okl

Paz | Sal | Car | Per | Cum|Cum| Paz

8 | 9 | |11 | 12 |13 | 1% | SaatArali
[Jram Giin 00:00 ¢ 00:00

15 15 17 bk} 19 20 21

hsacak
2|23 |u|s % 2| s @
OEvet (&I Hayr (O Ondeger

Durma Nedeni

[ guncele | [ kavdet | [ kepat

I5 istasyonu ve calisanlar icin calisma zamani degisiklikleri ilgili secenekler tiklanarak ayri ayri kaydedilir.
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Calisan Kaynak Kullanimi Toplu Girisi

Calisana ait kaynak kullanim bilgilerinin toplu olarak kaydedildigi secenektir. Kaynak Yonetimi program
bélimiinde Islemler meniisii altinda yer alir.

Kaynak kullanimi toplu girisi ile calisanin tiim Gretim emirlerindeki kaynak kullanim bilgileri toplu bir sekilde
girilerek zaman kaybinin éniine gecilmis olur.

Toplu giris penceresi 2 bolimden olusmaktadir. Calisan kodu ve aciklamasi alanlarindan kayith galisanlar
listelenir ve ilgili calisan segilir. Uretim emri ve is emri numaras alanlarinda ise segilen calisanin kaynak olarak
kullanildigr Gretim emri ve is emri belirlenir.

Cahsan Kaynak Kullaninu Toplu Giris Ekram

5. Calisan Kodu Uretim Emri No. Is Emri No.

! =)

Cahsan Aciklamas:

Kaydet | Wazger |

Is emirleri secilirken calisanin ilgili is emrindeki planlanan/gerceklesen kaynak kullanim giris kayitlar ve
kaynak kullanim kayitlarina ulasilarak giris yapilabilir.

Planlanan Kaynak Kullanimi: Is emri “Baslamadi”, “Devam Ediyor”, “Durduruldu”, “Tamamlandi”
statllerinde ve Uretim emri standart maliyetleri muhasebelesmemis ise ulagilabilir.

Planlanan kaynak Kullanim Girigi: Is emri “Baglamadi”, “Devam Ediyor”, “Durduruldu”, “Tamamlandi”
stattilerinde ve liretim emri standart maliyetleri muhasebelesmemis ise ulasilabilir.

Gerceklesen Kaynak Kullanimi: Is emri “Devam Ediyor”, “Durduruldu”, “Tamamland” statiilerinde ise
ulasilabilir.

Gerceklesen Kaynak Kullanim Girisi: is emri “Devam Ediyor”, “Durduruldu”, Tamamland\” statiilerinde ise
ulasilabilir.
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Uretim Tanimlan

Uretim siirecinde gegerli olacak

e operasyon tanimlarinin,

e rota tanimlarinin,

e (Urlin regetelerinin,

e (iretim sabitleri tanimlarinin,

e mihendislik dedisikligi, recete, regete revizyon ve regete sabiti giincelleme, toplu standart regete
maliyeti hesaplama

islemlerinin kaydedildigi program bolimiddr.

Uretim Tanimlari parametre seceneklerine Ticari Sistem Yonetimi dokiimanindan ulasabilirsiniz.
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Uretim emri (izerinde, mamullerin ve yari mamullerin {retilmesi sirasinda gerceklestirilecek islemlerin  her
birisi bir operasyondur. Operasyon kartinda, ilgili operasyonun gergeklestirilmesi icin gerekli olan ig
istasyonlari, isglici ve araglar, is istasyonu sabit hazirlik slreleri, operasyon baslangig tarihi, bir is
istasyonunun belirlenen islem siiresi icinde Uretebilecedi islem partisi, Uretilen malzemenin kontrol ve kuyruk
sureleri, Uretilecek malzemenin operasyon dncesi ve sonrasi bekleme sireleri, operasyonun is istasyonu isgal
orani ve kaynak performansi yiizdesi belirtilir. Bir operasyonla ilgili tim sireler operasyon karti iginde
tanimlanir. Operasyon igin gerekli olan isglicii ve araglar operasyon karti icerisinde F9/sag fare digmesi
mendusiinde yer alir. Operasyon igin birden fazla galisan/calisan grubu segilebilir.

Bir operasyon ayni anda sadece tek bir is istasyonunda gerceklestirilebilir fakat ayni anda birden fazla calisan
veya arag ayni operasyon icerisinde faaliyet gosterebilirler. Operasyon kartinin igerisinde dncelik bilgisi ve
asgari-azami slireler operasyon icin uygun is istasyonu seciminde kolaylik saglar. Operasyon kartinda verilen
sireler Uretimin toplam siiresini hesaplamamizi sadlar. Operasyon kartinin kaydedilebilmesi igin, operasyon
kodu, is istasyonu, islem partisi ve islem siresi alanlari girilmesi zorunlu alanlardir. Operasyon tanimlanirken,
kontrol edilecek 6zellikler Operasyon KKK atamalari ile belirlenir.

Operasyon tanimlari Uretim Tanimlari program béliimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alir. Operasyonlar
meni secenekleri sunlardir:

'__j" Ekle Yeni operasyon tanimi yapmak igin kullanilir.
(= | Degistir Operasyon bilgilerini degistirmek icin kullanilir.
J
|f'.;!‘|{| Cikar Operasyon tanimini silmek igin kullanilir. Statiisii Kullanimda olan operasyon
= kartlan silinemez. Oncelikle statii bilgisinin Kullanim Disi yapilmasi gerekir.
,J‘. incele Operasyon tanimini incelemek icin kullanilir.

) | Kopyala Hizl bilgi girisi icin kullanim kolaylidi saglar. Operasyon bilgilerini bagka bir

tanima kopyalar. Acilan tanim yeni bir kod verilerek kaydedilir.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile operasyonlar icin tanimlanmis ek alanlari
goriintilemek icin kullanihir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen operasyon tanimlarini toplu olarak silmek icin kullanilir.

KKK Atamalan Operasyon taniminda kullanilacak kalite kontrol kriterlerini atamak igin
kullanilir.
g Filtrele Operasyonlar listesini belirlenecek kosullara uygun tanimlari icerecek sekilde
gorintilemek icin kullanilir.
Yaz Secilen operasyon bilgilerini yazdirmak icin kullanilir.

Toplu Basim

Operasyon tanimlarini belirlenecek filtre kosullarinda toplu olarak bastirmak
icin kullanilir.

Kayit Bilgisi Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
yapildigini goriintiler. Tarihce 6zelligi ile kayit (izerinde islem yapan tim
kullanicilari listelemek de mimkiindar.

Kayit Sayisi Kayitl operasyon sayisini gorintiiler.

Giincelle Operasyon tanimlari listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek igin

kullanilir.

Ondegerlere Dén

Operasyonlar penceresini programda tanimli dlgitlerde gérintdler.

Kisayol Olustur

Operasyonlar Listesi ve/veya operasyon tanimi igin kisayol olusturma
islemlerinde kullanilir.

Kisayol Gonder

Olusturulan kisayolu diger kullanicilara e-posta ile géndermek icin kullanilir.
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Operasyon Tanimlari

Operasyon tanimlari ile Uretim sirecindeki her bir agsama igin is istasyonlari, bunlarin sabit hazirlik, islem,
tasima, kontrol, bekleme sireleri, parti ve tasima buyukliikleri belirlenir. Operasyon ve rota iliskisi kurulur.
Operasyon tanim kartindaki her bir operasyon satir icin gerekli Isgiicii ihtiyaglan, arac ihtiyaclar ve
operasyonun gerceklestirilecedi is istasyonun ozellikleri kaydedilir.

Operasyon - BEL’E

Kodu | Statiisii )| | Ozel kod «)| Daditim Tipi il
Aciklamasi Yetki Kodu =| Sayim Merkezi :J
Operasyon Ihtivaclan

Jncelik Asgari Miktar Azami Miktar Kaynak Tirii 15 Istasyonu I5 Istasyonu (Grubu) Baslangic Kosul Sabit

{Grubu) Kodu Aciklamas: Tarihi S

1 0 I5 Istasyonu 01,01.2009 00:00:0

el | i
= 3
l‘.l _J kaydet | Wazger |

Operasyon Genel Bilgileri

Operasyon Kodu: Operasyon tanim kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Operasyon Aciklamasi: Operasyonunun adi ya da agiklayici bilgisidir.

Statiisii: Operasyon taniminin kullanim durumunu belirtir. Statt alani Kullanimda, Kullanim Digi olmak Uzere
iki seceneklidir. Statisi Kullanim Disi olan operasyon tanimlar Uretim rotalarinda kullanilamaz. Stati alaninda
Kullanim Disi secimi yapilmissa, rota tanimlarindan ulasilan operasyon tanimlar listelerinde Kullanim Disi
statlisiindeki tanimlar yer almaz.

0Ozel Kod: Operasyon tanimlarini gruplandirmak icin kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Kodlama yaparken
sayl ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin, operasyon tanimlarini kendi firmasina 6zel baz kriterlere gére
gruplamasi icin kullanilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre olarak da kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Operasyon tanimi yetki kodudur. Detayli yetki tanimlamasi igin kullanilir. Kodlamada sayi ve harf
birlikte kullanilabilir.

Dagitim Tipi: Operasyon satirlarinda birden fazla is istasyonu olmasi durumunda uygun olan tim is
istasyonlarina yiikleme yapmak icin kullanilir. Bu alan asadidaki secenekleri igerir:

¢ Dagitilmayacak
» Miktara Gore

e Zamana Gore

Daditim tipi 6ndegeri Ticari Sistem Yonetimi program bolimiinde belirlenir.
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Operasyon tanimlarinda uygun her is istasyonu icin is emirleri olusturulur. Is istasyonlarina yiiklenecek zaman
dilimleri operasyon tanimindaki dagitim parametresine gore belirlenir.

Daditim tipi Dagitilmayacak oldugunda operasyon tanimindaki uygun is istasyonlarindan sadece bir tanesi
icin is emri olusturulur. Uretim miktari, islem partilerine bakilmaksizin operasyondaki ilk uygun is istasyonuna
yiiklenir.

Daditim Tipi Miktara Gore oldugunda her is istasyonunda esit miktarda malzeme islenecek sekilde dagitim
yapllir. Operasyona giren malzeme miktari, oncelikle esit olarak daditiir; bu miktarlar, istasyonlarin islem
partilerine gbre uygun miktarlara yuvarlanir. Bu durumda Uretim miktar eksik kaliyor ise, kalan miktar,
miktarca en az yiiklenmis olan is istasyonuna atanir, bu son atamada islem partisi dikkate alinmaz.

Daditim tipi Zamana Gore oldugunda operasyondaki is istasyonlari isi ayni zamanda bitirecegi esas alinarak
malzeme miktarlarini ona goére daditilir.

Sayim Merkezi: Operasyon tamamlama islemlerinde etkili olacak parametredir. Bir sonraki operasyonda
islenecek miktarin belirlenmesinde kullanilir. Bu alan Evet ve Hayir segeneklerini igerir. “Evet” segiminin
yapilmasi durumunda, operasyon tamamlama islemi yapilarak sonraki operasyonlarda sarf edilecek
malzemeler belirlenir. Bu operasyonlardan sarf edilecek malzeme miktari sonraki operasyonlarin
gerceklenebilir maksimum miktaridir.  Onceki operasyonunda sayim merkezi “Hayir” olarak belirlenmis
olmayan operasyonlar igin gerceklenebilir maksimum miktar Gretim emri planlanan miktan olacaktir.

Operasyon Ihtiyaclan

Operasyon icin gerekli ihtiyaclar tanim kartinda Ihtiyaclar bolimiinde belirlenir. Operasyon icin gerekli her
bir ihtiyac kalemine ait bilgiler ayr birer satir olarak ilgili kolon bagsliklari altinda kaydedilir.

Oncelik: Is istasyonu/is istasyonu grubu kullanimi éncelik bilgisidir. Ihtiyac énceligini belirtir. Operasyon
taniminda oncelik satirlara gére belirlenir; en Ustteki satir éncelik bakimindan ilk siradadir. Oncelik sirasini
degistirmek icin Asagi ve Yukari simgeleri kullanilir. Asagi simgesi tiklandifinda secilen satir bir alt satira
tasinir. Yukari simgesi tiklandiginda satirda yapilan tanim bir Ust satira tasinir. Satirda, is istasyonunun
kapasitesini belirten asgari — azami miktar bilgisi girilmemisse program burada verilen dncelik bilgisine bakar.

Asgari — Azami Miktar: Operasyondaki is istasyonunun Uretebilecedi asgari - azami mal miktaridir. Is
istasyonunun mal Uretimindeki kapasitesidir. Operasyon kartindaki satirlar ilgili operasyon igin gegerli
olabilecek alternatif kaynak kullanimlarini tanimlamak icin kullanilir. Uretim sirasinda operasyon bazinda hangi
is istasyonun Uretime ve Uretilen miktara daha uygun oldugu bilgisi 6ncelik ve asgari — azami miktar alanindan
verilen bilgilere gére belirlenir. Ornegin, bir operasyon karti icerisindeki satirlarda verdigimiz asgari azami
miktarlar sdyle olsun:

I5 istasyonu A - asgari miktar:100, azami miktar 1000, éncelik bilgisi 1

Is istasyonu B - asgari miktar: 1, azami miktar 100 , dncelik bilgisi 2

Uretilecek miktar: 95 ise éncelik bilgisine bakilmaksizin, operasyon icin kullanilacak olan is istasyonu B
istasyonu olacaktir.

Kaynak Tiirii: Kullanilacak kaynak tiiriniin belirlendigi alandir. Kaynak tiir(i alani iki seceneklidir:

o IsIstasyonu
e Is Istasyonu Grubu

Tigili kaynak tiirii segilir.
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Is Istasyonu (Grubu) Kodu: Kaynak tiirii alaninda yapilan secime gére is istasyonu ya da is istasyonu grup
kodudur. Tanimli kayitlar listelenir ve ilgili tanim segilir.

Is istasyonu (Grubu) Aciklamasi: is istasyonu ya da is istasyonu grubu agiklamasidir. Bu alandan da
tanimli kayitlara ulasilir.

Baslangig Tarihi: Segilen is istasyonunda, operasyonun baslayacad tarih bilgisidir. Donem baslangi¢ tarihi
ondeger olarak gelir. Operasyon kartinin Giretim emri kartinda kullanilabilmesi icin baslangic tarihi liretim emri
tarihinden kigiik veya tretim emriyle ayni olmalidir.

Kosul: Operasyon satirindaki is istasyonunun hangi kosulda kullanilacagini belirtir. *
kosul parametreleri listelenir. Bunlar sunlardir:

... simgesi tiklanarak

P1: Ana Mamul Miktar
P2: Operasyona Giren Malzeme Miktari

Kosul tanimlama penceresinde standart ve tanimh alanlar fonksiyonlarla birlikte kullanilarak gecerli olmasi
istenen kosul belirlenir.

Sabit Hazirlik Siiresi: Islem baslamadan 6énce yapilan hazirliklar icin gecen siiredir. segilen Is istasyonu ya
da is istasyonu grubunun operasyona baslamadan ®nceki hazirlik siiresidir. Uretim siiresi hesaplamada
dikkate alinir.

Islem Partisi: Is istasyonu ya da is istasyonu grubunda ayni anda kag malzemenin islenebildigini belirtir.
Operasyon kartinda segilen is istasyonunun, verilecek olan iglem siiresi igerisinde kag¢ birim malzeme
isleyebilecedi, Uretebilecedi bilgisidir.

Islem Siiresi: Is istasyonu icin, verilen islem partisini tamamlama siiresidir. Ornegin islem partisi 1, islem
siiresi 10dk. ise bu, satirdaki is istasyonunun 1 mal 10 dakikada Urettigi anlamina gelir. Operasyon siresini
etkileyen bir etkendir. Islem partisi ve islem siiresi liretim siiresi hesaplamada kullanilir. Program verilen islem
partisi ve siresini tek bir birim olarak algilar. Séyle ki; bir is istasyonu 10 adet mali 10 dakikada isleyebiliyorsa
bu, her 1 adet mall 1 dakikada Uretiyor anlamina gelmez; (retilecek miktar 11 olarak belirlenmisse
hesaplanan Uretim siiresi 20 dakika olur. Eder (retilecek miktar 9 ise, Uretim siiresi 9 degil 10 dakikadir.

Tasima Partisi: Is istasyonunun, verilecek olan tagima siiresi dahilinde kag birim mal tasiyabilecedi bilgisidir.

Tasima Siiresi: Is istasyonunun bir tasima partisini tasiyabilecedi siire bilgisidir. Tasima siiresi de
operasyonun dolayisiyla tretimin stiresini etkileyen bir etkendir.

Bekleme Siiresi: Operasyon esnasinda herhangi bir nedenle ek siireye ihtiyac duyuldugunda bu siireyi
girmek icin kullanilan alandir. Bekleme Partisi'nde verilen sayl dogrultusunda bu siire retim siiresine eklenir.

Bekleme Partisi: Uretilen malzeme icin operasyon esnasinda ek siireye ihtiya¢ duyuldugunda bu siirenin
ka¢ malzemenin Uretiminden sonra isleyecegini belirtmek icin kullanilan alandir.

Ornek: Operasyon kartindaki islem partisi 1, islem siiresi 1 dk, bekleme partisi 100 ve bekleme siiresi 15 dk
ise, 500 adetlik tretim emrinin stresi (500 dk + 75 dk) 575 olarak hesaplanir.

Kontrol Siiresi: Uretilen malin kontrol siiresini belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Kuyruk Siiresi: Uretilen malzemenin bu operasyona girebilmek icin hazir halde bekledidi siireyi belirtir.
Uretim siiresini etkiler.
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Operasyon Oncesi Bekleme Siiresi: Uretilecek malzemenin bu operasyona girmek icin belirli bir bekleme
siiresi varsa bu siireyi belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Operasyon Sonrasi Bekleme Siiresi: Uretilecek malzemeye baska bir islem uygulanacaksa ve bunun icin
belirli bir siire beklemesi gerekiyorsa bu siireyi belirtir. Uretim siiresini etkiler.

Isgal %: Operasyonun bir birim ciktisinin, segilen is istasyonunun fiziksel olarak yiizde kagini isgal ettigini
gOsterir.

Verim %bo: Operasyon Ihtiyaclar bazinda Calisan / Is Istasyonu performansinin standarda oranini belirtir.

Azami Kuyruk Siiresi ve Birimi: Secilen is istasyonundaki operasyon igin azami kuyruk siiresi ve birimini
belirtir. Operasyon kartinda dagitim tipi parametreleri kullanilarak diger is istasyonlarinin sayisina veya islem
surelerine gore bir dagitim yapilabilir. Fakat yapilan daditim bir Gretim emri icindir yani bir Gretim emri
operasyon kartindaki is istasyonlarina dagitilabilir. Ayni Gretim emrini (bir siparis icin acilmis ise siparis de
denebilir) farkli is istasyonlarina dagitmak mamullerde kalite farkliliklari dogurabilecedi gibi tek is istasyonun
yeterli oldugu bir Uretimi gergeklestirmek igin farkli kaynaklarin calistiimasi bir maliyet problemi de
yaratabilir.

Azami kuyruk stiresinin belirlenmesi, Uretim emrini bélmek yerine farkli Gretim emirlerini, azami kuyrukta
bekleme sirelerini dikkate alarak farkli is istasyonlarina dagitmaya, bir nevi bir hat dengelemesi yapmaya
olanak sadlar. Boylece kapasite kullanim oranlari artirilir, maliyetler ve darbogazlar asgariye indirilir.
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Operasyon Isgiicii Ihtiyaclar

Operasyonun gergeklestirilmesi igin gerekli isglici (calisan), operasyon taniminda yer alan is istasyonu
satirlarinda F9/sag fare tusu meniisiindeki Isgiicii Ihtiyaglar secenedi ile kaydedilir.

Operasyon - BEPE
kodu Statisil > |ézel kad w| Diagiim Tipi ~
Aciklamas etk Kodu | Sayirn Merkezi :J
Operasyon Ihtiyaclar

Incelik Asgari Miktar Azami Miktar Kaynak Tiiril Is Istasyonu 15 Istasyonu (Grubu) Baslanagic Kosul Sabil
{Grubu) Kodu Aciklamasi Tarihi 5
i 1] i; istasyonu oz i iStElS'-.-'l:IFIIJ-LI:||:E|| |n1 [k Ml nlulu} O0:00:0

Isqici htivacan i

Arag Thtivaclan

15 Istasyonu Ozellikleri
Akfiviteler

Dokiman Katalog Girisi
Ek Bilgi Formlari

Kayit Bilgisi
ol | Gndederlers Dan 0
& 3
'_ij _J kaydet | Yazger |

Bir operasyon icin birden fazla calisan/calisan grubu secilebilir. Operasyona atanan calisan veya calisan
gruplari (is istasyonlari gibi) vardiya bilgileri dahilinde operasyonun kag vardiyada bitecegini belirler.

- [O]X]

Isgiici Ihtiyaclar

Is GUch TUrll | Calisan (Grubu) K... Calisan (Grubu) Ackla... Galisan Sayisi ﬂ
Calgan o1 Calzan 1
ahzan 0z ahzan 2

Kaydet | Vazger |

Isgiicii ihtiyaclar penceresinde yer alan bilgiler sunlardir:

Isgiicii Tiirii: Isgiicii tirinin belirlendigi alandir. Calisan ve Galisan Grubu olmak {izere iki seceneklidir.
Calisan (Grubu) Kodu: Isgiicii tiirii alaninda yapilan segime gére calisan ya da calisan grubu kodudur.
Tanimh kayitlar listelenir ve ilgili tanim segilir. Operasyonda calisacak calisan ya da calisan grubu tanimh

degilse Ekle secenedi ile tanim bilgileri kaydedilir.

Calisan (Grubu) Acgiklamasi: Calisan ya da calisan grubu agiklamasidir. Bu alandan da tanimli kayitlara
ulasilir. Secim ya da yeni tanim yapilabilir.

Calisan Sayisi: Isgiicii tiiriiniin calisan grubu olarak belirlenmesi durumunda operasyonda calisacak kisi
sayisini belirtir.
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Operasyon Arac Ihtiyaclan

Uretimde, operasyonlarda kullaniimasi gereken araglar varsa, operasyon ihtiya¢ satirlarinin her birisi icin
gegerli olacak arag ihtiyaclari ilgili satirda sag fare tusu menisiindeki Arag Ihtiyaglar secenedi ile kaydedilir.

Operasyon - BEE
Kodu | Statiist  [Kullanimda x|l | dzelked w)| Daditim Tipi Dagitimayacak | |
Aciklamas | Yetki kodu =) Sayim Merkezi :J
~Operasyon Thtiyvaclan
Incelik Asgari Miktar Azami Miktar Kaynak Tiiria 15 Istasyonu Is Istasyonu (Grubu) Baslangic Kosul Sabil
{Grubu) Kodu Aciklamasi Tarihi S
1 i} I5 Istasyonu 0z [ Ist premmm— 02 00:00:0
Isgicd Ihtivaglar
arac Thtivaclan
I3 Istasyoru Szellikleri
Akkiviteler
Dakiirman Katalog Girisi
Ek Bilgi Formlar
Kawik Bilgisi
ol | Ondederlere Din 'O
&) 2
é] _J Kaydet | Yazger |

Kodu: Operasyonda kullanilacak aracin kodudur. Malzeme kayitlar listelenir ve secim yapilir. Kod alanindan
ulasilan malzemeler listesinde yalnizca Arag alani isaretli malzeme tanimlan yer alir. (Malzemenin arag olarak
kullanilacagi malzeme tanim kartinda genel bilgiler boélimiinde Arac secenedi isaretlenerek belirlenir.) Arag
kayith dedilse “Ekle” segenedi ile yeni tanim yapillir.

Aciklamasi: Operasyonda kullanilacak arag adi ya da agiklamasidir. Kod alanina bilgi girildiginde secilen
malzemenin aciklamasi bu alana aktarilir. Bu alandan da malzeme kartlari listelenir. Secim ya da yeni tanim
yapilabilir.

Miktar: Kullanilacak ara¢c miktarini belirtir.

Birim: Aracin hangi birim zerinden kullanilacagini belirtir. Buradaki ana ve alt birimler segilen malzeme birim
bilgileridir.

Arac Ihtiyaclan

Kodu Aciklamasi Miktar Birimi

Kaydet J Yazge: J

¥,
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Operasyon Is Istasyonu Ozellikleri

Operasyon taniminda, operasyon ihtiyag satirlarinin her birisi icin gegerli olacak is istasyonu o&zellikleri
(kapasite, 1s1 vb.) ilgili satirda sag fare tusu meniisiindeki Is Istasyonu Ozellikleri secenedi ile kaydedilir.

Is istasyonu ozellikleri Kaynak Yénetimi program béliimiinde Is Istasyonu Ozellikleri secenedi ile kaydedilir.
Operasyon satirlarinda tanimlanan bu 6zellikler secilir. Ozellikler penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:

i Istasyonu Ozellikleri

Ozellik Kodu Ozellik Dederi ﬂ
GZELLIK-D1 ALAN

! =)

[ |

Kaydst | Vazgec |

Ozellik Kodu: Is istasyonu 6zellik kodudur. Is istasyonu &zellik tanimlari listelenir. ilgili tanim segilir.

Ozellik Degeri: Is istasyonu 6zelligin degeridir. Ozellik degerleri listelenir ve secim yapilir.
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Operasyona Ait Aktiviteler

Maliyet muhasebesi 6zelliginin kullaniimasi durumunda operasyon ihtiya¢c satirlarinin etkilenecedi genel
giderler, sag fare tusu menisiindeki Aktiviteler secenegi ile kaydedilir.

Operasyon icin yapilan genel giderlerin, muhasebe hesaplarindan maliyet nesnelerine dolayisiyla mamullere
yuklenmesi isleminde burada kaydedilen aktiviteler dikkate alinacaktir.

Aktiviteler penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:

Aktivite Kodu ve Agiklamasi: Maliyet muhasebesi 6zelliginin kullaniimasi durumunda operasyon igin gegerli
olacak genel gider kodu ve aciklamasidir. Her iki alanda da kayith genel gider kartlan listelenir ve ilgili tanim
secilir. Genel giderin, operasyon bazinda gerceklestirilen bir faaliyetin sonucu oldugu tanim kartinda aktivite
alani isaretlenerek belirlenir. Operasyonlar icinden ulasilan genel gider kartlan listesinde aktivite tipindeki
tanimlar segilebilir.

Aktiviteler EEPE
Sira Aktivite Kodu Aktivite Aciklamasi Miktar Formiilii Miktar Aktivite
1 GEMEL GIDER -02 P24z
ol | -
kaydet | Wazger |

Genel Gider Miktar Formiilii: Genel gider miktarini belirtir. Miktar dogrudan girilir ya da standart, kullanici
tanimli fonksiyonlarla birlikte kullanilarak formllendirilir.

Aktivite Zamani: Aktivitenin operasyonun hangi asamasinda yapildigini belirtir. Operasyon basi ve sonu
olmak Uzere iki seceneklidir.
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Operasyon KKK Atamalan

Kalite Kontrol, isletmelerin (retim biriminde hatalari saptamak ve trendleri gérmek amaac ile kullanilan
teknikler ve araclardir. Kalite kontrol islemi bir malzemenin uygun kontrol kriterlerinden gegirilerek satin
alinabilir veya satilabilir oldugunu gdosterir.

Operasyon tanimlarinda kullanilacak kalite kontrol kriterleri ve éndederleri Kalite Kontrol boliimiinde kayit tipi
operasyon segilerek kaydedilir. Operasyonda kullanilacak kalite kontrol kriterleri ise operasyon tanimlari
listesinde KKK Atamalar segenedi ile belirlenir.

KKK Atamalari Operasyonlar listesinde sag fare tusu menisiinde yer alir.

Operasyonlar BEE
o Kodu - Aciklamasi =
POPER-01 |-:::-F'EF!.n':'-".-'l:::-r'-l' y
Ekle i
Dedistir
Incele
Kopvala

Ek Bilgi Formlar
Toplu Kayit Cikar

KKK Atamalar

Filtrele
Waz
Toplu Basim

Kawit Bilgisi
Kayit Sawis

Glncelle

~

Gndederlere Din

JJD@JQQ@ Eapat J.

Kisawal Oluskur

Bir operasyon tanimina yalnizca bir tane kalite kontrol kriter seti atanabilir. Kalite kontrol kriteri atamalari igin
once ilgili operasyon tanimi tiklanir. Daha sonra KKK Atamalari segilir.

Operasyon KKK Atamalari penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:

Kalite Kontrol Kriter Seti: Operasyon icin uygulanacak kalite kontrol kriter kodudur. Ilgili kod yazilir ya da
listelenerek secilir. Kodu verilen tanimin acgiklamasi, aciklama alanina aktarilir.

Kalite Kontrol Kriterleri: Tanim penceresinin bu béliimiinde segilen kalite kontrol kriter setinde tanimli olan
kriterler listelenir. Operasyon igin gegerli olacak her bir dzellik icin gegerli olacak bilgiler ilgili tanim secildikten
sonra pencerenin alt béliminde yer alan alanlardan kaydedilir. Nicel ve nitel tirdeki kriterler igin tanim
yapilirken éndeder bilgileri kaydedilmisse bu bilgiler ilgili alanlarda gériintiilenir. Kalite kontrol bilgileri kriter
tipine gore degisiklik gosterecektir.
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Nicel Tiirdeki Kalite Kontrol Kriter Bilgileri

Kontrol Sorumlusu: Kontrolii kimin yapacadi bu alanda belirtilir. Tanimh kullanicilar listelenir ve segim
yapilir.

Kontrol Ekipmani: Kontrol isleminde kullanilacak arag bu alanda belirtilir. Malzeme kartlari listelenir ve ilgili
kontrol araci secilir. Kontrol ekipmani alanindan ulasilan malzeme kartlan listesinde yalnizca arag kullanimi
isaretli olan malzemeler segilebilir.

KKK Atamalari - OPER-D1

Kalite Kontrol Kriter Seti

- [O]X]

Kiodu [ el
Agiklama )

Kalite Kontrol Kriterleri
KKK Tiri KKK Kodu KKK anklamasi

& 2
Kontrol Sorumlusu | (Belirtimemis) il

Konkrol Ekiprnar ) Konkrol Sayis 1
Onem Derecesi

Kabul Qrani (96) 0

Degerler

Marninal Deder 0

Asgari Deger a (-1 Tolerans a

Azami Deder 0 (+) Tolerans 0

Kaydet | Vazgec |

Onem Derecesi: Kalite kontrol kriterinin 5nem derecesini belirtir. Onem derecesi sayi olarak verilir.

Kabul Orani%: Uremin emrinde yapilacak olan kontrol sayisinin verilen dederlere uygunlugu acisindan kabul
oranidir. Ornegin, kontrol sayisi 10 olan bir operasyon icin kabul orani %10 verilmigse verilen dederler diginda
kalan kontroller kontrol sayisinin %10’undan fazla ise kalite kontrol sonucu olumsuzdur.

Kontrol Sayisi: Kag defa kontrol yapilacagini belirtir.

Degerler: Kontroliin yapilacagi miktarlar ile tolerans sinirlari degerler béliimiinde belirtilir.

Nominal Deger: Kontrol yapilacak nominal miktardir.

Asgari Deger: Kontrol yapilacak asgari miktardir.

Azami Deger: Kontrol yapilacak azami miktardir.
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(-) Tolerans: Kontrol edilecek mallarda asgari degerden ne kadar azinin kabul edilebilir oldugunu belirtir.
Nominal ve asgari deder alaninda belirtilen dederlere gore program tarafindan hesaplanir ve alana aktarilir.

(+) Tolerans: Kontrol edilecek mallarda azami dederden ne kadar fazlasinin kabul edilebilir oldugunu belirtir.
Nominal ve azami deder alaninda belirtilen dederlere gore program tarafindan hesaplanir ve alana aktarilir.

Nitel Tiirdeki Kalite Kontrol Kriterlerinin Kullanimi

Nitel Tardeki kalite kontrol kriter atama bilgileri kaydedilirken énem derecesi, kontrol sorumlusu kontrol sayisi,
kontrol ekipmani ve kabul orani bilgileri ayni nicel tiirdeki kayitlar gibidir. Nitel tirdeki tanimlarin kullaniimasi
durumunda gegerli olacak dederler Hedef Degerler alaninda belirlenir. Kaydedilen bilgiler sunlardir:

Degeri: Kalite kontrol kriterinin dederini belirtir. Kalite kontrol kriter tanimlarinda verilen degerler listelenir ve
secilir. (Kalite kontrol kriter degerleri Kalite Kontrol Kriter seti taniminda sag fare diigmesi meniisiindeki KKK
Degerleri secenedi ile kaydedilir.)

[ kKK Atamalar - DPER-01 A=E
Kalite Kontrol Kriter Seti
Kaodu CP-EEK-3ET-01 |
Aciklama )
Kalite Kontrol Kriterleri
KKK Tiirii KKK Kodu KKK aciklamasi

& 3
Kankral Sorurlusy | (Belirtimemis) :J
Kontrol Ekipran ) Kontrol Sayis 1
Gnem Derecesi 1
Kabul Oran (94) i}

Hedef Degerler
Degeri Aciklamas:

kaydet | Yazger |
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Operasyonlar-Filtrele

Operasyon tanimlari listesini belirlenecek 06zellikteki kayitlarla goriintilemek igin kullanilir. Operasyonlar
listesinde sag fare diigmesi mendsiinde yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik
Ozel Kodu Grup / Aralik
Yetki Kodu Grup / Aralik

Operasyon Bilgilerinin Yazdiriimasi

Operasyon tek tek ya da toplu olarak bastirilir. Operasyon tanim bilgileri Yaz secenedi ile ekran ya da
yazicidan alinir. Operasyonlar listesinde 6nce yazdinlacak operasyon kaydi segilir daha sonra Yaz diigmesi
tiklanir. Operasyon bilgilerinin yazdirilacagi form, Araclar menisi altinda yer alan Form Tanimlayici secenedi
ile kaydedilir.

Toplu basim icin, Operasyonlar listesinde sag fare diimesi menisiindeki Toplu basim secenedi kullanilir.
Basim kosullari “Filtrele” secenedi ile belirlenir. Operasyonlar Toplu Basim filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Operasyon Kodu Grup / Aralik

Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik

Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik

Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Operasyon Statiisii Kullanimda / Kullanim Disl
Operasyon Ihtiyaclan Listelensin |Evet / Hayir
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Rotalar

Rota, bir iretimin gergeklesmesi igin gerekli operasyonlarin hangi sirayla isleme konulacagini belirten listedir;
Urlin regetesi tanimi kullanilarak yapilacak Uretim iglemleri sirasinda, malzemelerin hangi islemlerden
gececegini belirlemek icin kullanilir. Uretim esnasinda rotada belirtilen sira kullanilir. Bir {retim rotasinin
icerisinde bir veya birden fazla operasyon yer alabilir. Rota tanimlarinda Uretim siirecinde kullanilan
operasyondan hemen 6nce gelmesi gereken operasyon ya da operasyonlar, secilen operasyon baslamadan
Once baglamasi gereken operasyonlar ve sdz konusu olan operasyonun bunlarla olan ortlisme miktar ve
ylizdeleri kaydedilir.

Rotalar Uretim Tanimlari program bdliimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alir. Rotalar menii segenekleri

sunlardir:
'__j" Ekle Yeni rota tanimi kaydetmek igin kullanilir.
,"" 5\,, Degistir Rota bilgilerinde degisiklik yapmak igin kullanilir.
J
'III | Gikar Rota tanimini silmek igin kullanilir. Statii durumu Kullanimda olan rota
- tanimlar silinemez.
,ﬁ‘)']‘, incele Rota bilgilerini incelemek icin kullanilir.
~ | Kopyala Rota bilgilerini yeni bir kayda kopyalamak igin kullanilir.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile rotalar igin tanimlanmig ek alanlari goériintiilemek igin
kullanilir.

Toplu Kayit Cikar

Secili olan rota kartlarinin topluca silinmesinde kullanilir.

Filtrele

Rotalar Listesi'ni istenen &zellikteki kayitlarla gériintiilemek icin kullanilir.

Yaz Secilen rota bilgilerini yazdirmak icin kullanilir.

Toplu Basim Rota bilgilerini toplu olarak yazdirmak igin kullanilir.

Kayit Bilgisi Rota taniminin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne
zaman yapildigini gérintiler.

Kayit Sayisi Kayitli rota sayisini gériintiler.

Giincelle Rota tanimlar listesini girilen son kayitlarla gériintilemek icin kullanilir.

Ondegerlere Don

Rota tanimlari penceresini sistemde taniml élglitlerde goriintiilemek igin
kullanilir.
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Rota Tanimlari

Uretim rotasi tanim penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:
Kodu: Uretim rotasi kayit kodudur. Kod alani bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.
Aciklamasi: Uretim rotasi adi ya da aciklayicl bilgisidir.

Statiisii: Uretim rota taniminin statiisiinii belirtir. Statii alani Kullanimda ve Kullanim Digi olmak (izere iki
seceneklidir. Stati bilgisi Kullamim Digi olan rota tanimlari tretim emirlerinde kullanilamaz.

Ozel Kod: Uretim rotasi 6zel kodudur. Rota tanimlarini gruplamak amaciyla kullanilan ikinci bir kodlama
alanidir. Kodlama yaparken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Kullanicinin, rota tanimlarini kendi firmasina 6zel
bazi kriterlere gdre gruplamasi icin kullaniir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre olarak da
kullaniimaktadir.

Yetki Kodu: Detayll yetki tanimlamasi ve veri glivenligini saglamak igin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina
gore, kullanabilecedi kayitlar degisik olacaktir.

Uretim Rotas: - HEE
kadu | Statsii ~| | Grelkod =)
Aciklarnas) Yetki Kodu w
Rota Satirlan

Satir... Operasyon Kodu Operasyon Aciklamast  maliyetlen... Satir Acklamasi
1 O
= 3
&J _J Kaydst | ‘azgec |

Rota Satirlari: Rota tanim penceresinde satirlar béliminde Uretim siirecinde kullanilacak operasyonlar
tanimlanir ve siralanir.

Satir No: Rota satirinin (operasyonun) onceligini belirtir. Rota taniminda dncelik satirlara gore belirlenir; en
Ustteki satir 6ncelik bakimindan ilk siradadir; Uretim rotasindaki ilk operasyondur. Satir no, bir alt satira
gecildiginde program tarafindan verilir degistirilemez. Satirlarda girilen operasyonlarin yer degistirmesi
istendiginde, sol alt kosede yer alan asadi yukari simgeleri kullanilir. Asadi simgesi tiklandiginda secilen satir
ve satirda yapilan operasyon tanimi bir alt satira taginir.  Yukari simgesi tiklandidinda secilen satir bir {ist
satira tasinir. Satirlarin arasina yeni bir operasyon eklenmek istendiginde yine bu simgeler kullanilir.

Operasyon Kodu: Rota taniminda yer alacak operasyon kodudur. Tanimli operasyonlar listelenir. Ilgili tanim
secilir, ya da "Ekle" segenedi ile tanimlanir.

Operasyon Aciklamasi: Rota satirinda yer alan operasyon taniminin adi ya da aciklayici bilgisidir. Kod
alaninda belirtilen operasyon taniminin agiklamasi alana aktarilir. Bu alandan da operasyon tanimlari listelenir.
Sec¢im ya da yeni tanim yapilabilir.
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Maliyetlendirme: Satirdaki operasyonun maliyetlendirme islemlerini etkilemesi durumunda maliyet alaninda
kutu isaretlenir.
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Satir Aciklamasi: Rota satirina ait agiklayic bilgidir.
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Onceki Operasyon Iliskileri

Rota tanimlarinda kullanilan operasyonlarin bir 6nceki operasyon ile iliskisi olmasi durumunda sag fare
diigmesi menisiindeki Onceki Operasyon Iliskileri secenedi kullanilir.

Uretim Rotas: - 11 !Eﬂ

kodu |11 | Statiisii |Kullarumda :J tzel Kod
A;lldama5|| | ekl Kodu

~Rota Satirlar

Satir... Operasyon Kodu Operasyon Acklamasi  Maliyetlen...  Satir Acklamasi
1 OPER-01 OPERASYOMN 1 []
2 OPER-0Z DPERASYON 2

won Iligkileri

K.awit Bilgisi
Ek. Bilgi Farmlar
Ondegerlere Din

Dokiman Katalog Girigi

&) 3
é] _J Kaydet | Vazgec |

Rota kartinda satirlarda tanimlanan operasyonlarin her biri baglamadan dnce baslamig, tamamlanmis olmasi
gereken ya da ayni anda baslamasi gereken operasyonlari belirtmek icin kullanilir. Ortiisme tiirii miktar veya
oran olarak belirtilebilir. Bir operasyondan énce baslamasi gereken bir veya birden fazla operasyon varsa stz
konusu operasyonun bu operasyonlarla olan értiisme miktarlar veya yiizdeleri kaydedilir.

Onceki Operasyon Iliskileri - 11

Onceki Dperasyon Ortiisme Oran...

OPER-01 (OPERASYOM 1) 0

vazger |

Ornek:
Ortiisme yiizdesi %100 olarak verilmis operasyonlar ayni anda baslar.

Ortiisme yiizdesi % 0 olarak verilmis bir operasyon &nceki operasyon tamamlandiktan sonra baslar.
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Rotalar-Filtrele

Rota tanimlar listesini belirlenecek Ozellikteki kayitlarla goriintiilemek icin kullanilir. Rotalar listesinde sag
fare diigmesi menisiinde yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Aciklamasi Grup / Aralik
Ozel Kodu Grup / Aralik
Yetki Kodu Grup / Aralik

Rota Bilgilerinin Yazdirilmasi

Rota tanim bilgileri tek tek ya da belirlenecek kosullarda toplu olarak bastirilir. Rota tanimina ait bilgiler "Yaz"
secenedi ile ekran ya da yaziadan alinir. Tanim bilgilerini PDF formatindaki dosyaya yazdirmak da
mimkindir. "Yaz" secenedi Rotalar listesinde sag fare diigmesi menisiinde yer alir. Basimda kullanilacak
rota formu, Araglar meniist altinda yer alan Form Tanimlayici segenedi ile kaydedilir.

Toplu Basim icin Rotalar listesinde sag fare diigmesi meniisiindeki Toplu Basim secenegi kullanilir. Basimin
hangi rota tanimlari igin yapilacadi Filtreler secenegi ile belirlenir. Toplu Basim filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Aciklamasi Grup / Aralik
Rota Ozel Kodu Grup / Aralik
Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Maliyetlendirme Hayir / Evet
Rota Satir No. Deder araligi
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Onceki Operasyonun Kodu Grup / Aralik
Onceki Operasyonun Grup / Aralik
Aciklamasi

Ortiisme Tiirii Oran (%) / Miktar
Ortiisme Yiizdesi Deger araligi
Ortiisme Miktan Deger araligi

Uretim Sabitleri

Uretim sirasinda, ana malzemenin (retiminde kullanilacak olan malzeme miktarlari iriin recetesinde verilen
sabit miktar ya da formil alaninda kullanilan fonksiyonlar ve parametreler sayesinde belirlenir; otomatik
olarak hesaplanir. Bu hesaplamalar icin tanimlanan formuillerde aritmetik ve mantiksal operatérler ve sistemde
tanimli parametrelerden yararlanilir. Miktar hesaplarinda kullanilacak formiiller belirlenirken programda tanimli
mevcut parametreler disinda kullanici tarafindan tanimlanabilen firma geneli igin belirlenmis firma regete
sabitleri de kullanilabilir (sicaklik, genlesme katsayisi vb). Uretimde, miktar formiillerinde kullanilacak bu
sabitler, Uretim Tanimlari program bélimiinde Ana Kayitlar meniisiindeki Uretim Sabitleri menii segenegi
ile tanimlanir.
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Firma Uretim Sabitleri

3 Kume Kodu Kodu « Aciklamasi OnDeder =

”——P

~
il | 0
Kadu Kawdet
Kime Kodu
Ondeder 0
000 s

“Ekle” secenedi ile kaydedilen bilgiler sunlardir:

Kod: Firma Uretim sabiti kodudur. Firma Uretim sabitleri kodu her zaman 'C_" ile baglar. Kullanici kodun 'C_'
ile baslayan bolimiini silemez, degistiremez.

Kiime Kodu: Uretim sabitinin ait oldugu kiime kodudur. Bu alan, {retim sabitlerini gruplamak ve formiil
penceresine recete sabitlerini grup olarak se¢gmek icin kullanihr.

Uretim sabitlerinin belirli kiimeler altinda toplanmasi ézelligi ile ayni firma sabitleri farkli kiimeler altinda
toplanabilir. Kiime kodlar farkl olan ayni Giretim sabitleri regetelere toplu olarak segilebilir.

Ondeger: Firma lretim sabiti 6ndegeridir. Formiil alaninda kullanici tanimli alanlardan yapilan secime gére
malzeme miktari hesaplanirken bu miktar 6ndeger olarak gelir, istenirse degistirilir.

Burada tanimlanan firma Uretim sabitlerine recete (zerinde sag fare diigmesi menisiinde yer alan Recete
Sabitleri mendisd ile ulasilir. Regete formiil tanimlarinda kullanilacak sabitler Regete Sabitleri penceresinde sag
fare diigmesi meniisiinde yer alan,

e Firma Uretim Sabiti Sec
e Firma Uretim Sabitleri Kiimesi Se¢

secgenekleri ile segilir.
Firma Uretim sabitleri kiimesi secildijinde Uretim sabitleri kiimleri listelenir ve istenen kiime secilir. Bu

durumda secilen kiime altinda toplanmis olan sabitler regeteye aktarilmig olur. Segilen bu sabitler miktar
form{lU alaninda listelenir.
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Uriin Regeteleri

Uriin regetesi, bir iretim siirecini tanimlayan listedir. Regeteler ile bir mamulii ya da yari mamulii Giretebilmek
icin kullanilmasi gereken malzemeler, hammaddeler, yari mamuller ile miktarlar ve Uretim siirecinin sonunda
elde edilecek drinler tarif edilir, Uretim sirasinda izlenecek rotalar ile rota malzeme iliskisi, yapilacak
miihendislik degisiklikleri recete tanimlari ile kaydedilir. Uretim emri iretim ve Uretim sireci ile ilgili tiim
bilgileri hazirlanan Uriin recetesinden alir.

Uriin regeteleri Uretim Tanimlan program bélimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alir. Uriin Regeteleri
menu segenekleri sunlardir:

y

, ,_J' Ekle Yeni Urilin recetesi kaydetmek icin kullanihr.
(=) | Degistir Recete bilgilerini degistirmek icin kullanilir.
J
'Ill | | Gikar Uriin regetesini silmek icin kullanilir. Statiisii Kullanimda olan kayitlar
= silinemez.
,Lﬂ‘, incele Uriin regete bilgilerini incelemek icin kullanilir.
Kopyala Uriin recete bilgilerini baska bir receteye kopyalamak icin kullanilir.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile iirlin receteleri icin tanimlanmis ek alanlan
gorintilemek icin kullanihir.

Toplu Kayit Cikar

Birden fazla sayida receteyi ayni anda silmek icin kullanilir.

Uriin Regetesi Agaci

Uriin regetesi ile tretilecek diriin ve kullanilan malzemeleri agac yapisinda
gorintiler.

Recgete Maliyet
Hesaplama

Recete maliyetlerinin izlendigi segenektir.

Standart Regete
Maliyetleri

Standart maliyet hesaplama islemlerinde kullanilir.

Revizyon Listesi

Revizyon listesini gorintiler.

Operasyon Listesi

Uriin recetesinde kullanilan rota taniminda yer alan operasyonlari
gorintiler.

(_;J Filtrele Uriin regeteleri listesinde, verilen filtre kosullarina uygun olan recetelere
ulagmak icin kullanilir.

Yaz Uriin recetesini yazdirmak icin kullanilir.

Toplu Basim Uriin receteleri toplu basiminda kullanilir.

Kayit Bilgisi Uriin regetesinin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve
ne zaman yapildigini gériintiler. Tarihge 6zelligi ile kayit izerinde islem
yapan tim kullanicilari listelemek de miimkiindiir.

Kayit Sayisi Kayith drlin recetesi sayisini almak icin kullanilir.

Giincelle Uriin receteleri listesini girilen son kayitlarla birlikte gériintiilemek igin

kullantlir.

Ondegerlere Dén

Uriin receteleri liste penceresini programda tanimli élciitlerde gériintiiler.

Ara

Uriin regeteleri listesinde, kod ya da aciklamasi verilen iriin recetesine
ulagmak igin kullanilr.

Silinen Kayitlar

Kayit revizyon takibi 6zelliginin kullanilmasi durumunda, silinen kayitlara
ulasmak gerekirse yeniden kaydetmek igin kullanilir. Silinen kayitlar
kullanici ve zaman bilgileri ile izlenir.

Degisiklik Tarihgesi

Kayit revizyon takibi 6zelliginin kullanilmasi durumunda, kayitlar
lizerindeki tim degisikliklerin kim tarafindan ve ne zaman yapildigini
tarihceleri ile izleme olanagi sadlar.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uriin Regete Bilgileri

Uriin regete bilgileri asagidaki bélimlerden kaydedilir:
e Regete Ana Bilgileri

e Revizyon ve Rota Bilgileri
e Recete Revizyon Satirlari

Regete Ana Bilgileri

Bu bilgiler {rlin recetesi geneli icin gegerli olan ve mihendislik degisiklidi islemlerinden etkilenmeyen temel
bilgilerdir.

|
~Ana Uriin

Kodu | | Kodu | ﬂ|

Aciklamasi | | Acklamas | =j|
- stoti [ulonmde ]3] | paniam
e Miktar Badimh Stre (dak.) I:l (Ana Birirn Icin)
Kodu | | Miktar Badimsiz Stre {dak.) I:l

Agklamas: | | Ortiisme Tipi Yok :j

Rota Kodu | =J| I:l {Ana Birim Igin)
Rota Acklamas | =j| Ijl %o

Genel Gider Formala(Yrl) 1 =)| Genel Gider Formdli{Rp) 1 o)
Genel Gider FormilaYrl) 2 «+| Genel Gider Formdli(Rp) 2 )
Genel Gider Formalafyrl) 3 «+)| Genel Gider FormdlG(Rp) 3 )
Genel Gider Formalafyrl) 4 «)| Genel Gider FormdlG(Rp) 4 )
Genel Gider FormiiliifYrl) 5 =J| Genel Gider FormilG(Rp) 5 o)
~Degigkenler

V1 Vo

V2 V7

V3 va

V4 Ve

W5 V1o

Satwr Tipi Tiir Malzeme Kodu | Malzeme Acikla. .. | Miktar Formiilii | Miktar =
Ana Uriin |Malzeme | B {

-~

ol | w
Sl El Kaydet |  Vazgec |

Regete Kodu: Uriin recetesi kayit kodudur. Kodlama yaparken sayi ve harf birlikte kullanilabilir. Uretim
emirleri, bu alanda verilen regete kodu kullanilarak verilir.
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Recete Aciklamasi: Uriin regetesinin adi ya da aciklayici bilgisidir.

Ozel Kod: Regeteleri gruplamak amaciyla kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Kodlamada sayi ve harf
birlikte kullanilabilir.

Yetki Kodu: Kayit bazinda yetki tanimlanmasi igin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina gére, kullanabilecegi
kayitlar dedisik olabilir. Kayit bazinda yetki kodu belirli receteler ve Uretim emirleri girisini, degistirilmesini,
incelenmesini veya kullanilmasini kisitlamak icin kullanilir.

Statiisii: Uretim recetesinin, iretim emirlerinde kullanilip kullanilmayacaginin belirlendigi alandir. Kullanimda
ve Kullanim Disi olmak {zere iki segeneklidir. Kullanimda segimi yapildiginda Griin regetesi aktif durumundadir
ve Uretim emirlerinde kullanilir. Kullanim Disi segiminde ise pasif durumdadir ve {retim emirlerinde
kullanilamaz.

Ana Uriin Kodu: Bu recete kullanilarak yapilacak Uretim sonucu elde edilecek ana driin kodudur. Uriin
regetesi

e Malzeme
e Malzeme Sinifi

icin tanimlanir.

Ana iriin tiirti malzeme ise,

Uriin recetesinin hangi malzemenin Uretilmesi icin olusturuldugunu gdsteren Griin(mamul) kodu,
sistemde kayith malzeme tanimlari arasindan segilir. Bu alandan ulasilan malzemeler listesinde
yalnizca mamul, yart mamul ve malzeme sinifi tiiriindeki kayitlar segilebilir. Aksi halde, program
secilen malzeme tiiriindn uygun olmadigina dair kullaniciy uyarir.

Ana iriin tiirtt MT/MS ise,

Uriin regetesi sadece malzemeler icin degil, belirli bir malzeme sinifi icin de tanimlanir. Bu durumda
ana uriin olarak malzeme sinifi secilmelidir. Uriin gruplari(siniflar) icin yapilan (riin recetesi
tanimlari, o grubun altinda yer alan tiim malzemeler icin gegcerli olabilecegi gibi, grup altinda yer
alacak belirli malzemeler icin de uygulanabilir. Bu durumda, ana (riin malzeme sinifi segildikten
sonra (genel malzeme sinifi) regete icerisinde F9/sag fare diismesi meniisiinde yer alan Dagitim
Sablonlar Uygula veya Malzeme Sinifi Detay Satirlan pencerelerinden recetesi olusturulacak
malzemeler secilmelidir. Malzeme sinifi tiirli Tablolu ise recete F9/sag fare tusu menisiinde yer
alan segenek Malzeme Tablosu olacaktir.

Acllan pencereden (retilecek malzemeler segcilir ve retimde kullanilacak diger malzemelerin miktar
hesaplamasinda kullanilacak miktar formali verilir.

Uriin Hatt1 Kodu: Ana (riiniin hangi iriin hatti icin Gretilecegi bu alanda belirlenir. Uriin hatti kayitlari
listelenir ve ilgili tanim segilir.

Revizyon ve Rota Bilgileri

Regete (izerinde yapilan her tiirli dedisiklige mihendislik dedisikligi denir. Recete (zerinde yapilan
mihendislik degisiklikleri sonucunda regetede ortaya gikan her tiirli degisiklik ayri bir revizyon kaydi olarak
tutulur ve Griin recetesi ana bilgiler kaydina bagli olarak izlenir. Uriin regetesinin degisebilen bilgilerine ve
bunlara bagh girdi / cikti malzemelerin tanimlandidi satirlara Griin regetesi revizyonu adi verilir. Her revizyon
bir recetedir. Icerigi degisen her regete yeni bir revizyon kodu verilerek kaydedilir. Gegmis revizyon kayitlarina
ulagilabilir ve {iretim istenen revizyon ile baslatilabilir. Uretim tanimlari islemler meniisii miihendislik degisikligi
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islemleri ile regetelerin revizyon islemleri gergeklestirilir ve islemler menisiindeki Uriin regete revizyon
glincelleme islemi ile receteler yeni revizyon bilgileri ile giincellenir. Bu giincelleme sonucunda drtin regeteleri
listesinde eski recete, revizyon edilmis haliyle yer alr. Uriin recetesi ana tanim kaydina bagl revizyon
kayrtlarina Grlin recetesi listesi F9/sag fare diigmesi menisiinden “revizyon listesi” ile ulasilir.

Uriin Regetesi Revizyon Kaydi

Mihendislik degisiklikleri sonucunda Uriin regetesinin degisebilen bilgilerine ve bunlara badli girdi/cikti
malzemelerinin tanimlandi§i satirlara Uriin Regetesi revizyonu adi verilir.
Revizyon bilgileri iki bélimden olusur:

1. Revizyona ait genel bilgiler
2. Uriin Regetesi Revizyonuna bagdh girdi/cikti satirlari

Genel Bilgiler

Revizyon Kodu / Aciklamasi: Regete revizyon kodu ve agiklamasidir. Her miihendislik degisimi sonucu
recete yeni bir revizyon kodu ile kaydedilir, her dedisiklik yeni bir revizyon kaydidir. Receteler revizyon
kodlarina gore islem goérirler.

Rota Kodu / Aciklamasi: Uriin recetesi revizyonuna ait rota kodudur. Rota, iriin regetesinde tanimlanan
malzemelerin Uretim sirasinda hangi islemlerden (operasyonlardan) gegecedini belirlemek igin kullanilir.
Burada secilen rota Uriin regetesi revizyonu ile iligkilendirilir.

Genel Gider Formiilii (Yerel / Raporlama): Genel gider tanimlari, genel giderlerin, muhasebe
hesaplarindan maliyet nesnelerine dolayisiyla mamullere yiklenmesi igin kullanilir.

Bu formil gerek Toplu Standart Regete Maliyeti hesaplamalarinda gerekse Regete Maliyeti hesaplamalarinda
ondeger olarak kullanilabilecektir.

Recete revizyonunda tanimli genel gider formiilli, “Recete Maliyeti” hesaplama penceresine 6ndeder gelecek
ama kullanicr bu formiili degistirebilecektir. Bu formil sayesinde giderler hesaplanir ve malzeme maliyetine
daditilir.

Recete maliyeti= > malzeme maliyeti+> kaynak maliyeti+J toplam genel gider maliyeti

Planlama - Miktar Bagimh / Bagimsiz Siireler (dak.): Programda, kaynak ve retim planlama
sisteminin kullaniimasi durumunda Ana (retim cizelgeleme (MPS) ve Malzeme ihtiyac planlama (MRP)
hesaplama islemlerinde kullanilacak stire bilgileridir.

Miktar bagimh siire (dak.): Malzeme ve Operasyon kayitlari icinde tanimlanan siirelerden farkli olarak,
Urlin recetesinde tanimlanan ana driiniin temininde, temin siiresini talep edilen malzeme miktarina bagh
olarak etkileyen siire "miktar bagiml siire" olarak tanimlanir.

Miktar bagimsiz siire (dak.): Malzeme ve Operasyon kayitlari icinde tanimlanan siirelerden farkl olarak,
Urlin regetesinde tanimlanan ana Griinin temininde, temin siresini talep edilen malzeme miktarina bagh
olmaksizin girilen siire kadar etkileyen siire "miktar bagimsiz siire" olarak tanimlanir.

6rtii§me Tipi: Planlama moduliinde MPS/MRP kullaniimasi durumunda bu alanlara girilen rakamlar dikkate
alinir. Girdi tipindeki yari mamullerin Gretim baslangig tarihlerinin hesabinin yapilmasi értiisme miktarlarina
bakilarak yapilir. Regete patlatmasi sirasinda bir sonraki retim emrinin, dnceki Gretim emrinin ne kadan
iretildiginde baslayacadi bilgisi 6rtiisme miktari alanina yazilir. Ortiisme orani ile ise ihtiyag miktarinin
yiuizdesel miktari belirlenerek ayni islemler yapilir.
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Ornek:

Rc.001
Miktar Bagiml Siire: 10 dk

Miktar Bagimsiz Sire: 10 dk
Ortiisme: Yok

Ana Uriin: MM.001 - 1 adet
Girdi: YM.001 - 1 adet (Temin Sekli Uretim)

Rc.002
Miktar Bagimli Sure: 10 dk

Miktar Bagimsiz Siire: 10 dk
Ortiisme: Miktar 40

Ana Uriin: YM.001 - 1 adet
Girdi:  YM.002 - 1 adet (Temin Sekli Uretim)

Rc.003
Miktar Bagimli Sure: 10 dk

Miktar Bagimsiz Sire: 10 dk
Ortiisme: Oran (%?20)

Ana Uriin: YM.002 - 1 adet
Girdi: HM.001 - 1 adet

100 adetlik bir MM.001 ihtiyaci oldugunda yukaridaki verilere gére,
YM.001:100 adet dretilecek YM.002:100 adet uretilecek HM.001:100 adet kullanilacaktir.

YM.001 dretilmesine, YM.002'nin Uretimine baglamasindan
(100(YM.002 ihtiyac ~ miktar)*%20(YM.002  ortlisme  orani))*10dak(YM.002 Miktar ~ bagimli
siire)+10dak(YM.002 Miktar Bagimsiz siire) siire kadar sonra baslanacaktir.

MM.001 Uretilmesine ise YM.001'in Uretime baslamasindan
40(YM.001 o6rtiisme miktar) *10dak(YM.002 Miktar bagimli siire)+10dak(YM.002 Miktar Bagimsiz siire) siire
kadar sonra baslanacaktir.

Degiskenler

Bu bdliimde recete kosullarinda formiil ve katsayi alanlarinda sik olarak kullanilan degerler kullanici tanimli
degiskenler olarak kaydedilir. 10 adet tanimh degisken kaydedilebilir.
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Recete Revizyon Satirlar

Recete revizyon satirlari, Gretimde kullanilacak Griin regetesine ait malzeme girdi / cikti satirlanidir. Regete
revizyon satirlarinda Uretilecek mamul ve yari mamul bilgileri ile bu mamul ve yari mamullerin Gretiminde
kullanilacak malzemelere ait bilgiler satir tipi belirtilerek kaydedilir.

Recete satir dzellikleri su sekilde 6zetlenebilir:

Uretim emrinde ilgili Griin recetesi hangi malzemenin Uretiminde kullaniliyorsa ana (riin satiri o malzeme icin
gecerli olacaktir. Uriin recetesinin ilk satin (ana riin satir) program tarafindan otomatik olarak olusturulur.
Ana Uriin satir bilgisi, Girlin recetesi satirinin ait oldugu revizyonun bagl oldugu (riin regetesi ana kaydinda
belirlenmis olan ana Uriin kodudur. Program, Ana Cikti tipinde bir (rlin regetesi satirn olusturur ve malzeme
kodu olarak recete ana bilgilerde verilmis olan ana Urin kodu gdérintilenir. Kullanici bu satirin tipini ve
malzeme kodunu degistiremez. Sadece, bu driinden ne kadar (retilecedini, lriinin hangi birim (zerinden,
hangi operasyon ile Uretilecegini girer ve malzemenin tretimi ile ilgili diger bilgileri tanimlar.

Eder Urlin regetesi tek bir malzemeye dedil de bir malzeme grubuna (sinifina) ait ise (iriin recgetesi ana
taniminda ana driin kodu olarak bir malzeme sinifi segilmigse), Uriin regetesi satirinin bu sinifa dahil olan
malzemeler icerisinde hangisi veya hangilerinin Uretimi icin gegerli olacagini belirlemek amaciyla, triin recete
satirinda secilen malzeme sinifi tiiriine gére malzeme sinifi detaylar, dagitim sablonu uygula ya da malzeme
tablosu secenekleri kullanilir (F9/sag fare diigmesi meniisii) ve Uretilecek malzemeler ile miktarlar kaydedilir.
Eder bu islem yapilmazsa, tanimlanan satir ana Qriin olarak belirlenmis malzeme sinifina bagl olan her tiir
malzemenin Uretiminde gegerli olacak anlamina gelir.

Not: Recete satirlarinda ana Uriin haric diger satirlarda F9 meniideki “Satir Cokla” secenedi kullanilarak ilgili
satir bir alt satira kopyalanir.

Recete Satir Bilgileri

Regete satirlari, Uriin regetesi revizyonuna ait girdi / ¢ikti satirlanidir. Uriin recetesi satirlarinda iretimde girdi
ya da cikti olarak kullanilacak malzemelere ait bilgiler kaydedilir. Satir sayisi siniri yoktur. Satirlarda Uretimde
kullanilacak malzemelerin yani sira bu malzemelerin miktar, birim bilgileri ile Gretim siirecine katkida bulunan
diger bilgileri kaydedilir. Ana riin tipindeki ilk recete satin program tarafindan otomatik olarak olusturulur.
Uriin regetesi satir bilgileri sunlardir:

Satir Tipi: Recete satir tlrlin{ belirtir. Satir tipi alani asagidaki secenekleri igerir:

e Ana Uriin

o Girdi
e Sanal Yari Mamul
e Ek Uriin

e Yan Uriin
Burada belirtilen satir tiirine gére kaydedilen bilgiler farklilik gdsterecektir.

Ana Uriin: Regete ile (iretilecek olan ana iriin (cikt1) satindir. Ana (iriin bilgilerini iceren satir recetede koyu
renkte goriintiilenir. Regete ana bilgiler bollimiinden girilir, otomatik olarak satira gelir ve degistirilemez.

Girdi: Recete ile Uretilecek olan malzemelerin (giktilarin) dretiminde kullanilacak malzeme bilgilerinin
kaydedildigi satirdir tipidir.
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Sanal Yari Mamul: Ana mamulin Uretimi sirasinda Uretilmesi gereken ve Uretilen ve ayni siiregte tiketilen,
stok takibi yapilmayan yari mamullerdir. Mamul recetesindeki yari mamul satirinin sanal yari mamul olmasi
durumunda, ana driine bir Gretim emri verildiginde ayni Gretim emri icinde bu yari mamul (SYM) 6nce Uretilir
sonra tiketilir ve ana Griin elde edilir. Yari mamul recete icerisinde sanal olarak tanimlanmissa bagl oldugu
receteye (retim emri verilip ihtiyac hesaplamasi yapildiinda bu yari mamuliin stoktaki miktari g6z 6niine
alinmaz. Sanal yari mamul regete satirlarina yalnizca yari mamul tiriindeki malzemeler segilebilir. Program
baska bir tiir malzeme secimine izin vermez, kullaniciyi uyarir.

Ek Uriin: Uretim sonucunda ana (riiniin yaninda ¢ikmasi planlanan ve elde edilen mamul yada vyari
mamuldiir. Ek Griin icin, ek Urin olarak ciktigi recete kullanilarak Gretim emri verilebilir. Ayni recete ile bir ana
Uriin ve ¢ok sayida ek ve yan rln bilgileri girilebilir. Ek Grlin recete satirlarina yalnizca mamul, yari mamul
tiriindeki malzemeler segilebilir. Ek Grlin satirlarinda Uretilecek cikti, malzeme veya malzeme sinifi tiriinde
olabilir. Ek Griinlin malzeme sinifi (genel veya tablolu) olmasi durumunda, ek Uriine ait alt malzemelere de
ulasilir. Bununla birlikte malzeme sinifi tipindeki bu gikti satirlarinin alt malzemeleri arasinda da malzeme sinifi
bulunuyorsa, kosul malzeme (sinifi) kodu alanindan bu malzeme siniflarina da ulasiip segim yapilabilir. Ek
arlin satirlari da ana Uriin satiri gibi koyu renk goériniir.

Yan Uriin: Uretim sonucunda ana driiniin yaninda elde edilen, gikmasi planlanmayan mamul yada yari
mamuldir. Yan {riin planlanabilir bir gikti dedildir ve yan Griin igin Uretim emri verilemez. Yan (rin
satirlarinda Uretilecek cikti, malzeme veya malzeme sinifi tiiriinde olabilir. Yan Griniin malzeme sinifi (genel
veya tablolu) olmasi durumunda, yan Urline ait alt malzemelere de ulasilir. Bununla birlikte malzeme sinifi
tipindeki bu cikti satirlarinin alt malzemeleri arasinda da malzeme sinifi bulunuyorsa, kosul malzeme (sinifi)
kodu alanindan bu malzeme siniflarina da ulasilip secim yapilabilir.

Tiirii: Ek Urdn ve yan Urin tipindeki gikti satirlarinda, tretim sonucu elde edilecek mamul turiini belirtir. Bu
alan iki seceneklidir:

e Malzeme
. Malzeme sinifi

Ana Uriin disinda ayni recete ile Uretilen bu ek ve yan Uriinler bir malzeme olabilecegi gibi genel ya da tablolu
malzeme sinifi tiirlinde de olabilir. Genel/Tablolu malzeme sinifi tiirindeki ek ve yan Uriin detaylarn sag fare
diigmesi mendiisiindeki Malzeme Sinifi Detaylari ve Malzeme Tablosu secenekleri ile kaydedilir.

Malzeme Kodu ve Aciklamasi: Uretimde kullanilacak girdi ya da elde edilecek malzeme kod ve
aciklamasidir. Bu alanlardan ulasilan malzeme ya da malzeme sinifi listelerinde girdi olarak kullanilacak
malzeme ya da malzeme siniflar siriikle*birak (drag-drop) ozelligi ile regete satirlarina toplu ya da tek tek
aktarilabilir.

Miktar Formiilii: Uretimde, iretilecek ana mamul miktarina karsilik iretilmesi gereken ve girdi olarak
kullaniimasi gereken malzemelerin miktarlari miktar formala ile hesaplanir. Cikti satirlarina Uretilecek malzeme
miktari, girdi satirlarina ise ¢ikti malzemeleri elde etmek igin gerekli malzeme miktari, sabit bir miktar olarak
ya da miktar hesaplamasinda kullanilacak belirli bir formil ile girilir. Miktar, sabit bir deder olarak
verilebilecegi gibi formiil verilerek de hesaplanabilir.

Forml kullanimi regetenin tiim satir tipleri igin gegerlidir. Malzeme sinifi tiirindeki satirlar igin malzeme sinifi
detay satirlar penceresinden de malzeme sinifi altindaki malzemeler icin formil tanimlanabilir. Miktar formdld,
aritmetik ve mantiksal operatérler ve taniml parametreler yardimiyla belirlenen formuldir. Formdl alaninda
girilen bilgiler sonucu hesaplanan miktar, recete satin miktar alanina otomatik olarak gelir ve kullanici
tarafindan degistirilemez. Miktar alanina dogrudan bilgi girilemez. Miktar sabit bir deger olarak verilecekse de
bu deger yine formdil alanindan girilir. Formiil tanimlanirken hatali parametre kullaniimasi durumunda regete
satir kirmizi renk alir. Regeteye yeni bir satir eklendidinde 'P1' degeri formiil alanina dndeger olarak gelir.
Malzeme sinifi tipi satirlar igin bu durum gegerli degildir.
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Miktar formull penceresi, formil yazilacak alan, standart alanlar, kullanici tanimli alanlar ve fonksiyonlar
olmak lizere doért ana bélimden olusur. Standart alanlar malzemelere ait parametreleri icerir. Bu parametreler
ana urlnle ilgili parametreler ve segilen malzemeyle ilgili parametreler olmak (izere ikiye ayrilmistir. Segilen
malzeme ile ilgili parametrenin hangi malzeme igin gegerli olacad regete satirindaki “formiilde kullanilacak

malzeme” alanindan belirtilir.

Standart parametreler sunlardir:

P1 Miktar (Ana Uriin, Ana Birim Uzerinden)

P2 En (Ana Uriin, Ana Birim)

P3 Boy (Ana Uriin, Ana Birim)

P4 Yiikseklik (Ana Uriin, Ana Birim)

P5 Alan (Ana Uriin, Ana Birim)

P6 Hacim (Ana Uriin, Ana Birim)

P7 Agirlik (Ana Uriin, Ana Birim)

P8 Briit Hacim (Ana Uriin, Ana Birim)

P9 Briit Agirlik (Ana Uriin, Ana Birim)

P11 | Miktar (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P12 | En (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P13 | Boy (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P14 | Yikseklik (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P15 | Alan (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P16 | Hacim (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P17 | Adirlik (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P18 | Briit hacim (Ana Uriin, Satirdaki Birim)

P19 | Briit agirlik (ana Uriin, Satirdaki Birim)

P21 | Miktar (Form. Malz., Ana Birim Uzerinden)

P22 | En (Form. Malz., Ana Birim)

P23 | Boy (Form. Malz., Ana Birim)

P24 | Yikseklik (Form. Malz., Ana Birim)

P25 | Alan (Form. Malz., Ana Birim)

P26 | Hacim (Form. Malz., Ana Birim)

P27 | Adirlik (Form. Malz., Ana Birim)

P28 | Brit hacim (Form. Malz., Ana Birim)

P29 | Briit adirlik (Form. Malz., Ana Birim)

P31 | Miktar (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P32 | En (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P33 | Boy (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P34 | Yikseklik (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P35 | Alan (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P36 | Hacim (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P37 | Adirlik (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P38 | Brit hacim (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P39 | Briit adirlik (Form. Malz., Satirdaki Birim)

P51 | Toplam (Miktar*En) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
P52 | Toplam (Miktar*Boy) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
P53 | Toplam (Miktar*Yikseklik) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
P54 | Toplam (miktar*Alan) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
P55 | Toplam (miktar*Hacim) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
P56 | Toplam (miktar*Agirlik) (Form. Malz., Satirdaki Birim)
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P61 | Miktar (Ana Varyantl Uriinler, Ana Birim Uzerinden)
P62 | En (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)

P63 | Boy (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)

P64 | Yiikseklik (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)
P65 | Alan (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)

P66 | Hacim (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)

P67 | Adirlik (Ana Varyantl Uriinler, Ana Birim)

P68 | Briit Hacim (Ana Varyanth Uriinler, Ana Birim)
P69 | Briit Agirlik (Ana Varyantl Uriinler, Ana Birim)
P71 | Miktar (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)
P72 | En (Ana Varyantl Uriinler, Satir Birimi)

P73 | Boy (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)

P74 | Yiikseklik (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)
P75 | Alan (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)

P76 | Hacim (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)
P77 | Adirlik (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)
P78 | Briit Hacim (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)
P79 | Briit Agirlik (Ana Varyanth Uriinler, Satir Birimi)

Kullanici Tamimh Alanlar / Regete Sabitleri

Regete girdi ve cikti satirlarinda miktar hesaplarinda kullanilacak formiiller belirlenirken programda taniml
mevcut parametreler disinda kullanicl tarafindan tanimlanabilen firma geneli icin belirlenmis firma recete
sabitleri de kullanilabilir (sicaklik, genlesme katsayisi vb).

Recete sabiti, recete satirinda kullanilan miktar hesaplama dederidir. Regete (zerinde sag fare tusu
menustindeki Recete Sabitleri lizerinden F9 meniisiinde “firma Uretim sabiti se¢”, “firma Uretim sabitleri
kiimesi se¢” alanlarindan ya da lretim tanimlari ana kayitlar altindan “Uretim sabitleri” béliminden kaydedilir.

Recete Sabitleri BEE -

Kodu Aciklamasi Ondeder

Firma Liretim Sahit Ser
Firrna Uretirm Sabitleri Kimesi Seq

Ondederlere Din

Kaydet | Kapat |

Acllan kart Gzerinde, tanimlanmak istenen sabite ait

e Kod (Firma Uretim sabitleri kodu her zaman 'C_' ile baslar. Kullanici kodun 'C_" ile baglayan bdlimini
silemez, degistiremez.)

e Aciklama

e Kime Kodu ( Uretim sabitlerini gruplamak ve formiil penceresine recete sabitlerini grup olarak
secmek icin kullanilir. Uretim sabitleri ayni kiime kodu verilerek gruplanabilir)

o Ondeger ( Miktar dndegeridir)

alanlar yer alir.
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Burada tanimlanan firma Gretim sabitlerine recete (izerinden acilan Regete Sabitleri meni dizisiyle ulasilarak
recete formil tanimlarinda kullanilmak istenen firma sabitleri segilir ve miktar formili alanindan F10
yardimiyla ulasilan formil tanimlama penceresinde secilen regete ile iliskilendirilen sabitler de yar alir.

Firma Uretim Sabitleri

# Kiime Kodu

Kodu a

Aciklamasi OnDeder

—

~
ol | 0
kadu = Kaydet
Aciklamas) Vazgec
kime Kadu
Sindeder ]
000 o ) )

Fonksiyonlar

Formiilde standart ve taniml alanlar ile birlikte kullanilacak fonksiyonlardir.

MIN(,) (parantez icine secilen parametrelerden/sabitlerden minimum olanini alir)

MAX(,) (parantez icine secilen parametrelerden/sabitlerden maksimum olanini alir)

MOD(,) (parantez icinde verilen parametre/sabitlerden biyiigini kicligine bdlerek kalani alir.)

DIV(,) (parantez icindeki ilk parametreyi/sabiti ikincisine bdler, bélimii yazar)

ABS() (parantez icindeki parametrenin/sabitin mutlak dederini alir)

VAL() (parantez icindeki stringi niimerige dénistirir)

ROUND() (parantez icindeki parametreyi/sabitin kisurati 0,5 den kiiglikse saylyl asadiya, blyikse
yukariya yuvarlar.)

TRUNC() (parantez icindeki parametrenin/sabitin kisuratl olmasi durumunda kiisurati atar)

FLOOR() (parantez icindeki parametreyi/sabiti kisuratl olmasi durumunda bir asadiya yuvarlar)

CEIL() (parantez icindeki parametreyi/sabiti kiisurath olmasi durumunda bir yukariya yuvarlar)

FRAC() (parantez icindeki parametrenin/sabitin kiisuratini alir)

ROUNDF(,)

DATEDIFF(,,)

IF(,,) (kosul belirterek deder atar. If (p1>1000, 10,5) Yani p1 1000 den biiyiikse 10, kiiciikse 5
dederini kullanir)

Miktar: Miktar formdiilu alaninda yapilan formiile gére hesaplanan girdi/cikti miktari bu alanda gértntdlenir.

Birim: Regete ile Uretilecek ciktilarin ve Uretimde kullanilacak malzemelerin hangi birim Uzerinden islem

gorecedini belirtir.
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Formiilde Kullanilan Malzeme Kodu/Agiklamasi: Satirlarda girdi ve c¢ikti malzemeler igin  miktar
hesaplanirken formil icerisinde kullanilan parametrelerin (en, boy, miktar, vb.) hangi malzeme (zerinden
hesaplanacad “formiilde kullanilan malzeme” alaninda belirlenir. Bu alan ana riin tiiri malzeme sinifi olarak
secildiginde ve miktar formili alaninda miktar hesaplamada gecerli olacak olan P21-P56 arasi parametreler
secildiginde kullanilir. Uretilecek olan malzeme tiirii malzeme sinifi olarak segilmisse miktar hesaplanirken,
satirdaki girdiler malzeme sinifi altindaki hangi malzemenin Uretiminde kullanilacaksa formdilde kullanilan
malzeme alanina o malzeme secilir. Malzeme sinifi altinda 10 malzeme oldugunu disiinelim. Bu on
malzemeden bir tanesinin Gretimi icin girdi satir olustururken miktar formili P21 olarak belirlendiginde, bu,
formiilde kullanilacak malzeme (iiretilecek olan malzeme) miktari kadar girdi ihtiyaci oldugu anlamina gelir.

Varyant Formiilii: Regete ile Uretilecek malzemenin varyantl olmasi durumunda, Cikti satirlarina Uretilecek
malzeme miktari, girdi satirlarina ise c¢ikti malzemeleri elde etmek icin gerekli malzeme miktarinin
belirtiimesinde kullanilir.

Varyant formild alaninda ana trin 6zellikleri ile girdi dzellikleri eslestirilir.

Kullanimi iki sekilde olabilir:

Girdi Malzeme Kodu. Ozellik Kodu= Ana Uriin Kodu. Ozellik Kodu

Bu sekildeki kullanimda girdi 6zellik dederi ana Griiniin 6zellik degeri olsun anlamina gelir.

Ikinci bir kullanim ise

Varyant Formiilii Varyant Kosulu
Girdi Malzeme Kodu. Ozellik Kodu="0zellik degeri” Ana Uriin Kodu. Ozellik
Kodu="0zellik Degeri”

Bu kullanimda kosul varyant secenegi ile beraber kullanilir. Bu kullanimdaki anlam ise ana Grtin 6zellik dederi
X oldugunda girdi 6zellik dederi Y olan varyant kullansin seklindedir.

Varyant Kosulu: Regete ile iretilecek malzemenin varyantl olmasi durumunda, lretilecek ya da kullanilacak
malzeme icin istenen kosulun belirlenmesinde kullanilir. Acilan Formiil/Kosul girisi penceresindeki alanlardan
uretilecek mamul icin gerekli kosullar tanimlanir.

Operasyon Kodu/Aciklamasi: Uriin recetesinde, satirlarda yer alan girdi ve cikti malzemelerin hangi
operasyon ile Uretilecedi ve hangi operasyonlardan gecerek cikti halini alacagi bu alandan belirlenir.
Operasyon kodu ve aciklamasi alanlarindan (riin regetesi revizyonuna ait rota dahilindeki operasyonlar
listelenir ve Uretilecek ve ya Uretimde kullanilacak malzemenin ilgili oldugu operasyon secilir. Uriin recetesinde
rota bilgisi girilmeden satirlarda operasyon secilemez. Ayni girdi malzeme farkll satirlarda segilebilir ve
dolayisiyla farkl operasyonlarla iligkilendirilir. Ancak ayni ¢ikti malzeme farkll satirlarda secilemez ve tek
operasyonla iliskilendirilebilir.

Operasyon Siiresini Etkiler: Her bir operasyonun hangi is istasyonunda gerceklestirilecedi ilgili operasyon
tanimi yapilirken ihtiyag satirlarinda asgari — azami miktar ve baslangig tarihi kontrolleri yapilarak saptanir.
Eder recetede s6z konusu operasyona girdi veya cikti olarak katilan malzemelerden herhangi biri operasyon
suresini etkiler yoniinde isaretlenmisse asgari — azami miktar kontrolleri s6z konusu malzemenin miktarina
gore yapilir. Ayni operasyon igin (is emri igin) birden fazla malzeme secilmis ise tim malzemelerin miktarlar
toplamina gére (birimler dikkate alinmaksizin) kontrol yapilir.

Girdi/Cikt1 satirinda yer alan malzemenin, is istasyonunu ve is istasyonu islem partisi miktarini etkilemesi
durumunda bu alan isaretlenir. Operasyon siiresi burada yapilan secime gore hesaplanir. Operasyon siresi
hesaplanirken Gretim miktari olarak formillerde kullanilacak miktar, recetede operasyon siiresini etkileyecegi
belirtilmis olan malzemenin miktandir.
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Kullanicinin ayni operasyon icin birden fazla malzemeyi isaretlemis olmasi durumunda ise tim malzemelerin
miktarlari, Gretim miktari olarak formilde yer alacaktir. Operasyon siresi kullanici tarafindan dogrudan
girilebilir.

Fire Faktorii: Girdi recete satirlarinda, kullanilan malzemenin {iretim siirecinde verecedi fire miktari bu
alanda kaydedilir. Fire miktari ylizde olarak verilir.

Fire Hesaplama: Uretim sirasinda girdi ve sanal yari mamul tipindeki malzemeler icin fire olacagi ve fire
orani belirtilmisse bu firenin ne sekilde hesaplanacadi bu alanda belirtilir. Uriin recetelerinde fire hesaplamasi
ug farkh sekilde yapilabilmektedir:

e Net
e Brit (sarf miktarina gore)
e Brit (toplam miktara gore)

Net: Net seciminde, miktar alaninda verilen malzeme miktarinin sarf edilecek gergek, net miktar oldugu
varsayilir ve fire ylizdesi bu miktarin (zerine eklenir. Fire, bu miktar Gzerinden ayrica hesaplanir.
Kullanilacak malzeme miktari ve fire miktari toplanarak stoktan diisiilecektir. Ornegin; girdi malzemede
net miktar 100 birim ise ve fire orani da %20 ise; bu islemde 100 birim sarf, 20 birim fire gerceklesir.
Toplam hammadde kullanimi 120 birim olur.

Briit (sarf miktarina gore): Sarf miktarinin regetede briit olarak, yani fire miktari ile birlikte/toplam
olarak verilecegini belirtir. Yani recetede girilen miktara hem sarf, hem de fire dahildir. Ornegin
yukaridaki 6rnedi briit (sarf miktarina gore) olarak girmek istersek, miktar alanina 120 girilir. Bu miktar
icerisinde sarf olan miktar (1 pay), ve bunun firesi (0,2 pay) vardir. Sonugta 120 birimi sarf ve firenin
toplami olan 1,2 paya boldigimiizde sarf miktari olmasi gereken 100 birim ve bunu da briit miktardan
cikarirsak fire olmasi gereken 20 birim bulunur.

Briit (toplam miktara gore): Regete girdi satirinda girilmis olan miktarin toplam hammadde kullanim
miktari olarak kabul edilecegini ifade etmektedir. Yani recetede girilen miktara hem sarf hem de fire
dahildir fakat Brit (Sarf Miktarina Gore) hesabindan farkll olarak fire hesaplanirken Net secenegindeki
gibi islem yapilir. Bu durumda girdi satirina briit (toplam miktara gore) girilmis olan 100 birim miktar;
%20 fire hesabi yapilirsa 20 birim fire ve 80 birim sarf miktari olarak ayristirilacaktir.

Olgeklenebilir: Uretilecek cikti ve bu giktinin iretilmesinde kullanilacak malzeme miktari arasindaki orantiyi
belirlemek icin kullanilir. Miktar ile ilgili kogulun belirlendigi alandir. Uretim emri verilirken recetede verilen
miktarlar ve miktar formiilleri dikkate alinir. Sarf edilecek malzeme miktar hesaplanirken (riin regetesi baz
alinir. Ana driinden her verilen miktar kadar Uretildiginde yine verilen miktar kadar girdi sarf edilecektir. Bu
durum recetedeki 6lceklenebilir alani isaretli oldugunda gecerlidir. Olceklenebilir alani isaretlenmezse (iretim
emrinde ana malzemenin Uretilecek miktari ne olursa olsun girdi malzemeden regetede verilen sabit miktar
kadar kullaniir. Ornek: (Olceklenemez) Kablo (retiminde, iretilecek kablo boyundan bagimsiz olarak
kullanilacak fis takiminin her zaman 1 adet olmasi.

Alternatif Malzeme Kullanimi: Uretimde, ana malzemenin (retimi icin gereken girdi miktarlaryla séz
konusu girdilerin eldeki stoklar karsilastirilarak ihtiyac miktarlarinin saptanmasi gerekmektedir. Uretim icin
ambarda yeterli miktari olmayan girdi malzemeler ve bu malzemelerin ihtiyag miktarlar saptandiktan sonra bu
girdiler regetedeki alternatif malzeme kullanimi parametresinde, belirlenen yénteme gére tedarik edilebilirler.
Bu parametre 4 seceneklidir:

o Alternatif Kullaniimayacak
e Tek Tip Malzeme Kullanilacak
e Tek Tip Alternatif Kullanilacak
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e Karisik Kullanilacak

Alternatif Kullanilmayacak: Alternatif kullaniimayacak segiminde Uretim sirasinda, Uretilecek miktara
gore girdi malzemenin bitmesi durumunda bu malzemenin alternatifi kullanilmaz.

Tek Tip Malzeme Kullanilacak: Malzemenin sadece eksik miktarinin degil timiiniin tek bir malzeme
ile kargilanacagl anlamina gelir. Uretim miktarinin timiinii kargilayacak malzeme girdi malzemenin
alternatifleri arasindan belirlenir. Kullanilacak olan alternatif malzeme Uretimde kullanilacak miktarin
tamamini karsilar.

Tek Tip Alternatif Kullanilacak: Bu durumda girdi malzemenin {retime katilacak miktarini
karsilayabilecek alternatif malzemelerinin kontrolii yapilir. Malzemenin alternatifleri ambar ve 6ncelik
sirasina gore kontrol edilir ve girdinin Uretime katilacak miktarini karsilayacak stok durumuna sahip ilk
alternatif bulunur ve lretim sirasinda malzemenin eksik kalan kismi igin bu alternatif malzeme kullanilir.
Alternatif malzemenin Uretime katilacak girdi miktarini karsilayacak stok miktari, girdi malzemenin,
malzeme kartinda tanimlanmis olan alternatif malzemelerle arasindaki bélen ve carpan iliskisine goére
bulunacaktir. Diyelim ki, girdinin tim alternatifleri kontrol edildi ve s6z konusu ambar igin, Uretime
katilacak girdi miktarina denk diisen stok durumuna sahip hig bir alternatif bulunamadi. Bu durumda bir
sonraki adima gegilir. E§er alternatifler arasinda girdi malzemenin iretime katilacak miktarini karsilayan
bir alternatif bulunursa, bir sonraki girdinin stok seviyesi hesabina gegilir.

Kanisik Kullanilacak: Girdi malzemenin Uretimde kullanilacak olan miktan yetersiz kalirsa, eksik kalan
kisim igin o miktari tamamlayacak sekilde karttaki éncelik ve fiili stok durumuna gore birden fazla
alternatif kullanilabilir anlamindadir.

Tek tip alternatif kullanmindan farki ise girdi malzeme miktarinin tamaminin degil eksik miktarin
alternatiflerden karsilanacak olmasidir.

Ornek: (Regete alternatif parametresi)

1 kilogram cikolata Uretebilmek icin 200 gram A marka sit ihtiyac vardir. 1 kilogram cikolata Uretimi icin
Uretim emri verildiginde A marka sit mevcudu ise 100 gramdir. A Marka sitln alternatifleri ve mevcut
miktarlari ise asadida verildigi gibidir.

1.B marka st 20 gr
2.C marka siit 40 gr
3.D marka sit tozu 100 gr
4.E marka siit tozu 200 gr
5.F marka siit tozu 160 gr

Recete icerisinde A Marka sit Hammadde satirinda alternatif kullaniminin,

"Tek tip malzeme kullanilacak” olmasi durumunda;

Cikolatanin Uretimi icin A marka siit ihtiyaci karsilamadidi icin 200 gramin tamami tek bir alternatiften
karsilanacaktir; 100 gr A marka siit hi¢ kullanilmayacak, 200 gramin tamami E marka sit tozu ile
karsilanacaktir. Boylece gikolata tek tip hammaddeden Uretilmis olacaktir.

"Tek tip alternatif kullanilacak” olmasi durumunda ise;

100 gram A marka sitiin tamami kullanilacak ve geri kanlan 100 gramlik ihtiyag ise tek alternatiften
karsilanacaktir. Bu da, malzeme karti igerisinde alternatif penceresinde tanimlanan dncelik, asgari azami
miktar, baglangig bitis tarihi dikkate alinarak D, E yada F marka siit tozu hammaddelerinden herhangi
biri ile karsilanabilir.
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"Karisik Kullanilacak” olmasi durumunda;

100 gram A marka sit kullanilacak, geri kalan 100 gram igin alternatif kullanimi ise, malzeme karti
icerisinde alternatif penceresinde tanimlanan oncelik, asgari azami miktar, baslangic bitis tarihi dikkate
alinarak sirasi ile B marka sitten 20 gr, C marka sitten 40 gr ve D marka siit tozundan 40 gr
kullanilacaktir.

Konsinye Kullanimi: Konsinye olarak elde bulunan mallarin dretimde kullaniip kullaniimayacaginin
belirlendigi alandir. Recete revizyon satirinda, séz konusu malzemenin ihtiyag miktari hesaplanirken konsinye
girisler kullanilsin denmisse planlanan eldeki stok “"Gercek stok+ Konsinye Giris +Planlanan giris-planianan
ctkis miktar/’ olur. Eger konsinye girisler kullanilmasin dendiyse, planlanan eldeki stok "gercek stok+planianan
giris-planianan ¢ikis” olur.

Kosul Malzeme (Sinifi) Kodu ve Aciklamasi: Ana Uriin veya ek driinin “malzeme sinifi” segilmesi
durumunda, regete satirlarinda yer alan girdi malzemenin, malzeme sinifi altindaki hangi malzemenin
Uretiminde kullanilacadi bu alandan belirtilir. Malzeme sinifina baglh alt malzemeler listelenir ve secim yapilir.

Uriin Regetesi Kodu: Yari mamul secilen girdi satirlari ile sanal yari mamul regete satirlarinda bu alana bilgi
girilebilir. Bu Urtunlerin Uretilmesinde kullanilan regete kodudur.

Uriin Regetesi Aciklamasi: Yari mamul secilen girdi satirlari ile sanal yari mamul regete satirlarinda bu
alana bilgi girilebilir. Bu Urinlerin Uretilmesinde kullanilan recete aciklamasidir.

Revizyon Kodu ve Agiklamasi: Uretimde girdi olarak kullanilan yari mamul ve sanal yari mamul igin iriin
recetesi secildiginde, Uretimde gecerli olacak regete revizyonu bu alandan belirlenir. Secilen regeteye ait
revizyonlar listelenir ve ilgili revizyon secilir. Regete segildiginde bu alana éndeder olarak glincel revizyon gelir.

Miihendislik: Regetede miihendislik dedisikligi yapildigi zaman recetedeki satirlarin  dedistirilebilip
degistirilemeyecedi buradan yapilan secime bagldir. Mihendislik alani isaretlendiginde, miihendislik degisikligi
isleminde ilgili recete satirindaki bilgiler dedistirilebilir. Bu alan isaretlenmediginde ise regete satir bilgileri
degistirilemez.

Uretim: Recete satirinin Uretim Receteleri Giincelleme islemlerinden etkilenip etkilenmeyecedi bu alanda
belirlenir. Alanin isaretlenmesi durumunda satir bilgileri giincelleme islemleri ile degistirilebilir. Isaretli degilse
bu satir glincelleme islemi ile degistirilemez.

Uretim Durumu: Bu alana yalnizca gikti tiiriindeki satirlarda bilgi girilir. Satirda belirtilen ciktinin her zaman
uretilmesi ya da yalnizca ihtiyag oldugu zaman Uretilmesi miimkiindiir. Regete icin gegerli olacak segenek
secilir.

Maliyetlendirme: Regete satirinin Maliyetlendirme islemlerinden etkilenip etkilenmeyecedi bu alanda
belirlenir. Alanin isaretlenmesi durumunda satir bilgileri giincelleme islemleri ile degistirilebilir. Isaretli degilse

bu satir giincelleme islemi ile dedistirilemez.

Maliyet Orani: Ana Uriin, ek {riin ve yan Uriin regete satirlarinda maliyet bilgisinin kaydedildigi alandir. Her
gkt satinnin maliyet alanina, o giktiyr etkileyen maliyet ylzdesi yazilir.

Satir Ozel Kodu: Regete satiri dzel kodudur. Regete satirlarini siniflandirmak amaciyla kullanilir.

Satir Aciklamasi: Regete satirina ait aciklamadir.
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Rotalar Arasi Ortiisme Bilgileri:

Birbirine bagh tretim emirlerinde siire hesaplamalarinin saglikli sekilde yapiimasi icin rotalar arasi ortiisme
bilgileri Griin regete satirlarinda belirtilir. Operasyonlar arasi 6rtlismelerin yanisira rotalar arasi 6rtlismelerin de
tanimlanabilir olmasi MPS ve MPR calistirildiginda saglikli siirelerin elde edilmesini saglayacaktir.

Rotalar arasi ortiisme islemlerinde gegerli olacak bilgiler, yari mamul ve mamul tirindeki Griin recete
satirlarinda kaydedilir. Bu bilgiler sunlardir:

Ortiisme Sekli: Rotalar arasi értiisme seklinin belirlenmesinde kullanilir. Bu alan asagidaki secenekleri icerir:

e Uretim Emirleri
o Is Emirleri

Ortiisme, burada yapilan secime gére is emri ya da iretim emri bazinda dikkate alinir.

Ortiisme Metodu: Bagl iiretim emirlerinde rotalar arasi értiismenin ne sekilde dikkate alinacagini belirtir. Bu
alan asagidaki segenekleri igerir:

e Basladiktan Sonra
e Bitmeden Once

Basladiktan Sonra secilirse, Ortlisme dederi, girdinin Uretimi basladiktan ne kadar sonra ana (riin
Uretiminin baslayacagini gosterir.

Bitmeden Once segilirse, ortiisme dederi, girdi Uretimin bitmesine ne kadar kala ana (riin Uretiminin
baslayacadini gosterir.

Ortiisme Tipi: Rotalar arasi 6rtiisme tipinin belirlenmesinde kullanilir. Bu alan asagidaki secenekleri icerir:

e Sire
e Miktar
e Oran

Ortiisme Degeri: Ortiisme tipi alaninda yapilan secime gore (siire, miktar, oran) ortiisme degerinin
belirlenmesinde kullanilir. Ortiisme tipi siire oldugunda birimi &rtiisme birimi alanindan belirlenir. Miktar
oldugunda girilen satirin birimi 6rtiisme birimidir. Oran oldugunda bu alanin dederinin 100 den fazla olmamasi
gerekir.

Ortiisme Birimi: Ortiime tipi siire oldugunda, birimi &rtiisme birimi alanindan belirlenir. Giin, saat, dakika,
saniye degerlerini igerir.

Ornek:
Satir Tipi Malzeme Ortiisme Ortiisme Tipi | Ortiisme Ortiisme Birimi
Kodu Metodu Degeri
Ana Uriin MM.001
Girdi YM.001 BASLADIKTAN | Sire 3 Saat
SONRA

Yukaridaki dederlere gére YM.001 iretime basladiktan 3 saat sonra MM.001 {iretime baslar.

| Satir Tipi | Malzeme | Ortiisme Metodu | Ortiisme | Ortiisme | Ortiisme Birimi
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Kodu Tipi Degeri
Ana Uriin MM.001
Girdi YM.001 Bitmeden Once Sire 3 Saat

YM.001 in Uretimi bitmeden 3 saat énce MM.001 (retimi baslar anlamindadir.

Satir Tipi Malzeme Kodu | Ortiisme Metodu | Ortiisme Tipi Ortiisme Degeri
Ana Uriin MM.001
Girdi YM.001 Basladiktan Sonra Oran %10

YM.001 in %10 u tamamlandiginda MM.001 Gretime baslar

Satir Tipi Malzeme Kodu | Ortiisme Metodu | Ortiisme Tipi Ortiisme Degeri
Ana Uriin MM.001
Girdi YM.001 Bitmeden Once Oran %10

YM.001 in %90 1 tamamlandiginda MM.001 (retime baslar
Malzeme Temini

Uretim emri {izerinden malzeme temini islemi yapildi§inda ilgili iretim emrinde yari mamul tipinde bir girdi
mevcut oldugu durumlarda mamuliin recetesinde yer alan ortlisme bilgilerine gére malzeme temin onerileri
hesaplanir.

Yari mamuliin Gretime baglangig tarihi kaydedilmis tUretim emrine gore belirlenir.
Ortiisme bilgileri sadece tek bir tretim emri lizerinden malzeme temini calistirldiinda dikkate alinir. Toplu
malzeme temini isleminde bu dederler gézardi edilir.

Ornek:
Satir Tipi Malzeme Ortiisme Ortiisme Tipi | Ortiisme Ortiisme Birimi
Kodu Metodu Degeri
Ana Uriin MM.001
Girdi YM.001 Bagladiktan Miktar 3 Adet
Sonra

YM.001 islem partisi: 1 islem Siiresi= 1 saat oldugu durumda MM.001 15:00 da liretime baslamissa YM.001 in
Uretime baslangic saati 12:00 dir .

12:00 15:00
MM.001
YM.001
3 Saat
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Dikkat:

Recetede Formiil ve firma sabitleri kullanilarak miktar hesaplanir. Recete girdi ve cikti miktarlan
verilen formiiller ve sabitler dikkate alinarak program tarafindan hesaplanir. Miktar alanina dogrudan
bilgi girilmez. Formdil kullanimi regetenin tim satir tipleri igin gegerlidir. Tablolu ve genel malzeme
sinifi tipindeki ciktilarin detay satirlarinda da miktar yapilan formile goére hesaplanir. Miktar
hesaplarinda kullanilacak formiillerde programda kullanilan parametreler disinda firma geneli igin
belirlenmis bazi sabitler de kullanilir.

Formiil igerisinde kullanilan Griin miktar, eni, boyu vb. parametrelerin, hangi malzeme (zerinden
hesaplanacad Urlin recete satirinda belirlenir.

Formiillerde programda tanimli standart alanlar, degiskenler ve kullanic tarafindan tanimlanan firma
sabitleri aritmetik operatérlerle birlikte kullanilarak girdi/cikti miktarlari hesaplanir.
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Recgete Satir Tiirleri

Ana Uriin: Regete ile iiretilecek olan ana iriin (giktr) satindir. Ana iriin bilgilerini iceren satir recetede koyu
renkte goriintiilenir. Regete ana bilgiler bollimiinden girilir, otomatik olarak satira gelir ve degistirilemez.

Girdi: Recete ile Uretilecek olan malzemelerin (giktilarin) Gretiminde kullanilacak malzeme bilgilerinin
kaydedildigi satirdir tipidir.

Yan Uriin: Regetenin iiretimde kullaniimasi sonucu elde edilecek yan iiriin bilgilerini kaydetmek igin kullanilir.
Yan irin, Uretim slrecinde ana Uriin yaninda elde edilen ancak hig bir sekilde kullaniimayan Griinlerdir. Yan
urlin regete satirlarina yalnizca mamul, yari mamul tiiriindeki malzemeler secilebilir. Yan (riin planlanabilir bir
cikti olmadidi icin koyu renk goriilmez.

Yan Urin satirlarinda Uretilecek cikti malzeme veya malzeme sinifi tiriinde olabilir. Yan Grdniin Malzeme sinifi
(genel veya tablolu) olmasi durumunda, yan Urlne ait alt malzemelere de ulasilir. Bununla birlikte malzeme
sinifi tipindeki bu ¢ikti satirlarinin alt malzemeleri arasinda da malzeme sinifi bulunuyorsa, kosul malzeme
(sinifi) kodu alanindan bu Malzeme siniflarina da ulasilip segim yapilabilir.

Ek Uriin: Regetenin {retim emirlerinde kullanmasi sonucu elde edilecek Ek {riin bilgilerini kaydetmek icin
kullanilir. Ek Griin, Uretim siirecinde ana (rtin yaninda elde edilen Griindidr. Ayni regete ile bir ana Griin ve cok
sayida ek ve yan Urun bilgileri girilebilir. Ek Grin regete satirlarina yalnizca mamul, yari mamul turiindeki
malzemeler secilebilir.

Ek Urln satirlarinda Uretilecek cikti malzeme veya malzeme sinifi tiriinde olabilir. Ek Griiniin Malzeme sinifi
(genel veya tablolu) olmasi durumunda, ek driine ait alt malzemelere de ulasilir. Bununla birlikte malzeme
sinifi tipindeki bu cikti satirlarinin alt malzemeleri arasinda da malzeme sinifi bulunuyorsa, kosul malzeme
(sinifi) kodu alanindan bu Malzeme siniflarina da ulasilip segim yapilabilir. Ek (riin satirlari da ana {riin satin
gibi koyu renk gérinr.

Sanal Yari Mamul: Recetedeki ciktilarin {iretilmesinde kullanilacak sanal yari mamul bilgilerinin kaydedildigi
satir tlrtdir. Sanal yar mamul, Gretim sirecinde Uretilen ve ayni siirecte tiiketilen, stok takibi yapilmayan
yari mamullerdir. Sanal yart mamul recgete satirlarina yalnizca yari mamul tlriindeki malzemeler segcilebilir.
Program baska bir tlir malzeme segimine izin vermez, kullaniciy uyarir.

Sanal yari mamul tipindeki malzemenin herhangi bir regetede cikti olarak (ana Urin, ek Urin, yan Urln)
tanimlanmis olmasi, o regetenin secilebilmesi igin yeterlidir.

Malzeme Sinifi Tiiriindeki Cikti Satirlarn

Ana Urlin yani sira ayni regete icinde Uretilen ek driin ve yan Grin tipindeki gikti satirlari da malzeme sinifina
(genel/tablolu) ait olabilir. E§er malzeme sinifi olarak genel malzeme sinifi segilmis ise satir (izerinden dagitim
sablonu (F9/sag fare diigmesi meniisii) uygulanarak ya da malzeme sinifi detaylari dogrudan (F9 mendsii)
girilerek detay cikti satirlan olusturulur. Cikti tiriindeki satirlarda tablolu malzeme sinifinin  secilmesi
durumunda malzeme tablosu (F9/sag fare diigmesi meniisi) Uzerinden (retilecek ciktiya ait bilgiler
kaydedilir.

Malzeme sinifi tlriindeki cikti satirlarinda, Gretilecek ciktinin hangi malzeme sinifina ait oldugu malzeme kodu
ve aciklamasi alanlarinda belirtilir. Malzeme kod ve agiklama alanlarindan malzeme siniflar listelenir ve ilgili
tanim segilir.
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Genel Malzeme Sinifi Tiiriindeki Cikti Satirlari

Recetede Uretilecek cikti Malzeme sinifi genel tiirlinde ise, bu sinif altinda yer alan Uriinlerden hangisi ya da
hangilerinin Uretilecedi sag fare diimesi meniisiindeki su secenekler ile kaydedilir:

e Dadgitim Sablonu Uygula
e Malzeme Sinifi Detay Satirlar
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1. Dagitim Sablonlan ile Uretilecek Ciktilarin Belirlenmesi

Genel malzeme sinifi tiriindeki gikti satirlarinda, segilen malzeme sinifi altinda yer alan malzemelerden hangisi
ya da hangilerinin ne miktarda Uretilecedi daditim sablonu uygulanarak belirlenir. Satirda segilen malzeme
sinifi igin kayith dagitim sablonlar listelenir ve ilgili sablon secilir. Dagitim sablonunda yer alan malzemeler ve
dagiim miktarlari dikkate alinir ve cikti olarak bu malzemeler (retilir. Satirdaki miktar alanina sablonda girilen
miktar toplami aktarilir. Uygulanan sablondaki malzeme ve miktarlar satir dagitim detayi penceresine aktarilir.
Uretime ait diger bilgiler bu pencerede ilgili alanlarda kaydedilir.

2. Malzeme Sinifi Detay Satirlan

Genel malzeme sinifi tiriindeki c¢ikti satirlarinda, (retilecek malzeme ve miktarlan sag fare diigmesi
menisiindeki Malzeme Sinifi Detaylan segenedi ile kaydedilir.
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Satir dagitim detay penceresinde, malzeme kodu veya agiklamasi alanlarindan bu malzeme sinifi altinda yer
alan alt malzemeler listelenir. Cikti olarak bu regete satirinda elde edilecek malzeme secilir. Uretime iliskin
recetede kaydedilen dider bilgiler ilgili alanlarda kaydedilir.

Malzeme Sinifi Detay Satirlar
Malzeme Kodu Malzeme Agikla... Miktar Formiilii Miktar Birim M
000000000000000000000002  malzeme 2 1000 1.000 ADET
ol | 0
Mikkar Toplari I—MDD
|| vamger |

Tablolu Malzeme Sinifi Tiiriindeki Cikti Satirlarn

Recetede (retilecek ¢ikti Tablolu Malzeme Sinifi tiirlinde ise, bu sinif altinda yer alan Griinlerden hangisi ya da
hangilerinin Uretilecedi sag fare tusu menisiindeki Malzeme Tablosu secenegi ile kaydedilir.

Tablodan Malzeme Girisi_Uriin Receteleri

Uriin Recetesi Satir Bilgileri - 000000000000000000000005

Mikkar Birim E‘ Maliyet Orar
Malzeme Tablosu
L BLLUE 0
FiHE_|D
BLUE |0
M FiNE_|O

Detay Satw Bilgileri - HAMMADDE

Formil 0 ewe] | Malipet: Orary

Mil:tar

Op. Kodu

Op, ACklamas:

Formilde Kull, Malzeme Kodu

Formiilde Kull, Malzeme Agiklamas:

l::TabIDya Toplu Deder ﬁtamas;j

Birim (ADET

|
4

[
bY

Kaydet jl Yazgeg

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol

86/233



Logo —Tiger EnterPrise

Tablolu Malzeme Sinifi Tiiriindeki Cikti Satirlarinda Hizh Regete Girisi

Uretim recetesinde cikti olarak malzeme tablosu kullanilmasi durumunda, ilgili malzeme tablosunun her alt
malzemesi igin kullanilacak girdiler, F9-sag fare tusu meniisiindeki Hizli Regete Girisi secenedi ile eklenir.

satir ... Tar Malzeme Kodu Malzeme Acikla... Miktar Formiili Miktar Birim Formiilde Kull. Malz...

Ana Uriin Malzeme Smifi  0000000000000000000001 | T ADET

Malzeme Tablosu

Girdi 1l
irdi alzeme Malzeme Bul

Recete Sabitleri
Ek. Eilgi Formlari i

Hizh Regete Girigi

Kayit Bilgisi
. Satir Sawis!

Hizli recete girisi penceresinde Malzeme/Ozellik kolonunda Malzeme ya da Ozellik secimi yapiimasina gore
sistemin galismasi farkliik gosterir.

Hizh Recete Girisi
Malzeme/Ozelik  Mamul Kodu Ozellik islem Malzeme Kodu Ozellik AND/OR ﬂ
Malzeme 0000000000000000t  QZ-11 1 = 0000000000000000([  Z-11 ] AND
3 ~{0000000000000000 1 = 0000000000000 | ] l&ND

=l
Mazger |

&

Hizh Recete Girisinde Ozellik Secimi: Hizli recete girisinde Ozellik secimi yapiimasi durumunda, ¢ikti
olarak secilmis malzeme tablosunun X 06zelliginin Y dederi icin kullanilacak girdi secimi Malzeme Kodu

kolonundan yapilir.

Hizli Regete Girisinde Malzeme Secimi: Hizli regete girisinde Malzeme segimi yapilmasi durumunda, cikti
olarak secilmis malzeme tablosunun X 6zelligi secilerek Malzeme Kodu hiicresinden malzeme siniflari listesine
ulasiir. Yapilan secim sonrasinda, secilmis malzeme sinifinin X 6zelligindeki malzemeleri, c¢iktinin X
ozelligindeki malzemeleri ile eslesecektir.

Pencerenin kaydedilmesi ile birlikte, tablolu malzeme sinifi tiriindeki mamul ile tablolu malzeme sinifi
tiriindeki girdi, secilmis ©zellije gore eslestirilerek regete satirlarinin otomatik olusturulmasi saglanmis
olmaktadir.
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Recete Maliyeti Hesaplama

Uriin regetesine ait maliyetler, Uriin Regeteleri listesinde sag fare diigmesi meniisiindeki Recete Maliyeti
Hesaplama segenedi ile izlenir.

Uriin recetesi maliyeti hesaplama penceresinde tarih alaninda hesaplama tarihi, revizyon kodu alaninda ise
maliyet hesaplamasinin yapilacadi revizyon kodu belirtilir. Maliyet hesaplama fabrika segilerek fabrika bazinda
yapllir. Maliyetlerin hesaplanacadi liretim miktari ve birimi, miktar ve birim alanlarinda belirtilir.

Recete Maliyeti Hesaplama B=E
Tarih 06,2009y Saat | 1648140 |
Uriin Pecetesi Kodu 11 |
Uriin Recetesi Acklamas: |
Revizyon Kodu 1 _Jl
Revizvon Aiklamas _Jl
Marnul Kodu QOO0OQCOOO00000C0000000E _J|
Mamul Agiklamas Jl
Mikkar 2% | Birim |[aDET :J
anal Yar1 Mamul Maliyeti alivetlendirme Tiri
® 1alzeme Maliveti & Standart Recete Maliyeti l r“‘ tﬁtandart Maliyeti |:J ]
~Yerel Para Birimi (TL) Cinsinden: ~Raporlama Para Birimi {UsD) Cinsinden
Malzeme Maliyeti a Malzeme Maliveti ]
I5 istasyonu Maliveti a 15 Istasyonu Maliveti ]
Tscilik Maliveti a Tscilik Maliveti ]
Farmiil Genel Gider Pay Farmil Genel Gider Pavi
1 &l ol 1 & 0
z &l oz & 0
3 &l oz & 0
4 & ol |4 i i
5 &l ofl|s & 0
Toplam Malivet i} Toplam Malivet | ] |
Hesapla ve Kaydet | Hesapla | kapat |

Regetedeki ana driinin malzeme sinifi olmasi durumunda standart maliyet hesabi, bu sinif altinda yer alan ve
recetede girdi satirlari ile iliskilendirilen malzemeler icin yapilir. Bunun icin sag fare diigmesi menistindeki
Malzeme Sinifi Detaylari ya da Malzeme Tablosu segenegi kullanilir.

Sanal Yari Mamul Maliyeti boliminde regete satirlarinda sanal yari mamul olmasi durumunda, sanal yari
mamul maliyetinin ne sekilde hesaplanacad belirtilir. Bu alan iki seceneklidir:

e Malzeme Maliyeti
e Standart Recgete Maliyeti

Malzeme maliyeti segiminde, sanal yari mamul, Uretimde kullanilan bir malzeme gibi degerlendirilir ve
hesaplama islemi malzeme maliyeti izerinden yapllir.

Standart recete maliyeti segiminde ise, sanal yari mamul Uretiminde kullanilan regete patlatilir ve bu regete
icin hesaplanan maliyet Gizerinden hesaplama yapilir.
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Standart maliyet hesabini etkileyecek genel gider tutarlar formdl alaninda formiil alaninda tutar olarak verilir
ya da tutarin hesaplamasinda kullanilacak formil kaydedilir.

Maliyetlendirme tiirii alaninda ise, maliyetlendirmenin neye gore yapilacadi belirlenir.

Hesapla diigmesi tiklanarak hesaplama islemi baslatilir. Regete satirlarinda kullanilan mamul, yari mamullere
ait maliyet bilgileri tablo tzerinden kaydedilir.

Malzeme Maliyeti - 11

Malzeme Kodu Varyant Kodu Varyant Aciklamasi Ambar  mMglivetlendirme ... Malzeme M

000, Merkez |Girislerin Ortalamasi :]
_ e f:

Skandart Maliveti ~

Kaydet | Maeger |

Malzeme maliyeti maliyet tlrl secilerek kaydedilir. Maliyet tirleri asagidaki basliklar tasir:

e Son Alig Fiyati

e Son Satis Fiyati

e  Eldekilerin ortalamasi
e  Giriglerin Ortalamasi
e Donemsel Ortalama
e LIFO

e FIFO

e Standart Maliyet

Maliyetlendirmede kullanilacak maliyet tiri secilir. Malzeme Maliyeti yerel para birimi ve raporlama dovizi
Uzerinden ilgili kolonlarda girilir. Kaydet diigmesi tiklandiginda hesaplanan maliyetler yerel ve raporlama dovizi
tutarlari ile Toplam maliyet alaninda gérintdlenir.
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Detaydan Malzeme Miktan Girisi

Recete maliyetinin hesaplanacadi recetede ana Griiniin ya da ek Griiniin tablolu/genel malzeme sinifi tiiriinde
olmasi durumunda detaylar sa§ fare diigmesi menisiinde yer alan Malzeme Sinifi Detaylari/Malzeme Tablosu
meni secenekleri ile kaydedilir.

Gerek Malzeme Sinifi Detay Satirlar gerekse Malzeme Tablosu pencerelerinde éndeder olarak regetede taniml
detay malzemeler gelir. Detay satirlarindaki miktar bilgileri dedistirilebilir. Detaylar penceresinde ya da
malzeme tablosunda, recetede miktar girisi yapilmamis malzemeler yer almaz.

Genel gider maliyetleri alaninda maliyet hesabini etkileyecek genel gider tutarlan formil alaninda formiil
alaninda tutar olarak verilir ya da tutarin hesaplamasinda kullanilacak formil kaydedilir. Genel gider Maliyeti
hesaplarinda kullanilacak parametre ve fonksiyonlar sunlardir:

Fonksiyonlar | Parametreler

MIN (,) P1: Malzeme Maliyeti (TRL)
MAX (,) P2: 5 istasyonu Maliyeti (TRL)
ABS () P3: Iscilik Maliyeti (TRL)

AND P4: Malzeme Maliyeti (RD)

OR P5: Is Istasyonu Maliyeti (RD)
MOD (,) P6: Iscilik Maliyeti (RD)

DIV (,) P7: Operasyon Sayisi

> P8: Calisan Sayisi

>= P9: Uretim Siiresi

< P10: Uretim Miktar (satirdaki birim)
>=

<>
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Standart Regete Maliyetleri

Recete revizyonlar iizerinden hesaplanan standart recete maliyetleri sonuclarinin izlendigi secenektir. Uretim
receteleri listesi, Urlin regetesi revizyonlar listesi ve malzemeler listesinde sag fare diigmesi mendiisiinde yer
alr.

Standart regete maliyetinin alinabilmesi icin, malzeme taniminda Griin/recete iliskisi sayfasinda Standart
maliyet kolonunun isaretlenmesi ve standart malzeme maliyetlerinin girilmesi gerekir. Standart malzeme
maliyetleri malzemeler listesinde sag fare diigmesi meniisiindeki Standart Malzeme Maliyetleri segenedi
ile kaydedilir.

Uretim receteleri listesi, Giriin recetesi revizyonlar listesi ve malzeme kartlar listesinden ulasilan standart
recete maliyetleri penceresinin Ust boliminde regete kodu, agiklamasi, rota kodu ve aciklamasi yer alir.
Satirlarda ise recetede belirtilen ciktilar fabrika ve periyot bilgileri ile yer alir. Her bir satira ait yerel ve
raporlama ddvizi Gzerinden hesaplanan maliyetler yerel ve raporlama para birimi cinsinden bdlimlerinde
izlenir.

Standart Recete Maliyetleri - [B]&]
Regete Kodu r22 Recete Aciklamas |
Revizyon Kadu [11 Revizyon Acklamas: |
Rota Kodu i Rota aciklamas) [

Fabrika Dinem Kodu Dinem Aciklamasi Malzeme Kodu Malzeme Aciklamasi Yaryani

Ll | r
~¥erel Para Birimi {TL) Cinsinden: ~Raporlama Para Birimi (USD) Cinsinden
Malzeme Maliyeti 0 Malzeme Maliveti 0
15 Istasyanu Maliveti a 15 Istasvonu Maliveti o
Tgcilik Maliveti 0 Iscilik Maliyeti o
Eari] Genel Gider Maliveti Earmi] Genel Gider Maliveti
1 & o[t | a
z & oz al o
3 w o3 | ]
4 ) of||4 =) o
5 & ol||s al ]
Toplam Malivet | 0 | Toplam Malivet | i} |
Eirim Malivet | 0 Birm Maliyet | 0]

Kaydet | Yazgec

Standart Recete Maliyetlerinin Hesaplamasi

Standart maliyet kullanimi ve hesaplamalari; gergek maliyet rakamlari ile planlanan maliyet rakamlari arasinda
olusan farklarin incelenerek éngoriilen rakamlardaki sapmalarin belirlenmesini, gerekli dnlemlerin alinmasini
saglamak icin kullanihir.

Standart maliyet; standart malzeme maliyeti, standart is istasyonu maliyeti, standart calisan maliyeti ve genel
gider maliyetlerinden olusur.
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Standart maliyetler belli bir periyot bazinda girilir ve yine standart maliyet kapsamindaki hesaplamalar
belirlenmis periyotlar bazinda yapilir.

Maliyet Periyotlan

Standart maliyet sisteminde, periyot bazinda bilgi girisi ve hesaplama yapilabilmektedir. Malzeme periyotlari,
Ticari Sistem Yonetimi program bolimiinde Tanimlar menisi altinda yer alan Maliyet Periyotlar secenedi ile
kaydedilir.

Hammadde Standart Maliyetlerinin Girilmesi

Maliyet hesaplamasi yapilacak periyot icin hammadde karti Uzerinde F9-Standart Malzeme Maliyetleri
girilmelidir.

Is Istasyonu Standart Maliyetlerinin Girilmesi

Is istasyonlarinin standart maliyetleri, kart lizerinde F9-Standart Is Istasyonu Maliyetleri seceneginden girilir.
Calisan Standart Maliyetlerinin Girilmesi

Calisanlarin standart maliyetleri, kart lizerinde F9-Standart Calisan Maliyetleri secenedinden girilir.

Regetede, standart genel gider hesaplamasi igin 5 farkl formiil/tutar girisi yapilabilmektedir. Yerel para
biriminden ve raporlama dovizi Uzerinden hesaplama icin tek bir satirda toplam olarak ya da ayn ayn giris
yapilabilir.

Recete Standart Maliyetlerinin Hesaplanmasi

Standart maliyet sistemi ile, Uretim emri veriimeden regete girisi asamasinda regete standart maliyetlerinin
hesaplanabilmesi saglanmistir.

Recete standart maliyetinin hesaplanabilmesi icin asagidaki kontrollerin yapilmis olmasi gerekmektedir.

e Mamul kartinda fabrika parametrelerinde Temin Sekli: Uretim secilmis olmalidir.

e Mamul kartinda Uriin Regete Iliskileri tabinda, standart maliyetin hesaplanacadi regete satirinda
Standart Maliyet segenedi isaretlenmis olmalidir.

¢ Hammaddelerin ilgili periyot icin standart malzeme maliyetlerinin girildigi kontrol edilmelidir.

o Isistasyonunun ilgili periyot icin standart maliyetinin girilmis oldugu kontrol edilmelidir.

e Calisanin ilgili periyot icin standart maliyetinin girilmis oldugu kontrol edilmelidir.

o I5 istasyonu ve calisan standart maliyetinin hesaplanmasi icin rotada ilgili operasyon satirinda
Maliyetlendirme kolonunun isaretlenmis olmasi gerekmektedir.

Bu islemler yapildiginda regete (izerinde F9-Regete Maliyeti Hesaplama secenedi ile hesaplanan recete maliyeti
izlenebilir.

Standart recete maliyetleri hesaplanirken, temin sekli satinalma olan girdiler icin malzeme karti (izerinden
girilmis standart maliyet dederleri dikkate alinir. Temin sekli {retim olan girdiler igin ise standart regete
maliyetleri dikkate alinir.
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Toplu Standart Recgete Maliyeti Hesaplama

Recete standart maliyetlerinin hesaplanmasi ve standart recete maliyeti olarak kaydedilmesi icin Uretim
tanimlari\islemler altindaki “Toplu Standart Regete Maliyeti Hesaplama” segenedi galistirilir.

Hesaplama ardindan program tarafindan kaydedilmis standart maliyet rakamlari, regete lzerinde F9-Standart
Recete Maliyetleri penceresinden izlenebilmektedir.

Standart recete maliyet rakamlarina mamul karti izerinde F9-Standart Recete Maliyetleri penceresinden de
ulasilabilmektedir.

Standart Maliyet Ortalama Doéviz Kurlar

Standart maliyetlerin, islem ddvizi cinsinden girilmesi durumunda ilgili periyot icin ortalama déviz kurlan
kullanilir. Ortalama ddéviz kurlan; Ticari sistem yonetimi\ Tanimlar altindan Standart Maliyet Ortalama Doviz
Kurlari penceresinden girilir.

Envanter Raporundan Standart Maliyet Rakamlarinin izlenmesi

Standart maliyet rakamlari, envanter raporundan izlenir.

Standart malzeme maliyetleri; benzer sekilde ayrintil satis raporu, malzeme satislar ekstresi, cari hesaplara
gore satis dadilim raporlarindan da izlenebilmektedir. Bu sekilde fiili rakamlarla standart maliyetler
karsilagtinlabilmektedir.

Seviyelerine Gore Standart Recete Maliyetleri Raporu

Seviyelerine goére standart recete maliyetleri raporu ile regeteler, filtrede verilen seviyeye gore listelenerek
standart maliyetleri ile birlikte izlenebilmektedir.
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Malzeme — Uriin Regetesi Iliskisi

Malzemenin hangi Uretim emri ile Uretilecedi, Uretilecek asgari ve azami malzeme miktarlari, fabrika igin
standart maliyet hesaplamasinda kullanilacak recete malzeme tanimi iizerinde yer alan Uriin Regetesi iliskisi
sayfasinda kaydedilir. Uriin recetesi iliskisi kurularak bir malzemenin zamana bagli olarak hangi receteyle
tretilecedi belirlenmis olacaktir. Uriin Regetesi Iliskisi yalnizca Mamul tiiriindeki malzeme kartlarinda yer alir.

Malzeme (Mamul} - 000000000000000000000008 AE=E
Kodu 00000000000000000000000E w
Aciklamas | Mamul Madde 1 w
E-is5 Kodu =
Genel Bilgiler | Izleme | Birimler | Alkernatifler | Malzeme Szellikleri | Muhasebe Hesaplar |
Miisteriler/ Tedarikciler | Urtin Recetesi Tligkisi Marnul Alt Malzemeleri | E-Madaza | AliziSatiz Fivatlan |
iriin Recetesi Kodu  Oncelik  Fabrika ... Baslangic T...  Bitis Tarihi
0 Hepsi 15,06, 2009 31.12.2009
il | g
y _J _J Kaydet | Yazger |

Uriin Regetesi Kodu: Bu alanda alaninda malzemenin hangi regete ile iretilecegi belirtilir. Kayith receteler
listelenir ve ilgili tanim segilir. Recete tanimli degilse “Ekle” secenegi ile yeni tanim yapilir.

Oncelik alaninda regetenin kullanim énceligi belirlenir. Oncelik bilgisi sayi olarak verilir.

Fabrika Numarasi: Recetenin hangi fabrikadaki Gretim icin kullanilacagi bu alanda belirtilir. Tanimli
fabrikalar listelenir ve ilgili tanim segilir.

Standart Maliyet: Regetenin belirtilen fabrika icin standart maliyet hesaplarinda kullaniimasi durumunda bu
alandaki kutu isaretlenir. Ayni fabrika icin yalnizca bir regete isaretlenebilir.

Planlama: Malzeme ile iliskilendirilen regete icin planlama yapilip yapilmayacagini belirtir.
Asgari Miktar: Bu regete kullanilarak yapilacak asgari Gretim miktaridir.
Azami Miktar: Bu regete kullanilarak yapilacak azami tretim miktaridir.

Baslangig Tarihi: Uretim baslangig tarihidir.
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Malzeme kartinda kaydedilen recete iliski bilgileri tiretim emri girislerinde dikkate alinir. Uretim emri girisinde
mamul kodu ve planlanan miktar belirtildiinde, bu mamule ait malzeme katinda belirtilen recete kodu alanina
ondeger olarak gelecektir.

Revizyon Listesi — Regete Revizyon Bilgileri

Uriin recetesi revizyon bilgileri Uriin Regeteleri listesinde sag fare tusu meniisiindeki Revizyon Listesi secenegi
ile goriintilenir. Uriin recetesi ana kaydina ait revizyon kayitlar listelenir ve izlenir. Uriin recetesine ait
revizyonlar kod, agiklama, miihendislik dedisikligi islem numarasi, islem tarihi ve gegerlilik tarihi ile izlenir.
Incele diigmesi tiklanarak segilen revizyon islemine ait kart agilir ve inceleme yapilabilir.

Operasyon Listesi

Uriin receteleri ve revizyon listelerinde, secilen recete ya da revizyon icin gegerli operasyon ve rota bilgileri
sag fare tusu meniisiindeki Operasyon Listesi secenedi ile izlenir.

Operasyon Listesi - 1
Operasyon Kodu  pperasyon Acikl...  Oriin Regete K... Rota Kodu
EDPER-O1 OPERASYOMN 1
2z OPER-DZ OPERASYON 2 11 11
J J E —'Eapat .J

Uriin Receteleri-Filtrele

Uriin receteleri listesini belirlenecek dzellikteki kayitlarla gériintiilemek icin kullanilir. Uriin regeteleri listesinde
sag fare tusu mendisiinde yer alir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Aciklamasi | Grup / Aralik
Ozel Kodu Grup / Aralik
Yetki Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Aciklamasi Grup / Aralik
Ana Uriin Ozel Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Grup Kodu Grup / Aralik
Uriin Hatt1 Kodu Grup / Aralik
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Firma Uretim Sabitleri

Uretim sirasinda, ana malzemenin (retiminde kullanilacak olan malzeme miktarlari iriin recetesinde verilen
sabit miktar ya da formil alaninda kullanilan fonksiyonlar ve parametreler sayesinde belirlenir. Miktar
hesaplarinda kullanilacak formiiller belirlenirken programda tanimh mevcut parametreler diginda kullanici
tarafindan tanimlanabilen firma geneli igin belirlenmis firma regete sabitleri de kullanilabilir (sicaklik, genlesme
katsayisi vb).

Uretimde, miktar formiillerinde kullanilacak bu sabitler, Uretim Tanimlari program béliimiinde Ana Kayitlar
meniisiindeki Uretim Sabitleri menii secenegi ile tanimlanir.

Firma Uretim Sabitleri

3 Kime Kodu  Kodu . Aciklamasi OnDeder =

“——F

~
ol | 0
Kodu Kaydet
Agklamas
ke Kodu
Gndeger 0
000 s

“Ekle"” secenedi ile agllan pencereden kaydedilen bilgiler sunlardir:

Kod: Firma Uretim sabiti kodudur. Firma Uretim sabitleri kodu her zaman 'C_" ile baslar. Kullanici kodun 'C_'
ile baslayan bolimiini silemez, degistiremez.

Kiime Kodu: Uretim sabitinin ait oldugu kiime kodudur. Bu alan, iretim sabitlerini gruplamak ve formiil
penceresine regete sabitlerini grup olarak se¢gmek igin kullanihr.

Uretim sabitlerinin belirli kiimeler altinda toplanmasi 6zelligi ile ayni firma sabitleri farkli kiimeler altinda
toplanabilir. Kiime kodlari farkli olan ayni iretim sabitleri recetelere toplu olarak segilebilir.

Ondeger: Firma Uretim sabiti 6ndegeridir. Formiil alaninda kullanici tanimli alanlardan yapilan segime gére
malzeme miktari hesaplanirken bu miktar éndeder olarak gelir, istenirse degistirilir.

Burada tanimlanan firma (iretim sabitlerine regete (izerinde sag fare diigmesi meniisiinde yer alan Regete
Sabitleri mendiisi ile ulasilir. Regete formiil tanimlarinda kullanilacak sabitler Regete Sabitleri penceresinde sag
fare diigmesi menisiinde yer alan su segenekler ile segilir:

e Firma Uretim Sabiti Sec
e Firma Uretim Sabitleri Kiimesi Se¢

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Firma (retim sabitleri kiimesi segildijinde Uretim sabitleri kiimleri listelenir ve istenen kiime segilir. Bu
durumda secilen kiime altinda toplanmis olan sabitler receteye aktariimis olur. Secilen bu sabitler miktar
formdld alaninda listelenir. Burada tanimlanan firma Uretim sabitlerine regete (izerinde Recete Sabitleri
mendsi ile ulasilarak regete formil tanimlarinda kullanilmak istenen firma sabitleri segilir. Secilen bu sabitler

miktar formill alaninda listelenir.

Ana Urin
Kodu REZ.001 Kodu MAMUL :
Agiklamas) Aciklamas) =
Ozelkod e = Oriin Hattr Kodu ]
= Stakdsd  |Kollaninda |
ekl Kodu et =
Revizyon Planlama
Kiodu RECOO1REYOL Mikkar Bagimh Sire {dak.) 0 | {Ana birim igin)
Aciklamas Mikkar Bagimsiz Sire (dak.) ]
Roka Kodu ROTA. 001 : Grtiigme Tipi ok E‘
Raota Aciklarmasi - 0| {Ana birin igin)
Genel Gider Formlidyr) - 0| %
Genel Gider Formili{Rp) =
gatir ... Tar Malzeme Kodu Malzeme Acikla... Miktar Formulix Miktar Birin
Ana Uriin Malzeme MAaMUL Birirm Cesvrimi 1 ADET
Girdi Malzeme HAMMADDE IMalzeme Bul 1 ADET
Ek Bilgi Farrlar
Kawit Bilgisi
Sakir Savisi
ndederlere Dén
4 [,
If_"y' |:-___:J| |;<2:|_;| ';.' '\"?/ | Kaydet ;' '; Yazges _;'

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol

97/233



Islemler

Logo —Tiger EnterPrise

Miihendislik Degisiklikleri

Kayith Griin recete ve revizyonlarinda degisiklik yapmak ve bu degisiklikleri ayri bir revizyon kaydi olarak
tutmak icin Gretim tanimlar islemler menisi altinda yer alan mihendislik degdisikligi islemleri kullanilir.
Uzerinde miihendislik degisikligi yapilan recete yeni bir revizyon numarasi ile kaydedilir. Miihendislik degisikligi
islemi regete revizyon satirlari icin gecerlidir; regetenin genel bilgilerinde degisiklik yapilamaz. (recete kodu,
ana urlin kodu, vb.)

Uretim Tanimlari program béliimiinde Islemler meniisii altinda yer alir. Mihendislik degisikliginin ne icin
yapllacadi degisiklik penceresinde yontem alaninda belirtilir. Her bir miihendislik degisiklik islemi ayri bir kayit

olarak tutulur. Gegerlilik tarihi verilerek uygulanir. Mihendislik degisiklikleri meni secenekleri sunlardir:

L

'.\___‘]‘,' Ekle Miihendislik degisikligi bilgilerini kaydetmek igin kullanilr.
,:".'-5\', Degistir Kayit bilgilerinde degisiklik yapmak icin kullanilir.
'|||' Cikar Miihendislik degisiklik kaydini silmek icin kullanilir.
,;C;jl Incele Degislik bilgilerini incelemek icin kullanilir.
> Kopyala Mihendislik degisikligi bilgilerini yeni bir kayda kopyalamak igin kullanilr.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile kullanici tarafindan tanimlanmig ek alanlari
gorintilemek icin kullanilir.

Kayit Bilgisi

Muhendislik degisikliginin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim
tarafindan ve ne zaman yapildigini gorintiler. Tarihce 6zellidi ile kayit
Uzerinde islem yapan tim kullanicilari da listelemek mimkindiir.

Toplu Kayit Cikar

Secilen kayitlari toplu olarak silmek igin kullanihr.

Onayla

Mihendislik degisikligi islemini onaylamak icin kullanilir.

Ondegerlere Doén

Mihendislik degisiklikleri penceresini sistemde tanimli dlciitlerde gorintiler.

Kayit Sayisi

Kayith mihendislik dedisiklikleri sayisini gériintiiler.

Giincelle

Miihendislik degisiklikleri listesini glincellemek igin kullanilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Miihendislik Degisikligi Kayitlarn

Mihendislik degisikligi kayit bilgileri Ekle secenedi ile agllan pencereden kaydedilir.
Miihendislik degisikligi islemleri penceresi (ig ana bdlimden olusur:

o Islem genel bilgileri bélimii

o Degisiklik islemlerinin yapildigi bolim

o Dedisiklik islemlerinin hangi yonteme gore yapildigini ve yapilma nedenini igeren balim

Islem Genel Bilgileri

Fisin Gst bélimiindeki alanlardan islem izleme ve kayit bilgileri kaydedilir.

Miihendislik Degisikligi Islemi - 00000002

tslem Mo, | AN |

Tarib 15,06,2009 ..

Cinay Eiligisi Enaylanmam
Gegerllik Taribi

(rzel Kod a
etk Kodu =

Uriin Regetesi Kodu _J|

Uriin Regetesi &giklamas) _J|

Revizyon Kodu _)|

Revizyon Apklamas _J|

¥eni Revizyvon Kodu |

Yeni Revizvon Aciklamas |

~Yontem
@ Tarih Tarik . -
® Tikenme Malzerme Kodu Jl

® Lot(Parti) | Seri Ma. Malzeme Aciklamasi Jl
Lok{Parti) | Seri Mo, |

@ Tarih - Lot{Parti)fSeri Mo,

Medeni |

é] Kaydet J Yazge: J

Islem Numarasi: Miihendislik degisikligi islem numarasidir.

Tarih: Degisiklik isleminin yapildigi tarihtir. Burada verilen tarih (regete revizyon giincelleme islemi yapildigi
taktirde) bir 6nceki miihendislik islemi kaydinin gecerlilik tarihi alanina aktarihr.

Ozel Kod: Degisiklik islemi 6zel kodudur. Miihendislik degisikliklerini gruplamak ve raporlamada kolaylik
saglamak igin kullanihir.

Yetki Kodu: Miihendislik degisikligi yetki kodudur.

Onay Bilgisi: Miihendislik degisikligi isleminin onay durumunu gosterir. Mihendislik degisikligi ilk
kaydedildiinde “Onaylanmadi” durumundadir. “Onaylanmadi” durumundaki regete revizyon kayitlari
giincellenemez ve tretim emirlerinde kullanilamazlar. Dedisiklik islemini “onaylandl” durumuna getirmek igin
islemi kaydettikten sonra Uzerinde sag fare meniisiindeki onayla secenedi kullanilir. Onaylandi durumundaki
kaydin onay! yine sag fare meniisiinden kaldirilabilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Gegerlilik Tarihi: Mihendislik degisikligi kaydinin hangi tarihe kadar gegerli oldugunu gdsterir. Yeni bir
revizyona ait degisiklik isleminin kaydedilmesi durumunda, yeni eklenen mihendislik islemine ait kayit tarihi,
bir dnceki mithendislik isleminin gegerlilik tarihi alanina aktarilr.

Miihendislik degisikligi recetenin tiimiine ya da regete satirlarina ait olabilir. Yapilan her degisiklik ayr bir
revizyon kaydi olarak tutulur.

Miihendislik islemleri penceresinin orta bolimiinden recete & revizyon dedisiklik islemleri gerceklestirilir. Bu
boliimde yer alan bilgiler sunlardir:

Uriin Regetesi Kodu/Agiklamasi: Miihendislik degisikliginin yapilacag! iriin recete kodu ve agiklamasidir.
Kayitli regeteler listelenir ve lzerinde degisiklik yapilmasi istenen regete segilir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Mihendislik degisikliginin, secilen regetenin hangi revizyonu (zerinde
yapllacadi bu alanda belirtilir. Secilen recetenin revizyonlar listelenir ve (izerinde degisiklik yapiimasi istenen
recete revizyonu secilir.

Yeni Revizyon Kodu/Aciklamasi: Uzerinde degisiklik yapilmasi istenen recete ve revizyonu secildikten
sonra, sag fare diigmesi meniisiinde yer alan “Revizyon Ekle” segenedi ile o {irlin regetesi taniminin segilen
revizyonuna ait tanim penceresi otomatik olarak agilir ve degisiklik islemleri gergeklestirilir. Degdisiklik yapilmis
Urlin recetesi revizyonu yeni bir revizyon numarasi verilerek kaydedilir. Recete satirinin Mithendislik degisikligi
islemlerinden etkilenip etkilenmeyecedi recetede miihendislik alaninda belirlenir. Alanin isaretlenmesi
durumunda satir bilgileri miihendislik dedisiklik islemi ile degistirilebilir, isaretli dedilse bu satir miihendislik
dedisikligi yapilarak degistirilemez.

Miihendislik Degisikligi Yontem Bilgileri

Pencerenin alt béliimiinde yer alan “yontem” alaninda, mihendislik degisikligi isleminin hangi yonteme goére
yapildigi ve segilen ydnteme gore girilen bilgiler yer alir. Yontem alani dort segeneklidir:

e Tarih

e Tiikenme

e Lot (Parti) / Seri No.

e Tarih — Lot (Parti) / Seri No.

Tarih: Mihendislik degisikligi belirli bir tarihten sonra yapilacaksa bu dedisiklik yontemi olarak tarih segilir ve
tarih alanina tercih edilen tarih bilgisi girilir.

Tiikenme: Mihendislik degisikligi belirli bir girdi malzemenin tiikenmesinden sonra yapilacaksa degisiklik
yontemi “Tikenme” segilir. Secilecek (irlin recetesi satir tipinin “Girdi” olmasi gerekir.

Yontem olarak tiikenme segildiginde, bu, dedisikligin kriter malzeme olarak belirlenen girdinin tiikkenmesinden
sonra yapilacagini gosterir.

Eder bir mihendislik degisikligi islemi gecerlilik kriteri olarak "Seri/Lot Numaras" veya "Tikenme"
yoéntemlerinden birini kullaniyorsa, bu kriterlerin Grlin regetesi igerisinde kullanilan hangi malzeme igin gegerli
oldugunu belirtmek gerekir.

Bu malzemeler malzeme kod ve agiklama alanlarinda belirlenir. Lot parti/seri no. yonteminde regete kodu
alaninda segilen Urlin regete satirlarindaki gikti malzemeler listelenir ve ilgili malzeme segilir.

Tilikenme yénteminde Urlin regete satirlarindaki girdi malzemeler listelenir ve ilgili malzeme segilir.

Mihendislik degisiklikleri sonucunda malzeme listelerinde ortaya cikan her tirli degisiklik ayri bir revizyon
kaydi olarak tutulur ve Uriin recetesi ana tanim kaydina bagl olarak izlenir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Lot (Parti)/Seri No: Mihendislik degisikligi belirli bir seri / lot numarasina sahip ¢iktinin Uretilmesinden
sonra yapilacaksa degisiklik yontemi “Lot (parti) / Seri no.” secilir. Secilecek Uriin recetesi satir tipinin “ciktl”
olmasi gerekir. Yontem olarak “Lot (parti) / Seri no.” secildijinde, bu, degisikligin kriter malzeme olarak
belirlenen giktinin Uretilmesinden sonra yapilacagini gosterir. Lot(parti) / Seri no. alani isaretlendikten sonra,
degisikligin hangi malzemenin tiiretiimesinden sonra olacadi, malzeme kodu ve aciklamasi alanindan belirlenir.
Bu alanlardan, (riin regete satirlarindaki gikti malzemeler listelenir ve ilgili malzeme segilir.

Tarih/Lot (Parti)/Seri No: Bu yontem kullanilarak kaydedilen miihendislik degisikligi kaydi ile receteler
Uzerinden hangi malzemelerin hangi revizyonlara gore Uretildigi bilgisine (6rnedin seviyelere gore recete
listesinde girdi tipindeki yari mamullerin uygun regete ve revizyonlar patlatilarak) ulasilir, sarf fislerinden ise
hangi birim ana mamul igin hangi malzemeler kullanildigi ve bunlarin seri numarasina ulasilmasi saglanir.

Bu yontem segildiginde hem tarih, malzeme kodu ve lot/parti seri numarasi verilmeden islem kaydedilmez.
Malzeme kodu alaninda ... simgesi tiklanarak acilan Griin recetesi satirlarinda sag fare diigmesi menisiinde
yer alan Malzemeler secenegi ile kayith malzemeler listelenir ve ilgili malzeme secilir.

Nedeni: Bu alan bilgi ve izleme amaglidir. Degisiklik isleminin yapilma nedeninin belirtildigi alandir.
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Uzerinde miihendislik degisikligi yapilmis olan {riin regete ve revizyonlarini giincellemek icin, tretim tanimlari
islemler meniisii altinda yer alan “iriin recete revizyon giincelleme” bdlimii kullanilir. Uriin regete revizyon
giincelleme islemleri tek tek ya da toplu olarak yapilabilmektedir. Mihendislik degisikligi yapilarak yeni
revizyon kodu ile kaydedilen recete ancak “onaylandi” duruma gectikten sonra giincellenebilir. Uriin regete
revizyon gilincelleme filtreleri kullanilarak yapilan gilincelleme isleminden sonra regete, Uriin regeteleri
listesinde yapilan degisiklikler sonucu en son giincellenmis haliyle yer alir. Recetenin dider revizyonlarini
gormek icin Uriin receteleri listesi sag fare diigmesi menisiinde yer alan “revizyon listesi” kullanilir.

Revizyon giincelleme kosullari filtreler yardimiyla belirlenir. Bu filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Ana Uriin Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Aciklamasi Grup / Aralik
Ana Uriin Ozel Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Yetki Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Regcetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Acgiklamasi Grup / Aralik
Miihendislik Degisikligi Numarasi | Grup / Aralik
Miihendislik Degisikligi Ozel Kodu |Grup / Aralik
Miihendislik Degisikligi Yetki Kodu | Grup / Aralik
Miihendislik Degisikligi Islem Tarih girigi
Tarihi

Giincelleme Yontemi Tarih / Tikenme / Lot (Parti)/Seri No. / Tarih-Lot(Parti)/Seri No.
Tarih Tarih girigi
Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
Parti-Seri No. Deger girisi

Ana Uriin Kodu / Aciklamasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Toplu revizyon giincelleme isleminde dikkate
alinacak ana Uriin igin kosul belirlenen filtre satirlaridir. Kod, agiklama, 6zel kod ve ya yetki kodlarindan
herhangi biri kullanilarak ana malzeme icin filtreleme vyapilabilir. Secilen malzemenin ana Uriin olarak
kullanildigi Griin regeteleri glincellenir.

Uriin Recetesi Kodu / Aciklamasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Toplu revizyon giincelleme isleminde
dikkate alinacak Urlin regeteleri igin kosul belirlenen filtre satirlaridir. Kod, agiklama, &zel kod ve ya yetki
kodlarindan herhangi biri kullanilarak filtreleme yapilabilir. Filtre satirinda segilen Uriin regetesine/recetelerine
ait revizyon(lar) gincellenir.

Revizyon Kodu / Aciklamasi: Revizyon giincelleme isleminin belirlenen Uretim regetelerinin hangi
revizyonlarini igerecedi bu filtre satirlarinda belirlenir.

Miihendislik Degisikligi Numarasi / Ozel Kodu / Yetki Kodu: Toplu revizyon giincelleme isleminde
dikkate alinacak mihendislik degisikligi kayitlar igin kosul belirlenen filtre satirlaridir. Grup ya da aralik tanimi
filtreleri kullanilarak kosul belirlenir.
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Miihendislik Degisikligi Islem Tarihi: Giincellemenin hangi tarihli miihendislik degisikligi islemlerinde yer
alan revizyonlar icin yapilacadi bu filtre satirinda belirlenir.

Giincelleme Yontemi: Revizyon giincelleme isleminin hangi yonteme goére yapilacadi bu filtre satir ile
belirlenir. Giincelleme ydntemi asagidaki secenekleri igerir:

Tarih

Tiakenme

Lot / Seri No.

Tarih-Lot (Parti) / Seri No.

segeneklerini igerir.

Tarih: Mihendislik dedisikligi belirli bir tarinten sonra yapilacaksa degisiklik yontemi olarak tarih secilir.
Yontem tarih secildigi taktirde, degisiklik icin gecerli olacak tarih, Tarih filtre satirinda verilir.

Titkkenme: Miihendislik degisikligi belirli bir girdi malzemenin tiikenmesinden sonra yapilacaksa dedisiklik
yontemi Tiikenme olarak segilir. Girdi malzeme dederleri ise, Malzeme Kodu ve Malzeme Aciklamasi filtre
satirlarinda grup ya da aralik tanim filtresi kullanilarak belirlenir.

Lot (Parti)/Seri No: Miihendislik degisikligi belirli bir seri/lot numarasina sahip giktinin liretilmesinden sonra
yapllacaksa yontem olarak bu secenek isaretlenir. Lot seri numarasi degerleri Parti/Seri No. filtre satirinda
belirlenir.

Toplu revizyon giincelleme filtre satirlarinda belirlenen kosullar Filtre Kaydet segenedi ile dosyalanir. Ayni
filtre kosullar kullanilarak yapilacak gilincelleme islemlerinde “Filtre Yikle” secenedi tanimli filtre dosyalari
listelenir ve ilgili dosya secilerek giincelleme islemi yapilir.
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Toplu Regete Giincelleme

Recete bilgilerinde olabilecek degisiklikler ve bunlarin ne sekilde yapilacadi Toplu recete giincelleme secenedi
ile kaydedilir. Uretimde kullanilan malzeme degisiklikleri, operasyon malzeme iliskileri, giincellenecek regete
satirlari giincelleme ydntemi secilerek giincellenir. Toplu regete giincelleme, erisim agacinda Uretim tanimlari
program béliimiinde Islemler menii secenedi altinda yer almaktadir. Toplu recete giincelleme isleminin hangi
kosullarda ve ne sekilde yapilacadi Toplu Uretim Recetesi Giincelleme filtre satirlarinda belirlenir. Bu filtre
secenekleri ve dederleri sunlardir:

Filtre Degeri

Giincelleme Yéntemi Malzeme Dedisecek / Malzeme Silinecek
Mevcut Malzeme Kodu Grup / Aralik

Mevcut Malzeme Agiklamasi | Grup / Aralik

Mevcut Malzeme Miktari Miktar girisi

Mevcut Malzeme Birimi Birim Seti Kodu / Birim Kodu

Yeni Malzeme Kodu Grup / Aralik

Yeni Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Yeni Malzeme Miktan Miktar girigi

Yeni Malzeme Birimi Birim Seti Kodu / Birim Kodu

Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik

Uriin Regetesi Aciklamasi Grup / Aralik

Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Satirlar Hepsi / Girdi Satirlari / Cikti Satirlani
Kosul Malzeme Kodu Grup / Aralik

Kosul Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Giincelleme Yontemi: Giincellemenin hangi yontemle yapilacadinin belirtildidi filtre satindir.
Glincelleme ydntemi (¢ seceneklidir:

e Malzeme silinecek: Giincelleme yontemi “malzeme silinecek” secilirse, mevcut malzeme filtre
satirlarinda verilen bilgilere gbre belirlenen malzeme(ler) yine filtre satirlarinda belirlenen recete /
revizyon satirlarindan silinir ve glincelleme yapilir.

e Malzeme dedistirilecek: Bu yontem ile, mevcut malzeme filtre satirlarinda belirlenen kosullar tasiyan
malzemeler, yeni malzeme filtre satirlarinda verilen kosullar dlclisiinde degistirilir ve giincelleme

yapilir.
e Alt recete revizyonlari giincellenecek

Mevcut Malzeme Kodu / Aciklamasi / Miktarn / Birimi: Bu filtre satirlarinda glincelleme ydntemine
gore, recete gilincelleme isleminde hangi malzemelerin dikkate alinacad belirlenir. Grup ya da aralik tanimi
yapilarak giincelleme isleminde dikkate alinacak malzemeler belirlenir.

Yeni Malzeme Kodu / Acgiklamasi / Miktan / Birimi: Gincelleme ydntemi filtre satirnda malzeme
degistirilecek seciminin yapilmasi durumunda, kullanilacak yeni malzemelere ait degerler bu filtre satirlarinda
belirlenir.

Uriin Recetesi Kodu / Aciklamasi: Bu filtre satirlarinda regete giincelleme isleminin yapilacagi receteler
igin grup ya da aralik tanimi yapilarak kosul belirlenir.

Uriin Recetesi Ozel Kodu / Yetki Kodu: Bu filtre satirlarinda recete giincelleme isleminin yapilacagi
receteler 6zel koda ya da yetki koduna gdre belirlenir.
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Uriin Regetesi Satirlari: Giincelleme isleminde hangi recete satirlarinin dikkate alinacagi bu satirda
belirlenir. Uriin recetesi satirlari filtresi {ic seceneklidir:

e Hepsi
e Girdi Satirlari
e Cikti Satirlari

Hepsi seciminde tim satirlar, girdi seciminde sadece girdi satirlari, gikti seciminde ise sadece cikti satirlan
belirlenen filtre kosullarina gére giincellestirilir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Regete giincelleme isleminin yapilacadi recete revizyonlari icin grup ya da
aralik tanimi yapilarak kosul belirlenir.

Toplu recete glincelleme filtre satirlarinda belirlenen kosullar Filtre Kaydet secenegi ile dosyalanir. Ayni filtre
kosullari kullanilarak yapilacak giincelleme islemlerinde “Filtre Yiikle” secenegi tanimli filtre dosyalari listelenir
ve ilgili dosya segilerek giincelleme iglemi yapilir.

Kosul Malzeme Kodu/Aciklamasi: Giincellenecek regetede ana Uriin ve ek {riin olarak malzeme sinifinin
segilmesi durumunda malzeme sinifina ait hangi malzemenin giincellenecedi (yeni malzemeyle degistirilecedi
veya silinecegi) bu filtre satirlarinda belirlenir.
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Toplu Standart Regete Maliyeti Hesaplama

_Standart recete hesaplamasinin toplu olarak yapildi§i secenektir. Uretim Tanimlari program bélimiinde
Islemler menisi altinda yer alir. Standart regete maliyetleri malzemelerden hareketle hesaplanir. Hesaplama
kosullan filtre satirlarinda belirlenir. Toplu standart recete maliyeti hesaplama filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Periyot Kodu Periyot secimi
Fabrika Taniml fabrikalar
Malzeme Fabrikasi Taniml fabrikalar
Malzeme Tiirii (KK) Karma Koli / (YM) Yari Mamul / (MM) Mamul
Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Agiklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Uretici Kodu Grup / Aralik
Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu | Grup / Aralik
Sanal Yari Mamul Maliyeti | Malzeme Maliyeti / Standart Uriin Recetesi Maliyeti

Varyanth Isareti Evet / Hayir

Varyant Kodu Grup / Aralik

Varyant Aciklamasi Grup / Aralik

Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik

Maliyetlendirme Tiirii Son Alig Fiyati / Son Satis Fiyati / Giriglerin Ortalamasi / Eldekilerin Ortalamasi

/ Dénemsel Ortalama / LIFO / FIFO / Standart Maliyeti

Recgete Kodu Grup / Aralik

Recete Aciklamasi Grup / Aralik

Recete Ozel Kodu Grup / Aralik

Recete Yetki Kodu Grup / Aralik

Periyot kodu ve fabrika satirlarinda standart maliyet hesabinin yapilacagi periyot ve fabrika belirlenir.
Malzeme ile ilgili filtre satirlarinda ise regetelerde kullanilan malzemeler igin grup ya da aralik tanimi yapilarak
kosul belirlenir.

Her bir malzeme icin Uriin recetesi iligkisi kontrol edilerek belirtilen fabrika maliyetlendirmesi yapilrr.
Hesaplama, regetede tanimli malzemenin kendi miktar ve birimi Gzerinden yapilir. Genel Giderler igin,
revizyonda tanimli genel gider form(li hesaplamalarda dikkate alinir.

Not: Toplu standart recete maliyeti hesaplama islemi giincel revizyona goére dedil, hesaplama yapilan
dénemdeki (ilgili tarihte gegerli olan) revizyona gore yapilir. Gegmise déniik maliyetlendirme galistirildiginda,
ilgili tarihteki recete revizyonunda hammaddeler farkli maliyetlere sahip olabilecedinden, giincel revizyon
degil, ilgili gegmis donemdeki gegerli revizyon dikkate alinarak hesaplama yapilir.
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Uriin Regetesi Karsilastirma islemi

Uriin receteleri karsilastirma iglemi, birden fazla receteyi karsilastirarak son seviyedeki girdileri ve kullanim
miktarlarini tespit ederek regetelerin benzerlik ve farkliliklarini tespit etmek icin kullanilir. Regetelerde
kullanilan girdi malzemelerin miktarsal olarak karsilastirimasi yapilir. Agilan pencereye karsilastirilacak olan
recete bilgileri girilir ve karsilastir diigmesine basilir. Pencerede “Karsilastir” diigmesine basildidinda
hesaplama algoritmasi kullanilarak receteler patlatilacak ve patlatma sonuclari baska bir pencerede kullanicrya
gosterilecektir. Acillacak pencere matris seklinde olup situnlarinda recete ve revizyon bilgisi, satirlarinda ise
malzeme bilgisi olacaktir. Uriin receteleri karsilastirma secenegi Uretim Tanimlari program bélimiinde
Islemler meniisii altinda yer alrr.

Uriin Receteleri Karsilastirma

5... Recete Kodu Recete Acklamasi Revizyon Kodu  Revizyon Ackla...  ™MamulKodu  Mamul Aciklam... Miktar Birim
| =

e IR R ST, R S SR N R

—
(=1

karsilagtir _] Yazges _]

Recete Kodu: Karsilastirma isleminde kullanilacak regetenin kodudur. Kayith receteler listelenir ve islemde
kullanilacak regete secilir.

Recgete Agiklamasi: Karsilastirma isleminde kullanilacak regetenin agiklamasidir. Bu alandan da regeteler
listelenir ve segim yapilabilir.

Revizyon Kodu: Karsilastirma isleminde kullanilacak regetenin revizyon kodudur. Regeteye ait revizyon
kayitlan listelenir ve ilgili kayit segilir.

Revizyon Aciklamasi: Karsilastirma isleminde kullanilacak regetenin revizyon agiklamasidir. Bu alandan da
regeteye ait revizyon kayitlan listelenir ve ilgili kayit segilir.

Mamul Kodu: Segilen regete revizyon satirlarinda yer alan mamul kodudur. Segilen revizyon kaydinda tipi
ana Uridn ve ek irln olan malzemeler listelenir ve istenen malzeme segilir.

Mamul Agiklamasi: Secilen regete revizyon satirlarinda yer alan mamul kodudur. Bu alandan da secilen
revizyon kaydinda tipi ana Urlin ve ek drlin olan malzemeler listelenir ve istenen malzeme segilir.

Miktar: Secilen mamul igin recetede belirtilen Uretim miktar bu alana Ondeder olarak gelir. Gerekirse
degistirilebilir.

Birim: Secilen mamul icin recetede belirtilen birim 6ndegder olarak gelir. Istenirse degistirilebilir. Ancak
malzemeye ait birim setinde yer alan dider birimler de karsilastirma isleminde kullanilabilir.
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Karsilastirma bilgileri girildikten sonra “Karsilastir” diigmesine basilarak islem baslatilir. Bu islem ile regeteler
patlatiir ve patlatma sonuclari Uriin Receteleri Karsilastirma Sonuglari penceresinde goriintiilenir. Sonug
penceresinde siitunlarda regete ve revizyon bilgisi, satirlarinda ise malzeme bilgisi yer alir.

Karsilastirma sonuglar Yaz diigmesi tiklanarak yazicidan alinabilir.
Recete Sabiti Giincelleme
Recete sabitlerinde gercgeklestirilen giincelleme islemlerinin daha 6nce kullanilmis recetelere de yansimasini

saglamak icin kullanilan segenektir. Hangi regetelerin glincellenecedi filtre satirlarinda belirlenir. Regete Sabiti
Giincelleme filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uriin Regete Kodu Grup / Aralik
Uriin Recete Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Regete Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recete Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik
Recete Sabiti Kodu Grup / Aralik
Recete Sabiti Aciklamasi Grup / Aralik
Kiime Kodu Grup / Aralik
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Uretim Kontrol

Uretim kontrol program béliimii, tretim siirecini olusturan tiim temel 6gelerin tanimlanmasindan sonra
(kaynaklar & vardiyalar, operasyonlar, rotalar, (riin regeteleri), liretim emirlerinin verildigi ve is emirlerinin
olustugu, Uretim icin planlanan ve gerceklesen maliyetlerin hesaplandi§i modiildir. Genel olarak, Gretimin
yapitasi olan tiim temel unsurlar olusturulduktan sonra, Uretim sirecinin baslatildigi program bélimudiir.
Uretim siirecinin baglamasiyla olusan malzeme hareketleri (stok ve ambar hareketleri), malzeme fisleri olarak
program tarafindan otomatik olusturulur ve kaydedilir. Uretim sirasinda olusabilecek zaman ve kaynak
kullanimi ile ilgili dedisiklikler sonucu, Uretim icin planlanan tarihler ve sireler giincellenir ve {retimin
hedeflenen ve planlanan baglangic tarihi ve toplam siiresi belirlenir. Uretilecek malzeme ve (retimde
kullanilacak malzeme miktarlar Gretim emri lizerinde belirlenir. Malzemeler ve Uretimde kullanilacak miktarlar
belirlendikten sonra, bu malzemelerin belirli stok ve ambar kontrolleri sonucu saptanan eksik miktari ve bu
miktarin nasil temin edilecedi yine iretim emri iizerinden belirlenir. Uretim emrinin kaydedilmesi ile, tiretim
emri serbest birakilir ve is emirleri otomatik olarak olusturulur. Kaydedilen is emirlerine ait operasyonlar icin
operasyon ihtiyaclar taranarak uygun is istasyonu saptanir. Uretim siirecinin en (st seviyesinden en alt
seviyesine kadar tim hammadde, yari mamul, is istasyonu ve galisan gereksinimleri ile operasyon sireleri ve
maliyetler izlenir.

Uretim kontrol ana kayitlar béliimiinde yer alan Durma Nedenleri, iiretim emrinin kaydedilmesi, baglatiimasi
(durumunun “Devam Ediyor” konumuna getirilmesi) ve daha sonra herhangi bir nedenden dolayi
durdurulmasi durumu sdzkonusu olursa, bu durma nedenlerinin kaydedildigi bélimdir. Durma nedenine ait
detaylar ise is emirleri (izerinde Durma Bilgileri sayfasindan kaydedilir. Hareketler bolimiinde, is emirlerini ve
dolayisiyla Uretim sirecini baglatan “Uretim emirleri” yer alir. Bu bdlimde ayrica, Uretimde girdi olarak
kullanilan malzeme ihtiyaclari sonucu olusan talepler ve bu malzemelerin karsilanma sekillerinin izlendigi,
“temin onerileri” yer alir. islemler meniisiinde, planlanan ve gerceklesen iiretim emri maliyetleri hesaplanir ve
planlanan / gerceklesen genel gider hareketleri olusturulur.

Uretim Kontrol parametre seceneklerine Ticari Sistem Yoénetimi dokiimanindan ulasabilirsiniz.
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Durma nedenleri, liretim kontrol ana kayitlar bélimiinde yer alir. Uretimin herhangi bir nedenden dolayi
durdurulmasi sézkonusu oldugunda, durma nedenlerinin kaydedildigi segenektir. Durma nedenleri, is emirleri
lzerinde yer alan “durma iglemleri” béliminde kullanilir.

Durma Nedenleri Uretim Kontrol program béliimiinde Ana Kayitlar meniisii altinda yer alir. Durma nedenleri
meni secenekleri sunlardir:

,:\j:l Ekle Yeni durma nedeni bilgilerini kaydetmek igin kullanilir.

|:'J.| Degistir Durma nedeni bilgilerini glincellemek igin kullanilir.

'|||' Cikar Durma nedeni kaydini silmek igin kullanilir.

"::,21"' Incele Durma nedeni bilgilerini incelemek amaciyla kullanilir.
Kopyala Kayit bilgilerini bagka bir tanima kopyalamak igin kullanilir.

Ek Bilgi Formlan Logo Object Designer ile kullanici tarafindan tanimlanmig ek alanlari
gorintilemek icin kullanilir.
Secilen durma nedeni kayitlarini toplu olarak silmek icin kullanihr.

Tanimin ilk kayit ve son degisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman

Toplu Kayit Cikar
= | Kayit Bilgisi

= yapildigini goriintiiler. Tarihge 6zelligi ile kayit lizerinde islem yapan tiim
kullanicilari listelemek de mamkinddar.
Kayit Sayisi Kayit sayisini gérintiler.
Giincelle Secilen durma nedeni kayitlarini toplu olarak silmek icin kullanihr.

Ondegerlere D6n Durma nedenleri listesini sistemde tanimli 6lcitlerde gorintiiler.

Durma Nedeni

Uretimin Durma nedenlerine ait éndegerler Durma Nedenleri meniisiinde Ekle secenedi ile acilan pencereden
kaydedilir. Durma nedenine ait detaylar ise is emirleri (zerinde Durma Bilgileri sayfasindan kaydedilir. Bu
bilgiler sunlardir:

Durma Nedeni - BEE
Kodu [
Ariklamas
Gzel Kod &l Maliyeti Etkilsr il
vethi Kodu ) Planlamay Etkiler :J
faydet J Vazgeg J

Kodu: Durma nedeni kayit kodudur.
Aciklamasi: Durma nedenine ait agiklamadir.
Ozel Kod: Durma nedeni kayit 6zel kodudur.

Yetki Kodu: Durma nedeni kayit yetki kodudur.

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Maliyeti Etkiler: Durma nedeninin maliyeti ne sekilde etkileyecedini belirtir. Bu alan Evet / Hayir
segeneklerini igerir. “Evet” seciminin yapilmasi durumumda maliyet hesaplarinda durma kayd bilgileri dikkate
alinir.

Planlamayi Etkiler: Durma nedeninin Uretim planlamasini ne sekilde etkileyecedini belirtir. Bu alan Evet ve
Hayir seceneklerini igerir. “Evet” seciminin yapilmasi durumunda, Uretim planlamada tarihler durma kaydi
dikkate alinarak hesaplanir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim Emirleri

Uretim emri, olusturulan Uretim recetesine gore yapilacak Uretime ait iretim bilgilerinin kaydedildigi, tretim
siire ve tarihlerinin hesaplandidi, tretim asamalarinin izlendidi fistir. Ana malzemenin Uretiminin gergeklesmesi
igin acillan Uretim emri ile malzeme regetesinde yer alan tiim yar mamul tipindeki girdilerin ve sanal yari
mamullerin tretim emirleri olusur. Uretim recetelerinde tanimlanan hammadde, yari mamul ve cikti satirlari
birbirlerine baglidir. Uretimin gerceklesmesi, sarf edilen malzemeler ve ciktilarin elde edilip depoya girmesi
tiretim emirleri ile yapilir. Uretim emri kaydedildiginde, tretim emri izerinde yer alan operasyon kadar is emri
olusur yani, Uretim sirasinda, ana malzemenin Uretimi igin Uretilecek ve ayni zamanda sarf edilecek yari
mamuller igin de is emirleri olusur.

Uretim emirleri olusturuldugunda ve kaydedildiginde iretimde kullanilacak olan malzeme hareketleri,
dolayisiyla malzeme figleri olusur. (Bu malzeme figleri “Planlanan” konumundadir ve stoklan etkilemez.)
Malzeme yonetimi fabrika parametrelerinde otomatik malzeme cekisi alaninda yapilan secim dogrultusunda
dretim emri durum bilgisine gore gergeklesen miktar girisi otomatik olarak agilir ve bunun sonucu malzeme
fisleri “Gergeklesen” durumuna geger. (“Gergeklesen” durumundaki malzeme fisleri stoklari etkiler) Regeteden
sapan sarf, fire ve gikti miktarlar Gretim emirleri ile kolaylikla izlenebilir. Maliyet ise yapilan dedisiklige gore
yeniden hesaplanabilir. Uretim regetesi olusturulurken planlanan ¢ikti miktari ve maliyeti ile tiretim sonucunda
gerceklesen durum kolaylikla izlenebilir. Uretim emirleri ile, olusturulan regetelere uygun olarak iiretim yapilir
ve asama asama izlenir. Uretim emirleri, Uretim Kontrol program bélimiinde Hareketler menii secenegi
altinda yer almaktadir.

Uretim emirleri menii secenekleri sunlardir:

,\j‘, Ekle Yeni Gretim emri kaydetmek icin kullanihr.

,:"'—5\,‘ Degistir Uretim emri bilgilerinde degisiklik yapmak icin kullanilir.

'||-|' Cikar Iptal edilen retim emirlerini silmek icin kullanilir.

':;:__"j" incele Uretim emri bilgilerini incelemek amaciyla kullanilir.

, : | | Kopyala Hizl bilgi girisi icin kullanim kolayligi saglar. Uretim emri bilgilerini bagka

et bir fise kopyalar. Acilan fis yeni bir numara verilerek ve gerekli
degisiklikler yapilarak kaydedilir.

Ek Bilgi Formlan Logo Object Designer ile tanimlanmig ek alanlar gériintiilemek icin
kullanilir.

Toplu Kayit Cikar Secilen dretim emirlerini toplu olarak silmek icin kullanilir.

Iptal / Geri Al Uretim emrinin iptal edilmesinde ve gerektiginde geri alinmasinda bu

secenekler kullanilir. Iptal edilen iiretim emirleri silinmez.

Toplu Iptal / Toplu Geri | Secilen iiretim emirlerinin toplu olarak iptal edilmesinde ve gerektiginde

Al toplu olarak geri alinmasinda kullanilir.

Durum Bilgisi Uretim emirleri listesinden durum degisikligi yapmak icin kullanilir.

Toplu Durum Bilgisi Segilen {iretim emirlerinin durumlarini toplu olarak degistirmek igin
kullanilir.

Planlanan Genel Uretim recetesine ait planlanan genel giderleri olusturmak icin kullanilir.

Giderleri Olustur

Gergeklesen Genel Uretim recetesine ait standart genel giderleri olusturmak icin kullanilir.

Giderleri Olustur

Toplu Serbest Birak Secilen lretim emirlerinin toplu olarak serbest birakiimasinda kullanilir.

Serbest Birak Uretim emrinin serbest birakilmasinda kullanilir.

Malzeme Temini Uretimde kullanilacak malzemelerin temin sekilleri ve miktarlarini

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 112/233



Logo —Tiger EnterPrise

kaydetmek igin kullanilir.

Ardisik Malzeme Temini

Uretim emirlerindeki girdi yari mamullerin malzeme teminini tek seferde
yapmak icin kullanilir.

Is Emirleri

Uretim emrine bagli is emirlerini listeler.

Is Emirleri Diyagrami

Uretim emrine bagli is emirlerinin sematik olarak gériintiilendigi
secenekdtir.

Malzeme Fisleri

Uretim sonucunda olusacak malzeme figlerini incelemek ve kaydetmek
icin kullanihr.

Gergeklesen Miktar
Girisi

Gunlik gergeklesen malzeme islemlerine ait figler bu bolimden girilir.

Tamamlama Orani ile
Gercgeklesen Miktar
Girisi

Uretim tamamlama orani belirterek malzeme islemlerine ait figleri toplu
olarak olusturmak igin kullanilir.

Hizl Gergeklesen

Glnliik gerceklesen malzeme islemlerine ait fisleri toplu olarak

Miktar Girisi olugturmak igin kullanilir.

Planlanan Maliyet Planlanan maliyet hesaplama islemleri icin kullanihr.

Hesaplama

Gergeklesen Maliyet Gergeklesen maliyet hesaplama iglemleri igin kullanilir.

Hesaplama

Aynistinlmis Maliyet Uretim emri maliyet hesaplama yéntemidir. Hesaplama yaparken
Hesaplama malzeme maliyetini diger maliyetlerden (is istasyonu, iscilik vb.) ayristirir.
TFRS Gergeklesen TFRS kapsaminda gerceklesen maliyet hesaplama islemleri icin kullanihr.

Maliyet Hesaplama

Gergeklesen Maliyeti
Muhasebelestir

Gergeklesen maliyeti muhasebelestirmek igin kullanilir.

TFRS Gergeklesen
Maliyetleri
Muhasebelestir

TFRS kapsaminda gerceklesen maliyetlerin muhasebelestirimesi icin
kullanilir. “Tamamlandi” statlisiindeki liretim emri lizerinde sag§ fare tusu
menlisiinde yer alir.

(Geri Al) TFRS
Gergeklesen Maliyetleri
Muhasebelestir

TFRS kapsaminda gergeklesen maliyetlerin muhasebelestirimesi islemini
iptal etmek igin kullanilr.

TFRS Gerceklesen
Maliyetler Diizeltme
Muhasebe Kodlari

TFRS planlanan ve gerceklesen maliyetler arasindaki farki
muhasebelestirmede kullanilan muhasebe kodlarini girmek igin kullanilir.

, i~“ Kayit Bilgisi Kaydin ilk tanim ve dedisiklik islemlerinin kim tarafindan ve ne zaman
= yapildi§ini goriintiiler.

Kayit Sayisi Tanimli Gretim emirleri sayisini gériintiler.

Giincelle Uretim emri bilgilerini giincellemek icin kullanilir.

Ondegerlere Dén Uretim emirleri listesini programda tanimli dlciitlerde gériintiiler.
g Filtrele Filtrele secenegi ile lretim emri istenen 6zelliklere uygun olarak

gorintilenir.
Yaz Segilecek Uretim emrini bastirmak igin kullanilir.

Toplu Basim

Uretim emirlerini toplu olarak bastirmak icin kullanilir.

Operasyon ve
Malzeme Baglantisi

Segilen Uretim emrine ait operasyonlarda Uretilen malzemelerin
listelendigi secenektir.

Malzeme Ihtiyag Listesi

Segilen {iretim emrinde kullanilacak malzeme ihtiyaglarinin listelendigi
secenektir.

Kullanilabilir Lot/ Seri
Listesi

Kullanilabilir seri/lot numaralarinin listelendigi secenektir.

Kisayol Olustur

Uretim emirleri listesi ve/veya Uretim emri icin kisayol olusturma
islemlerinde kullanilir.

Kisayol Génder

Olusturulan kisayolu diger kullanicilara e-posta ile géndermek icin

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol

113/233




Logo —Tiger EnterPrise

| | | kullanilir.
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Uretim Emri Bilgileri

Uretim emrine ait bilgiler tiretim emri fisleri ile kaydedilir. Uretim emri ekleme islemi sirasinda emre bagli rota
tanimi kullanilir, rota satiri sayisi kadar tretim emri satiri yani is emri olusturulur. Uretim emri genel bilgileri
fisin Ust bélimiinde yer alan alanlardan kaydedilir. Uretime ait diger bilgiler fis tizerindeki secenekler ile
kaydedilir. Bu segenekler sunlardir:

e Genel

e Uretim Emri Satirlari

o Islem Baglantilari

e Planlanan Maliyetler

e Gergeklesen Maliyetler

e Kaynak Kullanimi

e Operasyon K.K.K Deger Girisi
e Planlanan Genel Giderler

e Gerceklesen Genel Giderler
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Fis No: Uretim emrinin programdaki takip numarasidir. Uretim emirleri fis numaralarina gére siralanmistir.
Girilen son (retim emrinden bir sonraki numara alana otomatik olarak gelir. Istenirse degistirilebilir.

Uretim Emri - 0000000000000006
FigNo, | TIINUOEEEEE || |GzelKod = | |Fabrka (000, Merkez |~
Tarih 14.03.2014 wy) etk Kodu o Durumu Baslamad
TFRS Gergeklesen Maliyetler | Ayngtrimg Malivetier | TFRS Gergeklesen Genel Giderler |
Uretim Emri Satrlan | Islem Badlantlan | Planlanan Malivetler | Gerceklesen Malivetler |
~Mamul Miktarlar
Kodu | :5| Birim :I :J Flanlanan I:I
Agklamas | _,||| Gergeklesen
1
~Regete Bilgileri
Regete Kodu :,J| Agklamasi | :,Il
Revizyon Kodu | :;J| Acklamas: | :,ll
Rota Kodu Aciklamasi
Uriin Hath Kodu Acklamas!
~Hedeflenen ~Planlanan ~Gergeklesen
Baslangic Tarihi 14.03.2014 o Baslanaic Tarihi Baslangig Tarihi =
Baslangic Saati 00:00:00:00 Baslanaic Saati 00:00:00:00 Baslanaic Saati 00:00:00:00
Bitis Tarihi - ol Bitig Tarihi Bitig Tarihi -
Bitis Saati 00:00:00:00 Bitis Saati 00:00:00:00 Bitis Saati 00:00:00:00
Teslim Tarihi o o Uretim Stiresi{Dak.) Uretim Siiresi(Dak.) 0
Teslim Saati 00:00:00:00
Planlama Metodu nel Aciklama
©Q fleriye Dofiru ® Gerive Dodru l
Kapasite Kontrolii Yapilacak Kaynaklar
(. I5 Istasyonu ® calisan
is istasyonu Onerisi
©Q Oncelik ® En Erken Bitirecek Istasyon
[Proje Kodu | Jl l
l » Rezervasyon l
=] Kaydet |  Vazgec |
J J
Baslamadi | |

Tarih: Uretim emrinin tarihidir. Bilgi girilmesi zorunlu bir alandir.

Ozel Kod: Uretim emirlerini siniflandirmakta kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Kullanicinin {iretim
emirlerini kendi firmasina 6zel baz kriterlere gdre belirli gruplar altinda toplamasi igin kullanihr. Bu alani
kullanici, fis (izerinde yer almayan ancak girmek istedigi bir bilgiyi kaydetmek icin de kullanabilir. Ozel kod
ayni zamanda raporlarda filtre olarak da kullanilmaktadir.

Yetki Kodu: Kayit bazinda yetkilendirme ile veri glvenliginin saglanmasi igin kullaniir. Her kullanicinin is
tanimina gore, kullanabilecedi kayitlar degisik olacaktir. Kayit bazinda yetki verilmesi icin 6ncelikle planlama
yapmak gerekir. Ilk adim olarak, hangi kullanicilarin veya kullanici gruplarinin hangi iretim emirlerine
ulagabilecedi belirlenmelidir. Daha sonra, her yetki grubunun kullanabilecedi Uretim emirlerine farkli yetki
kodlari verilmelidir.

Fabrika: islemin ait oldugu fabrikayi belirtmek icin kullanilir. Tanimli fabrikalar listelenir ve segim yapilir.
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Durumu: Uretim durumunun izlendigi alandir. Kullanici bu alana miidahale edemez. Uretim emri durum
degisikligi icin Uretim emirleri ya da is emirleri listesinde F9 / sag fare tusu mendisiinde yer alan “durum
bilgisi” secenedi kullanilir. Burada yapilan secim dretim emri fislerinde Durumu alanina aktarilir. Durum alani
asagidaki secenekleri icerir:

e Baglamad

e Devam ediyor
e Durduruldu

e Tamamlandi

e Kapand

Is emri durumlarin birbirleri arasindaki gecisleri ise sdyle olmak zorundadir:

1. Serbest birakilmamis bir Gretim emrinin statlisi “Baslamadi” olabilir.

2. "Baslamadi” statiisiindeki bir emrin bir sonraki statiisii sadece “Devam Ediyor” ve “Kapandi” statiilerinden
biri olabilir. Uretim emri “Baslamad|” statiisiinde iken, {iretim emri serbest birakilabilir ya da serbest birakma
kaldirabilir.

3. "Devam Ediyor” statlsiindeki bir emrin bir sonraki statlisii sadece “Durduruldu”, “Tamamland” ve
“Baglamad!” statllerinden biri olabilir.

4. “Durduruldu” statistindeki bir emrin bir sonraki statlisii sadece * Devam Ediyor” ve “Kapandi” stattilerinden
biri olabilir. Uretim emri “Durduruldu” statiisiinde iken, serbest birakma geri alinabilir ya da serbest birakmasi
geri alinmis bir Gretim emri yeniden serbest birakilabilir.

5. "Tamamlandi” statlslindeki bir emrin bir sonraki statlisii sadece “Kapandi” veya “Devam Ediyor” statiileri
olabilir.

6. “Kapandi” statiistindeki bir emrin bir sonraki statiisii “Tamamland” statlisi olabilir.

Not: Bir retim emrinin silinebilmesi icin, ya baslamamis ya da durdurulmus olmasi gerekmektedir. Ancak
silme islemi gerceklesmeden ®nce, emrin iptal edilmesi gerekmektedir. iptal islemi, tretim emri listesi
lizerinden acilan F9/sa§ fare digmesi meniisii lizerindeki “Iptal” secenedi ile yapilir. iptal isleminin geri
alinmasi ise yine F9/sag fare diigmesi meniisii ile acilan “Geri al (Iptal)” secenedi ile yapilabilir. Emir iptal
edildiginde, emre bagli kayitlarda hig bir degisiklik olmaz, kayitlar iptal edilen emrin silinmesi ile birlikte silinir.

Uretim Emri Genel Bilgileri

Mamul Bilgileri

Mamul bolimindeki alanlardan tretim emri ile Uretilecek mamul bilgileri kaydedilir:
Mamul Kodu: Bu Uretim emri ile Uretilecek malzemenin kodudur.

Aciklamasi: Bu Uretim emri ile Uretilecek malzemenin agiklamasidir.

Birim: Secilen mamuliin birim bilgisidir. Uretimin hangi birim (izerinden gerceklestirilece§i bu alanda
belirlenir.

Miktarlar

Ana Urln icin Planlanan ve Gergeklesen Uretim miktarlarini gdsterir. Planlanan Miktar, Grin regetesi
olusturulurken belirlenir. Uretilecek olan ana iriin miktaridir. Olusturulan tiim Gretim figleri icin planlanan
diizeyinde temel alinacak olan miktarlardir. Uriin recetesi kaydedildijinde planlanan miktar cercevesinde,
“Planlanan” durumundaki malzeme figleri olusur. Uretim emri “Devam Ediyor” yada “Tamamlandi”
konumundayken (retim emirleri listesinde ilgili tGretim emri sag fare menisiinde yer alan gerceklesen miktar
girisi segenedi kullanildiinda, “Planlanan” durumundaki malzeme fisleri “Gerceklesen” konumuna gelir ve
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Uretim emri icerisinde Gergeklesen Miktar alanina toplam Uretilen mamul miktar bilgisi aktarilir. Kullanici bu
alana midahale edemez.

Recete Bilgileri

Uretimin hangi regeteye gére gerceklestirilecedi, recete bilgileri béliimiinde yer alan alanlardan kaydedilir. Bu
bilgiler sunlardir:

Recete Kodu/Aciklamasi: Uretimde kullanilacak olan recete kodu ve aciklamasidir. Program, mamul ve
planlanan miktar girilmeden recete secimine izin vermez. Planlanan miktar girildiginde ana uriin ait recete bu
alana dndeder olarak gelir, irline ait birden fazla regete varsa iriin regeteleri listelenir ve ilgili regete segilir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Secilen iiriin recetesine ait revizyon bilgisidir. Ondeder olarak giincel revizyon
gelir; receteye ait farkl bir revizyon kullanilacaksa, revizyonlar listelenir ve secim yapilir.

Rota Kodu/Aciklamasi: Uriin recetesine ait rota kodu ve aciklamasidir. Segilen iiriin recetesindeki rota
bilgisi bu alana otomatik gelir.

Uriin Hatti Kodu Agiklamasi: Uriin regetesine ait iiriin hatti kodudur. Segilen iiriin recetesindeki {iriin hatti
bilgisi bu alana otomatik gelir.

Tarihler

Ana (riin olarak segilen mamul igin Uretime ne zaman baslanacadi, Uretimin ne zaman bitecedi ve teslim
edilecegi tarihler bu alanlardan belirlenir. Uriin rota kaydinda bulunan islem siiresi ve (iretim emrinde verilen
planlanan miktar dogrultusunda Uretimin toplam siiresi program tarafindan dakika bazinda hesaplanir (liretim
emrini kaydedildikten sonra hesaplanir). Ayrica rin igin gegerli teslim tarihi yine bu alandan kaydedilir.

Baslangic / Bitis Tarihleri ve Saatleri / Uretim siiresi {i¢ sekilde detayl olarak izlenir:

e Hedeflenen,
e Planlanan,
e Gergeklesen

Hedeflenen tarih ve saatler, kullanicl tarafindan girilen ve program tarafindan otomatik olarak olusturulacak
planlanan tarihlerin bulunmasinda baz alinan tarihlerdir. Uretim emri ilk olusturuldugunda hedeflenen
baslangig tarihi alanina éndeder olarak Uretim emri tarihi gelir, istenirse kullanici tarafindan degistirilebilir.

Planlanan tarih ve saatler, program tarafindan olusturulur; bu alana kullanic tarafindan bilgi girilemez.
Hedeflenen tarih alaninda verilen baslangic tarihi planlanan tarih alanina aktarilir, baslangic / bitis tarih ve
saatleri, fabrika bélimd calisma glnleri, Grline ait Urlin recetesindeki rotada belirtilen islem siiresi ve kaynak
vardiyasina goére hesaplanir. Hedeflenen tarih alanina saat bilgisi giriimediyse, program, baslangi¢ saati olarak
rotadaki ilk operasyona ait is istasyonunun vardiya baslangi¢ saatini buraya aktarir ve islem siresine goére
hesaplanan siire neticesinde bitis saati bulunur. Eger kullanici hedeflenen tarih alanina saat bilgisi girdiyse,
program baslangig saati olarak hedeflenen saati baz alir ve bitis saatini ona gore hesaplar. Bdylelikle Gretimin
toplam siiresi dakika bazinda hesaplanmig olur.

Gerceklesen tarih ve saatler: Uretim emri “Devam Ediyor” konumuna getirildiginde, planlanan baslangic tarihi
ve saati, gerceklesen baslangi¢ tarihi ve baslangic saati alanina otomatik gelir. Uretim emri “Tamamland”
konumuna geldiginde ise, planlanan tiim tarih ve siireler bu alana otomatik olarak aktarilir.
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Planlama Metodu

Uretim emrinin verilen baslangig tarih ve saatine gére ne zaman bitecedi yada belirli tarihte bitmesi planlanan
iretim emrinin baslamasi gereken zamaninin planlanmasi icin kullanilir. Ileriye dogru planlama ve geriye
dogru planlama olmak tizere iki sekilde uygulanabilir.

Ileriye Dogru Planlama: Bu ydntemde {retim emrinin hedeflenen baslangic tarihi ve saati kullanici
tarafindan verilir ve i istasyonu calisma sureleri, operasyon sireleri ve fabrika bélimi ¢alisma giinleri dikkate
alinarak program tarafindan planlanan tarihler hesaplanir. Stoka Gretim yapan firmalar bu yodntemi
kullanabilir.

Geriye Dogru Planlama: Daha ¢ok siparis lizerine lretim yapan firmalarin kullandigi planlama ydntemidir.
Planlanan tarihlerin hesaplanabilmesi icin Gretim emri igerisinde hedeflenen bitis tarihi ve saati girilmelidir.
Yapilan Uretim siiresi hesaplamasi sonrasi, teslim tarihine gore, Uretimin baglamasi gereken zaman bulunur.

Kaynak Kullanimlari

Daha o6nce sistemde kayith Gretim emirleri varsa, Uretim emirlerinin serbest birakilmasi islemi esnasinda
Uretim emrine bagl is emirleri icin is istasyonlarinin dolulugunu kontrol ederek uygun bos zamanlara planh
kaynak vyiklerinin olusturulmasini sadlar. Yeni girilecek Uretim emirlerinin planlanan tarihleri bu (Gretim
emirlerinin bagh bulunduklan is istasyonundaki ig bitis tarihlerini dikkate alarak ya da ilgili is istasyonlari
tamamen bos olarak varsayilip is istasyonlarinin kaynak kullanimlari dikkate alinmayarak hesaplanabilir. Eger
kaynak kullanimlar dikkate alinmak isteniyorsa “Dikkate alinacak” istenmiyorsa “Dikkate Alinmayacak” olarak
isaretlenmelidir.

Is Istasyonu Onerisi

Uretim emri igin uygun is istasyonun ne sekilde belirlenecedi bu béliimde yapilacak secimle belirlenir. Bu
boéliimde asadidaki secenekler yer alir:

e Oncelik
e En erken bitirecek istasyon

Oncelik segilirse; is istasyonlarina kaynak kullanimi atamasi yapilirken mevcut durumda kullaniimasi gereken
operasyonun ilk is istasyonu esas alinir. Uretim emrinde kaynak kullanminin dikkate alinmadi§i durumda is
istasyonun doluluklar dikkate alinmadan is emrinin sirelerine gore kaynak atamasi yapilir. Kaynak
kullanimlarinin dikkate alindigi durumda ise is istasyonun ilgili Giretim emrinde calismasi gereken yer dolu
oldugu durumda en uygun zaman dilimi belirlenerek kaynak atamasi gerceklestirilir. Fakat ayni isi yapan is
istasyonlarini bu atamalarda dikkate alinmaz. Ancak bu durumda da kaynaklar efektif kullanilmis olur. Bir
kaynak tam kapasite ile calisirken diger kaynaklar bos durur.

Operasyon kartinda dagitim tipi parametreleri kullanilarak dider is istasyonlarinin sayisina veya islem
siirelerine gore bir dagitim yapilabilir. Bu yapilan dagitim bir {iretim emri icindir yani bir Gretim emri operasyon
kartindaki is istasyonlarina dagitilabilir.

En Erken Bitirecek Istasyon segilirse; bir iretim emrini bélmek yerine farkli iretim emirleri, azami
kuyrukta bekleme siirelerini dikkate alinarak farkli is istasyonlarina dadilir, bir nevi bir hat dengelemesi yapillir.
Boylece kapasite kullanim oranlari artar, maliyetler ve darbogazlar asgariye indirilir. Azami kuyrukta bekleme
siiresi kabul edilebilir bekleme siresi anlamini tagimaktadir. Azami kuyrukta bekleme siiresi operasyon
taniminda belirtilir.
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Proje Kodu: Uretimi yapilacak malzemenin iliskili oldugu proje kodudur. Kayith proje kartlari listelenir ve
ilgili tanim segilir. Mamul alaninda secili malzeme kartinda proje belirtilmisse ilgili proje kodu bu alana
otomatik olarak aktarilir; istenirse degistirilir.

Rezervasyon: Uretim emri verilen mamul icin kullanilacak diger malzemelerin (hammadde, mamul) rezerve
edilebilmesi icin kullanilan alandir. Bu alan isaretlendiginde, ilgili recetede kullanilan Ana Uriin haricindeki
diger malzemeler rezerve edilir. Uretim emrinde planlanan fisler olusurken, planlanan fislerdeki malzeme
miktari kadar rezervasyon yapilmasi saglanir. Uretim emrinde rezerve edilen malzemeler, malzemelerin
ambar toplamlari ve genel durum penceresinde Rezervasyon bashdi altindaki alanlardan izlenebilir. Rezerve
edilen malzeme miktarlar, Uretim Emirleri listesi F9/sag fare diigmesi meniisiinde yer alan Planlanan
Rezervasyon Miktar Girisi penceresinden degistirilebilir.

Uretim emri icin rezerve edilen mallarin rezervasyon miktarlari, gerceklesen figler olusturulduktan sonra,
rezervasyon miktar kadar azaltilir ve ambar toplamlarindaki "Rezervasyon Miktar” ve “Gergek Stok” miktarlari
glncellenir.

Uretim Emri Satirlar
Uretim emri satirlar bélimiinde, tiretim siirecini olusturan ve etkileyen tiim faktorler yer alir.

Uretim emri ile (iretilecek ana mamul ve ana mamuliin iiretiminde kullanilacak malzemelerin recete bilgileri,
ana mamul ve yari mamullerin Uretiminde gegerli operasyon ve kullanilacak ig istasyonlar gibi tretim sirecini
olusturan tiim faktorler Gretim emri satirlari bélimiinden kaydedilir. Ayrica bu bolimde program tarafindan,
ana mamul ve yari mamullerin Gretimi icin gecerli her bir operasyon igin bir is emri olusturulur.

Uretim emri ilk defa acildidinda Genel sayfasinda yer alan ana mamul, miktar ve {riin recetesi bilgileri
girildikten sonra sag fare diigmesi mendisiindeki Hesapla meni secenedi ile Uretim emrine ait ana Uriin
recetesi patlatilir ve tretim emri satirlan olusturulur. Uretim emri satirlan dogrudan kullanici tarafindan da
kaydedilebilir.

Hesapla seceneginin kullaniimasi durumunda, Uretim emri genel bilgiler sayfasinda belirtilen regete revizyon
bilgileri dikkate alinir ve retim emri satirlari program tarafindan olusturulur. Hesapla islemi sonunda Uretim
emri satirlarina ait is emirleri ve fisler de olusmus olacaktir.

Uretim emrinde kullanilan ana iriin regetesi icinde sanal yari mamul alt regeteleri olmasi durumunda iretim
emri satirlari ana {riin recetesinden baslayarak olusturulur. Uretim emri satirlari olusturulurken belirtilen
recetedeki tiim girdi ve cikti malzemelerin miktarlan, iliskili olduklari operasyonlar ve regete revizyonlan
dikkate alinir. Recetede lretime katilmayacadi belirtilmis olan ve kosul malzeme kodu kosulunu saglamayan
girdi ve cikti satirlari Gretim satirlar olusturulurken dikkate alinmaz.

Recetedeki tiim girdi ve cikti malzeme miktarlari, iligkili olduklari is emirleri, operasyonlar ve regete
revizyonlar Uretim emri satirlarinda gériintiilenir. Uretim satirlarina ait miktar hesabi, recete revizyon
satirindaki birim Uzerinden yapilir. Hesaplamada ilgili malzemelerin miktar formiiliinde belirtilen parametre ve
sabitlerin degerleri ile formiilde kullanilan fonksiyonlar dikkate alinir.

Her bir operasyonun hangi is istasyonunda gerceklestirilecedi ilgili operasyonun, operasyon ihtiyac satirlarinda
belirtilen asgari — azami miktarlar ve baslangig tarihi kontrolleri yapilarak belirlenir.

Eder regetede stz konusu operasyona girdi veya c¢ikti olarak katilan malzemelerden herhangi birinin
operasyon siiresini etkileyecedi belirtilmisse asgari — azami miktar kontrolleri séz konusu malzemenin
miktarina goére yapilir ve is istasyonu buna goére belirlenir. Ayni operasyonda birden fazla malzemenin
kullanilmasi durumunda ise tiim malzemelerin miktarlan toplamina gére operasyona ait is istasyonu (birimler
dikkate alinmaksizin) belirlenir.
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Uretim emri satirlari sayfasi iki ana béliimden olusmaktadir. Sayfanin st béliimiinde regete bilgilerine bagh
olarak olusan is emirlerine ait operasyon ve ihtiyac bilgileri, alt bdlimde ise Uretim sirecinde kullanilan
girdi/cikti (malzeme) bilgileri yer alir.

Uretim emri satirlarinda var olan alanlar sunlardir:
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is emirleri, Operasyon, Recete ve Siire Bilgileri

Is Emri Numarasi: Uretimde kullanilan operasyon sayisi kadar is emri olusur. Is emirleri, bir Giretim emrinin
operasyonlar bazinda béliinmesinden olusan kiigiik tretim emirleri olarak tanimlanabilir. Is emri numarasi,
program tarafindan olusturulan {retim emri satirlarinda receteye bagl olarak olusan numaradir. Uretim
satirinin dogrudan kullanici tarafindan eklenmesi durumunda Uretim emri kaydedilirken program tarafindan
verilir.

{iretim Emri - 0000000000000009 AE=EE
Fig Mo, | 0000000000000003 #izel Kod w | |Fabrika 000, Merkez |
Tarih 15.06,2009 .. etk Kodu - Courumu Fa;lamadl

Kaynak Kullanm | Operasvon KK Deder Girisi | Planlanan Genel Giderler |
Cretim Emri Satirlar [slern Badlantilar | Planlanan Malivetler | Gerceklesen Malivetler

Is Emri No. fs Emri D... Operasyon Kodu pperasyon Acikl... Is Istasyonu K... Sayim Merkezi g
0000000000000002 - [ Baglamad OPER-01 OPERASYOM 1 02 O isi:
000000000000000% - { Baglamad: OPER-02 OPERASYON 2 02 a is i
ol o
Malzemeler
Satir Tipi Tiir Malzeme Kodu Malzeme Apklamasi  Varyant Kodu  Yaryant Aciklamasi |
Girdi Malzeme 000000000000000000 seri grubu Pl
ol | n

Is Emri Durumu: Uretimin is emirleri (operasyonlar) bazinda durumunu gésterir. Uretim emrine ait is
emirlerine, iretim emirleri listesinde F9 meniisiinde yer alan is emirleri secenedi ile ulasilir. Is emri durumunu
degistirmek icin bu secenek kullanilir ve durum bilgisi, iretim emri satirlari Is Emri Durumu alanina otomatik
aktarilir. Uretim emrine ait bir veya birden fazla is emri oldugu taktirde, is emirlerinden herhangi birinin
durumu “Devam Ediyor” konumuna getirilirse ait oldugu Uretim emrinin durum bilgisi de “Devam Ediyor”
olacaktir. Ancak is emirlerinden herhangi biri “Tamamlandi” konumuna getirildiginde tretim emri durum bilgisi
degismez. Uretim emrinin de “Tamamlandi” konumuna gecmesi icin iretim emrine ait tim is emirlerinin
“Tamamlandi” durumuna gecmesi gerekmektedir.

Operasyon Kodu/Aciklamasi: F9/sag fare tusu meniisi Hesapla secenedi ile Uretim emri satirlari
program tarafindan ilk olusturuldugunda, lretim emrinde kullanilan recete satirlarinda belirtilen operasyon
kod ve aciklamasidir. Her bir operasyon bir is emridir. Ilgili mamul yada yar mamul iretiminde birden fazla
operasyon yer aliyorsa bu operasyonlar Uretim emri satirlarinda sirasiyla yer alir. Yeni eklenen bir operasyon
igin ya da mevcut operasyonlar igin ortiisme miktar ve yilizdelerini belirlemek ya da degistirmek igin ilgili
iiretim satirinda sag fare diigmesi menisiindeki Onceki Is Emirleri secenedi kullanilir.
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Is istasyonu Kodu/Aciklamasi: Hesapla secenedi sonucu {iretim emri satirlarinda yer alan operasyonlara
ait is istasyonlanidir. Satirda yer alan operasyonun ihtiyag satirlarinda is istasyonlarina icin belirlenen kapasite
(asgari — azami Uretim miktarlari) éncelik bilgileri ve baslangig tarihi dahilinde, ilgili Gretim icin en uygun olan
is istasyonu bu alana otomatik olarak aktarilir. Uretim satiri icin farkl bir is istasyonu gegerli olacaksa
dedgistirilir. F10 tusu ile operasyon ihtiyaclari listelenir ve tercih edilen is istasyonu segilir.

Sayim Merkezi: Operasyon tamamlama islemlerinde etkili olacak parametredir. Bir sonraki operasyonda
islenecek miktarin belirlenmesinde kullanilir. Bu alan Evet ve Hayir seceneklerini icerir. “Evet” seciminin
yapilmasi durumunda, operasyon tamamlama islemi yapilarak sonraki operasyonlarda sarf edilecek
malzemeler belirlenir. Bu operasyonlardan sarf edilecek malzeme miktari sonraki operasyonlarin
gerceklenebilir maksimum miktaridir.  Onceki operasyonunda sayim merkezi “Hayir” olarak belirlenmis
olmayan operasyonlar icin gergeklenebilir maksimum miktar iretim emri planlanan miktari olacaktir.

Recete Kodu/Aciklamasi: Uretim satirindaki operasyonun iliskili oldugu recete kodu ve aciklamasidir.
Uretilecek olan malzemenin ilgili operasyonuna ait recete bilgisi “Hesapla” islemi sonucu bu alana otomatik
gelir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Uretim satirindaki operasyonun iliskili oldugu recetenin ilgili Gretim igin
kullanilan revizyon kodu ve aciklamasidir.

Siireler: Hesaplama sonucu olusan Uretim emri satirindaki operasyonun ihtiyac satirinda segcili is istasyonu
icin verilen streler (sabit hazirlik siiresi, islem siresi, tagima siiresi, operasyon dncesi/sonrasi bekleme siiresi,
kuyruk siiresi, kontrol siiresi) bu alanlara aktarilir ve planlanan {retim siiresini belirlerler. islem siiresi ve islem
partisi bilgileri ile bir birim malzemenin ne kadar siirede iretilecegi hesaplanir. Uretilecek miktara gore iglem
stresi hesaplanir daha sonra dider sireler hesaplanan siireye eklenerek (iretimin toplam siiresi bulunur.
Uretim emri (izerinde hesaplama sonucu tretim emri satirlarina otomatik gelen siireler istenirse degistirilebilir
ve yapilan degisiklik planlanan siireyi giinceller.

Sabit Hazirlik Siiresi: Program tarafindan olusturulan Gretim emri satirinda, s6z konusu operasyonun,
Operasyon ihtiyac satirlarindan segilen is istasyonuna ait sabit hazirlik siiresidir. Hazirlik siiresi degistirilebilir.
Burada yapilan degisiklik planlanan siireyi gtinceller.

Islem Partisi ve Siiresi: Program tarafindan olusturulan iiretim emri satirinda, s6z konusu operasyonun,
operasyon ihtiyac satirlarindan secilen is istasyonuna ait islem partisi miktari ve siiresidir. Islem partisi miktar
ve siire bilgileri dedistirilebilir. Burada yapilan degisiklik planlanan siireyi glinceller.

Tasima Partisi ve Siiresi: Program tarafindan olusturulan Gretim emri satirinda, s6z konusu operasyonun,
Operasyon ihtiyag satirlarindan secilen is istasyonuna ait tasima partisi siresidir. Tasima partisi slresi
degistirilebilir. Burada yapilan degisiklik planlanan stireyi giinceller.

Bekleme Partisi / Bekleme Siiresi: Operasyon kartinda belirtilen, operasyon esnasinda ihtiyag duyulan
bekleme siiresi ve bu siirenin kag malzemenin Uretiminden sonra isleyecedini belirtmek icin kullanilan bekleme
partisi bilgisidir. Bu alanlardaki bilgiler operasyon kartindan otomatik olarak Gretim emri satilarina aktarilir;
istenirse degistirilir.

Kuyruk Siiresi: Program tarafindan olusturulan iretim emri satirinda, s6z konusu operasyonun, operasyon
ihtiyac satirlarindan segilen is istasyonuna ait kuyruk siresidir. Kuyruk siiresi dedistirilebilir. Burada yapilan
degisiklik planlanan siireyi giinceller.

Operasyon Oncesi ve Sonrasi Bekleme Siiresi: Program tarafindan olusturulan {iretim emri satirinda, s6z
konusu operasyonun, operasyon ihtiyag satirlarindan segcilen is istasyonuna ait bekleme sireleridir. Bekleme
sureleri dedistirilebilir. Burada yapilan degisiklik planlanan siireyi giinceller.
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Planlanan Siire: Uretimin ne kadar siirede tamamlanacagini belirtir. E§er recetede séz konusu operasyona
girdi veya cikti olarak katilan malzemelerden herhangi birisinin operasyon siiresini etkileyecedi belirtiimisse
asgari — azami miktar kontrolleri séz konusu malzemenin miktarina gére yapilir. Ayni operasyon (is emri icin)
birden fazla malzemenin operasyon siiresini etkileyecedi belirtiimisse tim malzemelerin miktarlar toplamina
gore (birimler dikkate alinmaksizin) kontrol yapilir. Satirdaki malzeme miktari degisince, Planlanan siire
otomatik olarak dedisir ancak, tersi gecerli degildir. Planlanan sirelerde meydana gelen degisikliklerin is
emirlerine yansiyabilmesi igin (iretim emrinin serbest birakilmasi gerekmektedir.

Uretim Emri Girdi / Cikti Satirlari (Malzemeler)

Uretim emri satirlarinin bu béliimiinde, emrin ait oldugu recetede yer alan girdi/cikti satir bilgileri yer alrr.
Hesapla secimi yapildidinda bu satirlar program tarafindan olusturulur. Girdi/cikti bilgileri dogrudan da
kaydedilebilir. Uretim emri satirlarinda her bir operasyonun (is emrinin) lizerine gelindiginde, o operasyona ait
girdi / cikti satirlari, malzemeler bélimiinde gériintiilenir. Uretim emri satirlari malzemeler béliimiinde yer
alan bilgiler, Gretim emri icerisinde Uretilecek olan malzemelerin Griin regete bilgileridir.

Uretim emri Girdi / Cikti satirlarinda yer alan bilgiler sunlardir:

Satur Tipi: Uretim emrinde kullanilan recete satir tipidir. Ana iiriin, girdi, sanal yari mamul, ek iriin, yan uriin
segeneklerini icerir.

Tiir: Cikti satirlarinda elde edilecek mamuliin tdrdnd belirtir. Mamul tek bir malzeme olabilecedi gibi bir
malzeme sinifi altinda yer alan malzeme de olabilir.

Malzeme (Sinifi) Kodu/Aciklamasi: Girdi/Cikti malzeme kodu ve aciklamasidir. Girdi/cikti satir tiirGiniin
malzeme sinifi olmasi durumunda, Uretilecek malzemeler sag fare tusu menisiindeki Malzeme Sinifi Detaylari
ve Malzeme Tablosu secenekleri ile kaydedilir.

Varyant Kodu/Agiklamasi: Malzemenin varyantl olmasi durumunda varyant kod ve aciklama bilgisidir.

Miktar Formiilii: Hesapla secenedi ile olusturulan Uretim emri satirlarinda, Uriin recetesinde girilen miktar
form(ll bu alana aktarilir. Degistirilemez. Degisiklikler ya da miktar girisleri icin miktar kolonu kullanilir.

Miktar: Program tarafindan miktar formiillerine gére hesaplanan miktarlar lzerinde dedisiklik yapilabilecegi
gibi yeni eklenen satirlar igin de kullanici girigli bir alandir. MS/MT tipi satirlar igin bagl malzemelerin miktar
toplami otomatik olarak getirilir. Miktarda yapilan degisiklikler planlanan siireyi glincelleyecektir.

Birim: Girdi/CiktI satirindaki malzemenin hangi birim (zerinden islem gérecedini belirtir. “Hesapla” secenedi
ile olusturulan Gretim emri satirlarinda, Uretim emrine ait recetede belirtilen birimdir. Degistirilebilir.

Operasyon Siiresini Etkiler: Hesapla secenedi ile olusturulan Gretim emri satirlarinda, recetede yapilan
secim ondeder olarak gelir. Girdi/cikti satirindaki malzemenin operasyon siresini etkileyip etkilemeyecedini
belirtir. Bu alan isaretli ise operasyon igin asgari ve azami miktar kontrolleri satirdaki malzemenin miktarina
gore yapilir. Yapilan secim degistirebilir. Bu durumda operasyon siiresi yeniden hesaplanir.

Fire Faktorii: Hesapla secenedi ile olusturulan satirlarda malzemenin kendi recetesinden belirlenir. Uretim
sirasinda verilebilecek fire oranidir.

Fire Hesaplama: Firenin ne sekilde hesaplanacadini belirtir. “Hesapla” secenedi ile olusturulan satirlarda
malzemenin kendi regetesinden belirlenir.

Alternatif Malzeme Kullanimi: Program tarafindan olusturulan satirlar icin malzemenin kendi regetesinden
belirlenir ancak kullanici bu yontem (zerinde istedigi degisikligi yapabilir.
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Konsinye Kullanimi: Program tarafindan olusturulan satirlar icin malzemenin kendi recetesinden belirlenir
ancak bu yontem degistirilebilir.

Uriin Recgetesi Kodu/Aciklamasi: Satir tipi sanal yari mamul oldugunda bu iriine ait recete kodu ve
aciklamasidir. Dogrudan eklenen SYM satirlari igin kayith regeteler listelenir ve segilir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Satir tipi sanal yari mamul oldugunda dolu olan bir alandir. Kullanicinin
ekledigi SYM satirlan icin s6z konusu receteye badli revizyonlar listelenir ve istenen revizyon secilebilir.
Revizyon kodu bos birakiimigsa glincel revizyon otomatik olarak gelir.

Kargilama Tiirii: Uretimde kullanilacak malzemelerin kargilama tiiriintin girildigi alandir.

Ambar Kullanimi: Karsilama tirdnin ambar transferi secilmesi durumunda bu alanda secim yapilir.
Asadidaki secenekleri icerir:

e Tum Ambarlara Bakilacak
e Segili Ambarlara Bakilacak

Karsilama Fabrikasi: Uretimde kullanilacak malzeme talebinin karsilama sekli iretim olan satirlarda
transferin hangi fabrikadan yapilacagi bu alandan belirlenir. Karsilama sekli satinalma olan talep satirlarinda
bu alanlara bilgi girilemez.

Karsilama Ambari: Uretimde kullanilacak malzeme talebinin karsilama sekli ambar transferi olan satirlarda
transferin hangi ambardan yapilacadi bu alanda belirlenir. Karsilama sekli satinalma olan talep satirlarinda bu
alanlara bilgi girilemez.

Maliyetlendirme: Recete satirinin maliyetlendirme islemlerinden etkilenip etkilenmeyecedi bu alanda
belirlenir. Alanin isaretlenmesi durumunda satir bilgileri giincelleme islemleri ile degistirilebilir. Isaretli degilse
bu satir giincelleme islemi dedistirilemez.

Maliyet Orani: Program tarafindan olusturulan satirlar icin malzemenin kendi regetesinde belirtilen maliyet
oranidir. Bu malzemenin oraninda degisiklik yapabilir.

Standart Maliyet Kullanimi: Cikti maliyetinin hesaplanmasinda standart maliyetin kullanilacagini belirtir.
Planlanan/Gergeklesen Maliyet Hesaplama segenedi ile maliyet atamasi yapmak yerine ilgili giktilarin standart
maliyetlerinin kullaniimasini saglar.

Satir Ozel Kodu / Satir Aciklamasi: Uretim emrinin ait oldugu recetede girilen satir ézel kod ve
aciklamasidir. Gerekirse bu bilgiler degistirilir.

Proje Kodu: Satirdaki malzemenin iliskili oldugu proje kodudur. Kayith proje kartlari listelenir ve ilgili tanim
secilir. Satirda segili malzeme kartinda proje belirtilmigse ilgili proje kodu bu alana otomatik olarak aktarilir;
istenirse degistirilir.
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Uretim Emri Islem Baglantilari

Uretim emri ile Uretilecek malzemenin belirli bir siparisi karsilamasi durumunda, siparis islem baglantilari
Uretim emri lizerinde Islem Baglantilani secenegi ile kaydedilir.

Ayrica, alinan siparis fisi Gzerinden Gretim emri olusturuldugunda siparis bilgileri buradan izlenebilir. Ayrica
Uretimde girdi olarak kullanilan malzemeler icin malzeme talebinde bulunulmussa (iretim emri listesi F9/sag
fare digmesi menisii malzeme temini) bu malzeme temini, Gretim emri islem baglantilari penceresinde
gorintdlenir.

islem baglantilar penceresi iki ana béliimden olusur. Bunlar,

e Cikti Baglantilari
e Girdi Baglantilari

bélumleridir.
{iretim Emri - 0000000000000009 - o]
Fis Mo, | D000000000000009 fizel Kod w| | |Fabrika 000, Merkez |
Tarih 15.06.2009 .. Yetki Kodu ) Durumu Fa;lamadl
Kavnak Kullanm | Cperasyon KKk Deder Girisi | Planlanan Genel Giderler |
Genel | Liretirn Ernri Satirlar I5lem Badlantlar Planlanan Malivetler | Gergeklesen Malivetler |

Cikti Baglantilar
Tirc Malzeme Kodu  Malzeme Acklam... Varyant Kodu  yaryant Acklam... Fig N

ol | o

Girdi Baglantilan

Islem Tiirii Malzeme Kodu  Malzeme Agklam... ¥aryantKodu  yaryant aciklam... Fi

< "

Cikti Baglantilan

Yapilacak Gretimle karsilanmasi diisiinlilen alinan siparislerin ve verilen {retim emirlerinin gérintiilendigi tablo
bolimudir. Cikti Baglantilar bolimiinde Uretim emri ile Uretilecek malzemenin satis siparisi ya da talep ile
baglantisi kaydedilir. Baglanti bilgileri sunlardir:

Malzeme Kodu: Siparis islemleri ile iliskilendirilecek cikti malzeme kodudur. Uretim emri ile retilecek
malzemeler listelenir ve ilgili malzeme segilir.

Malzeme Aciklamasi: Siparis islemleri ile iliskilendirilecek gikti malzemenin agiklamasidir. Kod alanina bilgi
girildiginde aciklamasi buraya aktarilir. Bu alandan da Uretim emri ile {iretilecek malzemeler listelenir ve ilgili
malzeme segilir.
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Fis Numarasi: Siparis ya da talep fis numarasidir. Bu Uretim emri ile satis siparis karsilaniyorsa satis siparis
hareketleri, talep karsilaniyorsa talep hareketleri listelenir ve ilgili fis secilir. Siparis ya da talep hareketleri
listesinde, malzeme kodu alaninda belirtilen malzemeye ait satis siparisi ya da talep hareketleri listelenir.

Fis Tarihi: Siparis veya talep fis tarihidir.

Miktar: Bu Uretim emri ile karsilanacak siparig miktarini belirtir.

Birim: Siparis ya da talebin hangi birim lzerinden karsilanacagini belirtir.
Girdi Baglantilan

Uretilecek olan mamuliin {retiminde kullanilan girdilerin eksik miktarlari eder siparis verilerek karsilanacaksa
verilen siparise ait bilgiler girdi baglantilari bélimiinde yer alir. Bu pencerede, iretim emrinde belirtilen ana
mamulin belirtilen miktarda Gretilmesi icin hangi Gretim emirlerinin daha 6nce tamamlanmasi veya hangi
satinalma sipariglerinin karsilanmasi gerektigini satirlar seklinde gésterir.

Malzeme Temini

Uretim sirasinda, mamul Uretiminde kullanilan girdi malzemelerin temin edilebilmesi igin Uretim emirleri
listesinde ilgili Gretim emrinin lzerinde F9/sag fare diigmesi menisiinde yer alan “malzeme temini” secenegi
kullaniir. Malzeme temini, Uretim emri kaydedildikten sonra “Baslamadi” veya “Devam Ediyor”
konumundayken gergeklestirilir.

Planlanan Maliyetler

Uretim ve is emrine ait planlanan maliyetler, iiretim ve is emri izerinde Planlanan Maliyet sayfasindan izlenir.
Maliyetlerin bir parcasi olan genel gider maliyetleri is emri izerinden kaydedilir.

Pencerede yerel para birimi ve raporlama dévizi izerinden (retim emrine bagh olarak olusan tiim is emirlerine
ait toplamlari icerecek sekilde hesaplanan malzeme maliyeti, is istasyonu maliyeti, genel gider tutarlari
gortntdlenir.

Is emri lizerinden ulasilan maliyetler penceresinde planlanan ve gerceklesen maliyet bilgileri is emri bazinda
hesaplanir. Yani bir biitlin olarak malzeme maliyeti dedil, o operasyonda fire ve sarf edilen malzemenin
maliyeti, Uretimde calisan tiim iscilerin maliyeti dedil, sadece o operasyon icin iscilik maliyeti bilgilerini igerir.

Genel gider payr alaninin altinda genel gider gruplan yer alir. Genel giderler gruplanarak genel gider
maliyetlerinin grup bazinda detayll olarak goriintiilenmesi saglanir.
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Gerceklesen Maliyetler

Gerceklesen maliyet bilgilerinin izlendigi ve muhasebede izlenecek hesap kodlarinin kaydedildigi secenektir.

Uretim emrine ait gerceklesen maliyetler, Gerceklesen Maliyet sayfasindan izlenir. Gerceklesen maliyetler is
emri Gzerinde izlenir ve maliyetlerin bir parcasi olan genel gider maliyetleri is emri lizerinden kaydedilir.

Pencerede yerel para birimi ve raporlama dovizi izerinden Uretim emrine badl olarak olusan tiim is emirlerine
ait toplamlan icerecek sekilde hesaplanan malzeme maliyeti, is istasyonu maliyeti, genel gider tutarlari
gorintilenir. Genel gider payi, gider muhasebe kodu ve masraf merkezi de bu pencereden girilir.

Uretirn Emiri - 0000000000000009
FisNo. | IICINNNNNRE] || |6zelkod w| ||Fabrka  [d00, Merkez | ~)
Tarih 10.05.2012 etk Kodu - Durumu Baslamad
Genel | Uretim Emri Satrlar | Islem Badlantlan | Planlanan Maliyeter |
Gergeklesen Maliyetler TFRS Gergeklegen Maliveter | TFRS Gergeklesen Genel Giderler |
~Yerel Para Birimi (TL) Cinsinden: ~Raporlama Para Birimi (USD) Cinsinden :
Malzeme Maliyveti | 0 | Malzeme Maliyeti | 0 |
15 Istasyonu Maliyeh’l 0 | I5 Istasyonu Maliyet | 0 |
iscilik Maliyeti | 0 | tscilik Maliyeti | 0 |
Genel Gider Pay | 0 | Genel Gider Payi | 0 |
(WA all [ (DA 0
@B ol | (a8 0
@ ol | @ v
@ ol @ 0
0
(s) o1 | (= :
o) 0l | @ i
@ @
o) 0| | @ L
@ 0| | @ B
(10) 0| | (0 i
+ +
Toplam Maliyet | 0 | Toplam Maliyet | 0 |
Hesap Kodu | J| Masraf Merkezi | J| l
_] Kaydet | Vazgec |
J J
Baslamadh | |

Is emri izerinden ulasilan maliyetler penceresinde planlanan ve gerceklesen maliyet bilgileri is emri bazinda
hesaplanir. Yani bir biitiin olarak malzeme maliyeti dedil, o operasyonda fire ve sarf edilen malzemenin
maliyeti, Uretimde calisan tiim iscilerin maliyeti degil, sadece o operasyon igin iscilik maliyeti bilgilerini igerir.

Genel gider payr alaninin altinda genel gider gruplar yer alir. Genel giderler gruplanarak genel gider
maliyetlerinin grup bazinda detayl olarak goriintiilenmesi saglanir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 128/233



Logo —Tiger EnterPrise

TFRS Gergeklesen Maliyetler

TFRS kapsaminda gerceklesen maliyet bilgilerin izlendigi segenektir. TFRS gergeklesen maliyetler is emri
lzerinde de izlenir.

Pencerede yerel para birimi ve raporlama dévizi lizerinden Uretim emrine bagh olarak olusan tiim is emirlerine
ait toplamlar icerecek sekilde TFRS kapsaminda hesaplanan malzeme maliyeti, is istasyonu maliyeti, iscilik
maliyeti, genel gider tutarlari gértntilenir.

Genel gider pay! da bu pencereden girilir.

Is emirlerinde TFRS gerceklesen maliyetler is emri bazinda hesaplanir. Yani bir biitiin olarak malzeme maliyeti
dedil, o operasyonda fire ve sarf edilen malzemenin maliyeti, liretimde galisan tiim iscilerin maliyeti dedil,
sadece o operasyon igin iscilik maliyeti bilgilerini icerir.

Genel gider payr alaninin altinda genel gider gruplan yer alr. Genel giderler gruplanarak genel gider
maliyetlerinin grup bazinda detayl olarak goriintiilenmesi saglanir.

TFRS Gergeklesen Genel Giderler

Uretim/is emri icinden ulasilan bir penceredir. TFRS kapsaminda iretim emrinin icinde bagl tim is emirlerinin
gerceklesen genel gider hareketleri listelenir. Is emri kartindan ise sadece ilgili gerceklesen genel gider
hareketleri listelenir.

TFRS Gergeklesen Genel Gider Hareketleri, TFRS Gerceklesen Genel Giderleri Olusturma secenedi ile
olusturulur. Bu secenek Uretim Emirleri listesinde sa§ fare diigmesi meniisiinde yer almaktadir.

Aynistinlmis Maliyetler

Uretim emri Ayristiriimis Maliyet bilgilerin yerel para birimi ve raporlama dévizi lizerinden izlendigi secenektir.
Aynstirnimis maliyetler is emri Uizerinde de izlenir.

Aynstinimis maliyet bir gesit Uretim emri maliyet hesaplama yontemidir. Hesaplama yapilirken malzeme
maliyetini Gretim emri maliyetini olusturan dider unsurlardan ayristinr (iscilik, genel giderler vb.) Boylece
malzeme envanter dederinin ne kadarinin malzeme maliyeti ne kadarinin genel gider ve diger maliyetlerden
olustugu takip edilir. Hesaplama yapilirken, genel gider, iscilik ve is istasyonu maliyetleri bir alt seviyeden
gelen dretim emrinin genel gider, iscilik ve is istasyonu maliyetlerinin tzerine eklenir.
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Uretim Emri Kaynak Kullanimi

Uretim emrinde yer alan operasyonlara ait kaynak bilgileri (calisan, calisan gruplari ve kullanilan araglar)
Uretim emri Uzerinde Kaynak Kullanimi segenedi ile izlenir. Bu alan, kullanicinin ayri ayr tiim is emirlerini
takip etmeden toplu olarak kullanilan kaynaklari gérebilmesi icin tasarlanmistir. Uretim rotalarinda yer alan
operasyonlara atanan is istasyonu, calisan ve araclar, Uretim emri olusturuldugunda bu pencerede, kaynak
tird, kaynak kodu/aciklamasi, bagh oldugu is emri, operasyon ve is emri icin gerekli miktar bilgileri ile yer alir.
Kaynaklar, Gretim emrinin serbest birakiimasi ile program tarafindan otomatik olarak olusturulur. Ancak
kullanicl tarafindan da kaynak girisi ya da bilgi degisikligi yapilabilir.

Uretim emri serbest birakildiktan sonra, her operasyona ait is emri icin gerekli kaynaklara ait kayitlar otomatik
olarak olusur. Uretim emirleri lizerinden ulasilan Kaynak Kullanimi penceresi, ayri ayri tim is emirlerinde
kullanilan kaynaklari toplu olarak izlemeye olanak sadlar.

iiretim Enri - 0000000000000009 AEE
Fig Mo, Ozel Kod ) Fabrika |_DIJIJJ Merkez | :J
Tarih 15.06.2009 ) etk Kodu ) Durunmu pevam Edivor...
[retim Emri Satirlar | islern Badlantilan | Planlanan Malivetler | Gerceklesen Malivetler |
Operasyon Kk Deder Gitisi | Planlanan Genel Giderler | Gerceklesen Genel Giderler |
Kaynak Tiirii Kaynak Kodu Kaynak Aciklamasi Is Emri No. Miktar Oper:
15 Istasyoru 0z I5 Istaswanu-Local 0000000000000009 - 0001 1 OPER-O
15 Istasyonu 0z I5 Istasyonu-Local 0000000000000009 - 0002 1 OPER-D
ol | "

Is emirlerine ait kaynak kullanimi bilgileri giincellestirildikge bu penceredeki bilgiler de degisir. Her bir kaynak
bilgisi ayri bir satirda gortintiilenir. Serbest birakma islemi sirasinda olusan olan bu satirlar silinebilir, yeni
kaynak eklenebilir.

Isgiicii ve arac ihtiyaclarinda tanimli kaynaklarda herhangi bir uygunsuziuk olmasi durumunda serbest
birakma islemi durdurulmaz, yalnizca uygunsuz olan kaynaklar igin kaynak kullanim kayitlar olusturulmaz.
Galisan kaynak tiirQ igin bu uygunsuzluk durumlari sunlardir:

e Calisanin fabrika bilgisinin degistirilmesi
e Calisan ya da aracin kullanim disi olmasi
e Calisan icin vardiya atamasinin yapiimamis olmasi
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Kosullara uygun kaynaklar icin ise kaynak kullanim kayitlari glinlik olarak ve birden fazla sayida kaynak
kullanim kaydi olusturulur.

Araclar icin, her zaman is istasyonu gunlik calisma saatine uygun kaynak kullanim kayitlarn olusturulur.
Giinliik baslangig ve bitis saatleri hesaplanirken, is istasyonu calistigi siirece aracin kullanilacagi varsayilir.

Guinliik bazda olusturulan kaynak kullanim planlarinin baslangig ve bitis tarihleri ve zamanlari asadida belirtilen
kosullar dikkate alinarak hesaplanir:

a. Is istasyonu ve calisan calisma giinleri ayni olmalidir. Ayni ise planlanan baslangic ve bitis zamanlari
belirlenir ve zaman cizelgesi olusturulur. Eger calisma ginleri farkli ise o giine ait kaynak kullanim kaydi
olusturulmaz.

b. Calisan, is emri planlanan baslangic tarihinde calisiyorsa, sdz konusu gin igin planlanan baslangig tarihi, is
emri planlanan baslangic tarihidir. Diger calisma giinlerinde 00:00 zamanidir.

¢. Calisanin bitis zamani ise calisanin gunlik galisma saatinin is istasyonu guinlik calisma saatinden buylk
olup olmamasina gére degisir. Soyle ki,

Calisanin ginlik calisma saati > is istasyonu glinliik calisma saati ise calisan is istasyonu giinlik

calisma saatini doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Calisanin ginlik calisma saati <= is istasyonu ginlik calisma saati ise calisan kendi ginlik calisma

saatini doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Cizelgelenen tarih is emri planlanan bitis tarihi ise, bu kontrol is emri bitig tarihine gére yapilacaktir.
Cizelgeleme esnasinda, isgicl ihtiyaclarinda, bir grup secilmis ise, bu grup icinden secilen elemanlarin
saptanmasi sirasinda ilk 6nce dncelik bilgisine, daha sonra i s6z konusu elemanin s6z konusu operasyon igin
onceden cizelgelenip cizelgelenmedigine bakilir. Bir calisan bir defa cizelgelenebilir. Bu kontrol, isglicii
gizelgelemesinin her agsamasinda gegerlidir.

Uretim emri kaynak kullanimi penceresinden kaydedilen bilgiler sunlardir:
Kaynak Tiirii: Operasyonda kullanilacak kaynak tiriidiir. Bu alan iki seceneklidir:

e Calisan
o Arag

Calisan seciminde tanimli calisanlar, arag seciminde taniml malzeme kartlan listelenir ve secim yapilir.
Kaynak Kodu/Aciklamasi: Operasyonda kullanilan kaynagin kodu ve agiklamasidir.

Is Emri No: Is emri numarasinin belirtildigi alandir. Uretim emrine bagh is emirleri listelenir. Kaynagin
kullanildigi operasyona ait is emri segilir.

Miktar: Is emrinde kullanilan kaynak sayisini belirtir.

Operasyon Kodu/Aciklamasi: is emrine dahil olan ve kaynaklarin bagll oldugu operasyon kodu ve
aciklamasidir.

Uretim emrine ait operasyonlarda kullaniimasi planlanan kaynaklara ait detaylar sag fare tusu menisiindeki
Planlanan Kaynak Kullanimi Girisi segenedi ile kaydedilir.
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Planlanan kaynak kullanimi segenedi ile, operasyonlarda kullanilacak her bir kaynak bilgileri baslangig tarihi ve
baslama ve bitis zamanlar ve toplam siire bilgileri ile izlenir.
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Planlanan Kaynak Kullanimi Girisi

Uretim emrine ait operasyonlarda kullaniimasi planlanan kaynaklara ait bilgiler (izerindeki degisiklikler ya da
yeni girisler her Uretim/is emri igin sag fare tusu mendisiindeki Planlanan Kaynak Kullanimi Girisi segenegi
ile kaydedilir.

Planlanan kaynak kullanim penceresinden asadidaki bilgiler kaydedilir:
e Hesaplama Tirl (miktara goére / siireye gore)

e Baslangig Tarihi
e Baslangigc Zamani

e  Bitig Tarihi

e  Bitis Zamani

e Operasyon Siresi
e Miktar

e Sabit Hazirlik Siresi
o Islem Partisi

o Islem Siiresi

e Tasima Partisi

e Tasima Siresi

e Planlanan Miktar

{iretim Emri - 0000000000000009 - o]
Fis Mo, | 0000000000000009 Szel Kod ] Fabrika |o0n, Merkez | )
Tarih 15.06.2009 ) etk Kodu ) Durumu pa;lamadl
Genel | Uretim Ernri Satirlart | [slemn Badlantilar | Planlanan Malivetler | Gerpeklesen Maliyetler |
; 3 Cperasyon kKK Deder Girisi | Planlanan Genel Giderler |
Kaynak Tiri Kaynak Kodu Kaynak Aciklamasi 15 Emri No. Miktar Opf=
I Istasyonu 0 15 [stasvonu-Local 0000000000000003 - 0001 1 orefll
15 Istasvonu 0z 1 OPE
Caligan Hesaplama... Baslangic T... Baslangic 2... Bitis Tarihi  Bitis za... Op 0
> 00:00:00:00 00:00:00:00
ol o
Kaydet | Wazger |
=
ol | 0

Bu pencerede belirtilen tarih ve zaman aralidi icin 24 saat Uzerinden hesaplanir, kullanici hesaplanan
dederden daha az olmak kaydiyla degisiklik yapabilir.

Siire ve biyukliik bilgilerini girildiinde operasyon siiresi otomatik olarak hesaplanir. Miktar belirtiimeden
operasyon siiresi hesaplamasi yapilamaz.
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Operasyon siiresi degistirilebilir ya da siire dodrudan girilebilir. Ancak kullanici tarafindan girilen operasyon
siresi bilgisi bilesenlerine ayriimaz Operasyon siiresi hesaplandiginda baslangic tarih ve zamani bazi alinarak
cizelgeleme yapilir ve bitig tarihi otomatik olarak bulunur.

Arac ve Calisan icin planlanan kaynak kullanim girisi penceresinden asadidaki bilgiler kaydedilir:

Baslangig Tarihi
Baslangic Zamani
Bitig Tarihi

Bitis Zamani
Sire (Dakika)

Sire dogrudan kullanicl tarafindan girilebilir. Bu durumda cizelgelemede bitis tarihi dikkate alinmaz. Siire bos
iken bitis tarihi ve zamanina gore cizelgeleme yapilir.

Gerceklesen Kaynak Kullanim Girisi

Uretim emri satin icin gerceklesen kaynak kullanim bilgileri sag fare digmesi meniisiindeki Gerceklesen
Kaynak Kullanimi Girisi menii secenedi ile kaydedilir. Gerceklesen Kaynak Kullanim Girisi, Gretim/is emri
“Devam Ediyor”, “Durduruldu” ve “Tamamlandi” statiilerinde sag fare digmesi meniisiinde yer alir.
“Baglamadi” ya da “Kapandi” konumundaki is emirleri icin gerceklesen kaynak kullanim girisi yapilamaz.

Gerceklesen kaynak kullanim girisi penceresinden belirli bir tarih arali§i icin kaynak kullanim bilgileri
kaydedilebildigi gibi, glinlere gore gerceklesen kullanim bilgileri de kaydedilir.

Belirli bir Tarih Araligi icin Kaynak Kullanim Bilgileri

Belirli bir tarih aralidi icin kaynak kullanim bilgileri baslangig tarihi, baslangic ve bitis zamani alanlarindan
kaydedilir. Burada belirtilen araliktaki kullanim bilgileri icin program tarafindan giinliik kayitlar olusturulur.
GUnlik kayitlar olusturulurken su bilgiler dikkate alinir:

e Calisan bolim calisma glnleri
e Calisan giinliik calisma saati
o Isistasyonu giinliik calisma saati

Verilen tarih araliginda, calisanin fabrika boliimiine uygun olan ginler saptanir ve s6z konusu giin icin
kaynadin gerceklesen baslangic ve bitis zamanlari belirlenir. Eger cizelgelenen giin tarih araliginin ilk giini ise
gerceklesen baslangic zamani, kullanicinin belirttigi zaman olacaktir. Bitis tarihleri ise yine is istasyonu ginlik
calisma saati kontroli ile tespit edilecektir.

Calisanin gunlik calisma saati > ig istasyonu glinliik ¢alisma saati ise calisan is istasyonu ginlik calisma
saatini doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Calisanin giinliik calisma saati <= is istasyonu giinliik calisma saati ise calisan kendi glnlik calisma saatini
doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Eder cizelgelenen giin tarih araliginin son gini ise, yukaridaki kontroller kullanicinin girmis oldugu bitis
zamanina gore yapilir. Yani,

Galisanin guinliik calisma saati > bitis zamani ise galigan bitis zamaninda isini bitirmis olacaktir.

Calisanin giinliik calisma saati <= bitis zamani ise calisan kendi giinliik calisma saatini doldurdugunda isini
bitirmis olacaktir.
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Tek bir Giin icin Kaynak Kullanim Bilgileri

Kullanici tek bir glin icin giris yapmigsa, bu tarih icin s6z konusu baslangic ve bitis zamanlarina kaynak
kullanim kaydi olusacaktir. Ancak bu kayit icin herhangi bir kontrol yapilmaz. S6z konusu tarih, baslangic ve
bitis zamanlari ve siire bilgisi oldugu gibi aktarilir.

Gerceklesen Kaynak Kullanimi kayitlari sag fare diigmesi meniisiindeki Gergeklesen Kaynak Kullanimi secenegi
ile izlenir. Uretim emrine ait is emrinde secilen kaynak icin gerceklesen kullanim kayitlari, baslangic ve bitis
tarih ve zamanlari ile listelenir.

Otomatik Kaynak Kullanimi Girisi

Uretim emrine atanmis arag ve calisanlara planlanan ve gerceklesen kaynak kullanim bilgilerinin toplu olarak
aktarildigi secenektir. Uretim emri kaynak kullanimi penceresinde sa§ fare tusu meniisiinde yer alir.

Kaynak kullanim bilgilerinin giincellenecedi ya da olusturulacagi kaynak tiirli, Otomatik Kaynak Kullanim
Atama penceresinde Arag ve Calisan segenekleri isaretlenerek belirlenir.

Otomatik Kaynak Kullaminu Atamasi
N 1 000000000000 15.06,2009 09:00 16.06.2009 10:1¢
| 3
Arag algan Kaydst | vazger |

Kaynak kullanim girisinin ne sekilde yapilacag ise is emri giincelle ve kaynak giincelle alanlarinda belirlenir.

Is Emri Giincelle: Bu secenek isaretlendiginde kaynak kullanim bilgilerindeki degisiklikler is emirlerinde de
glincellenir.

Kaynak Giincelle: Bu secenek isaretlendiginde eder is emri giincelle secenedi de isaretlenmisse belirtilen is
emrindeki bitln arag ve galisanlarin planlanan ya da gergeklesen kaynak kullanimlari girilen baslangig- bitis
zamanlarina, vardiyalara ve Uretim Kontrol Parametreleri'ndeki parametreler dikkate alinarak giincellenir.

Kaynak Giincelle secenedi isaretlenmezse kaynak kullanim bilgisi olmayan ara¢ ve calisanlar icin kaynak
kullanim kayitlari olusturulur. Kaynak kullanim bilgisi olan kayitlar icin glincelleme yapilmaz.
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Uretim ve Is Emri Operasyon KKK Deger Girisi

Kalite Kontrol modiliinde tanimlandiktan sonra operasyon kartlari listesinde F9/sag fere diigmesi meni
secenedi ile operasyonlara atanmis olan kalite kontrol kriterlerinin deger girigleri, liretim emirleri {izerinden
girilebilmektedir. Uretim emri (izerinde verilen degerler sonucu, kalite kontrol modiiliinde tanimlanan ve
operasyonlara atanan kalite kontrol kriterleri baz alinarak, kalite kontrol sonucu belirlenir. Bunun igin, iretim
emri operasyon K.K.K. deder girisi penceresinde F9/sag fare diigmesi menisiinde yer alan “kalite kontrol
deger girisi” penceresi kullanilir. Uretim emri icin gecerli her bir operasyon icin yapilacak olan kalite kontrol
islemi icin deger girisi ilgili operasyon (zerinde F9/sag fare diigmesi mendiisiinden yapilir. Agllan pencerede
ilgili operasyona atanmis olan kalite kontrol seti ve kriterleri yer alir. Operasyon igin kalite kontrol islemi
gerceklestirildiginde kriter alinacak dndegerler pencere (zerinde yer alir. Pencerede yer alan kontrol sayisi
operasyon icin yapilacak olan kalite kontrol sayisini gosterir; sag tarafa kontrol sayisi kadar satir girilir.
Satirlara, her bir kontrol sonucu belirlenen degerler girilir. Bu dederler pencerede yer alan asgari ve azami
degerlerin arasinda olmalidir. (Nominal deder ideal dederdir). Yiizde lizerinden belirlenmis kabul orani ise,
yapllan kontroller ve verilen dederler sonrasi operasyonun kalite kontrolden gegmesi icin, asgari — azami
degerler disinda kalan satirlarin toplam kontrol sayisina gore kabul edilme oranini gosterir.

Kalite Kontrol Degerleri Girisi

KKK Kodu KKK Aciklamasi Dedgeri Birim Tarih

T TR :

Hedef Degerler

Kontrol Sawisi 1 Mominal Deger 0
Kantrol Ekipraan Asgari Deger ]
kontral Sorumlusu Azami Deder i
Kabul Oran {3%) 10
Kaydet | Vazges |
Ornek:

Kontrol Sayisi: 5
Kabul Orani: %100
Nominal Deger: 90
Asgari Deger: 10
Azami Deger: 100

Satirlar:
1. 9
2. 8
3. 110
4, 120
5. 111

Bu ornekte, operasyon kalite kontrol sonucu verilen degerler asgari ve azami degerlerin digindadir. Ancak,
girilen kalite kontrol degerleri kaydedildiginde, liretim emri operasyon K.K.K. deder girisi penceresinde yer
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alan “kalite kontrol sonucu” alani program tarafindan isaretlenecektir. (K.K. sonucu olumludur). Bunun sebebi
kabul oraninin %100 verilis olmasidir. Kabul oraninin %100 verilmis olmasi, kalite kontrolde asgari azami
degerlerin (k.k. dan gecebilmesi icin olmasi gereken dederler) disinda kalan satirlarin toplaminin kabul
edilebilir oldugu anlamina gelir. kabul orani 510 verilmis olsaydi, olmasi gereken dederler disinda kalan
satirlarin sayisi toplam satir sayisina gére %10'dan fazlaysa operasyon k.k."dan gegemeyecekti.

Uretim emri operasyon K.K.K deger girisi bolimiinde,her bir satir (izerinden acilan F9 menii secenedi ile o
satira (operasyona) atanmis olan kalite kontrol kriterinin deder girisi yapilabilir. Kullanici isterse uygun ya da
uygun degil seceneklerinden herhangi birini secerek deder girisi yapmayabilir. Kullanici deder girisi yapmadidi
sirece satirdaki uygunluk bilgisi “uygun degil” olacaktir. Deder girisi yapilip uygunluk saglanirsa otomatik
olarak “uygun” olarak degisecektir.

KKK deder girisinin yapilmasi gereken zaman igin herhangi bir kisit s6z konusu degildir. KKK deger girisi
yapildiktan sonra yapilmasi gereken kontroller ticari sistem parametrelerinde tanimlanmis olan bir
parametreye baglidir. Bu parametreye gore deder girisi sonuglari uygun degilse ya isleme devam edilir ya da
kullanict uyarilir. Kullanic is emrinden ya da Uretim emrinden KKK deder girisi yapmadi§i siirece ve
uygunsuzluk durumunda uyari verilmesini istiyorsa, hem is emri hem de retim emri *Tamamlandi” konumuna
gelirken kalite kontrol uygunsuzluklari oldugu kullaniciya bildirilir.

Uretim Emrinin Kaydedilmesi

Uretim emrinin kaydedilmesi ile birlikte (iretim emri serbest birakilir ve is emirleri program tarafindan otomatik
olarak olusturulur.

Emrin kaydedilmesi ile birlikte “Planlanan” statlstindeki sarf, fire, Gretimden giris ve sanal yari mamuller igin
ambar fisleri is emri bazinda olusur.

Ayni is emrine bagli ve ayni ambardan sarf edilecek malzemeler tek bir fiste toplanir. Ayni islem fire, ambar ve
Uretimden girigler igin de gegerlidir.

Malzeme figleri olusturulurken, s6z konusu operasyona girdi olan malzemelerin sarf miktarlarn yaninda fire
miktarlarn da saptanir Her bir operasyon icin fire hareketleri saptanirken girdi malzemeler igin Gretim emri
satirinda belirtilmis fire orani ve fire tipi dikkate alinir.

ilk kaydetme isleminde iretim emri otomatik olarak serbest birakilir. Ancak emrin serbest birakilmasindan
sonra {retim emri satirlarinda sireler ve is istasyonlariyla ilgili yapilacak degisikliklerin is emirlerine ve bagl
fislere yansiyabilmesi icin kullanici serbest birakma islemini kendisi yapacaktir.

Serbest birakma islemiyle beraber tiim is emirleri, operasyon siireleri, liretim emri hedeflenen baslangig tarihi,
planlama metodu ve calisma giinleri dikkate alinarak zaman eksenine yerlestirilir.

Serbest birakma ile bulunan Planlanan baslangig-bitis zaman bilgilerine gére is emirleri giincellestirilir.

Is emirlerindeki giincellemelere gore Planlanan malzeme fisleri tarihlerinde gerekli giincellemeler yapilir.
Kaynak kullanim kayitlar olusturulur.

Planlanan fisler olusturuldugunda, is emri baslangic tarihine ait planlanan ¢ikis miktarlari toplamlari, ana Griin
ve dider gikti malzemelerin ise planlanan girig miktarlar glinceller.
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Uretim Emrinin Serbest Birakilmasi

Serbest birakma iglemi ile tiretim emrine ait operasyonlarin baslangic ve bitis tarihleri ile siireleri belirlenir. Tlk
serbest birak islemi retim emri kaydedilirken otomatik olarak yapilir ve is emirleri olusturulur. Ancak emrin
serbest birakiimasindan sonra lretim emri satirlarinda siireler ve is istasyonlariyla ilgili yapilacak degisikliklerin
is emirlerine ve bagl fislere yansiyabilmesi yani zaman ekseni lizerinde de giincelleme isleminin yapilmasi icin

Uretim emrinin kullanicl tarafindan serbest birakilmasi gerekir.

Serbest birakma igleminin yapilip yapiimadi§i Uretim Emirleri listesinde Serbest Birakma kolonunda izlenir.
Serbest birakma igin Uretim emirleri listesinde sag fare diigmesi menisiindeki Serbest Birak secenegi

kullanilir.

Ileriye Dodru Serbest Birakma

Uretim Emri
Serbest Birakma Tarihi [ts.08.2009 | |FisMo.  POOODODOOOOOOOOY Hedef. Baglangi; T. [15.06.2009
IsveriMo. [ FabrkaMo.  DJ0 | |Taihi  [15.06.2009 Hedef. BitisT. [
No. Durumu  Siiresi (dk) paglama Ta... Baglama Za... Bitig Tarihi  Bitis Zamarm
10000 - DI|Baslamad 02 oo g 1|
0000000000000009 - 0 Baglamad 555 15.06.2009 09:00:00:00 16.06.2009 10:15:00:00
Islem adim: 1 =
0001 numarah is emrinin tarih-zaman bilgileri belivlenmistir,: 15,06, 2009 09:00:00:00 - 16.06,2009 10:15:00:00
0002 numarah is emrinin tarih-zaman bilgileri belivlenmistir,: 15.06,2009 09:00;00:00 - 16,06,2009 10:15:00:00
~
r o
Operasyon Bilgileri Uretim Emri Bilgileri
fodu pF‘ER-DI Planlanan Baglangiz Tatibi | 15.06.2009
Aciklamasi pF‘ERASYON 1 Planlanan Baglangi; Zaman | 09:00:00;00
Is Istasyonu Kodu 0z Planlanian Bitis Tarihi | 16.06,2009
Is Istasyonu Agklamas) fis Istasyonu-Lacal Planlanan Bitis Zaman | 10:15:00:00
I3 Istasyonu Calisma Siresi |‘3 sa, 15dk. Osn. Osl. I3 Emirleri Toplam Siresi |13 53, 30dk. dsn. Osl
ZJ Kaydet | Wazger |

Serbest birakma, Gretim emri “Baslamadi” ve “"Devam Ediyor” durumundayken yapilabilir. Ancak zaman ekseni

Uzerinde yapilan kaydirmalar (ileri-geri),

1. “Devam Ediyor” / "Durduruldu” / "Tamamlanan” / "Kapanan” statlisiindeki is emirlerinin planlanan

baslangic ve bitis tarihlerini degistirmez.

2. “Baslamadi” statiisiindeki is emirlerinin planlanan baslangig ve bitis tarihlerini degistirir.

Is emirlerinin baslangic ve bitis zamanlarinda yapilan degisiklikler, bagh tiim planlanan malzeme figlerini de

glnceller.
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Serbest birakma islemiyle beraber tiim is emirleri, operasyon siireleri, Giretim emri hedeflenen baglangig tarihi,
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Serbest birakma islemi lretim emri lizerinde belirtilen planlama metoduna gore ileri ve geriye dogru olarak
yapilir. Serbest birak penceresinin (st boliminde serbest birakma tarihi ve Uretim emri bilgileri yer alir.
Satirlarda program tarafindan kaynak ve malzeme kontrolii yapilan operasyonlara ait is emirleri baslangig,
bitis tarih ve siireleriyle sirayla listelenir.

Operasyon bilgileri bélimiinde is emrinin ait oldugu operasyon kod ve aciklamasi ile operasyonda kullanilan is
istasyonu kodu, agiklamasi ve calisma siiresi yer alir.

Uretim emri bilgileri béliimlerinde ise planlanan baslangic, bitis tarih ve siireleri ile is emirleri toplam siiresi
gorintdlenir.

Kaydet diigmesi tiklanir ve serbest birakma islemi tamamlanir.

Serbest birakma islemi sirasinda kaynalg_kontrolleri (operasyonlarda kullanilacak olan Is istasyonu, calisan ve
araglar) program tarafindan vyapilir. Uretim emrinin serbest birakiimasi sonucunda, operasyonlara ait
belirlenen sireler islem adimlar ile birlikte listelenir. Herhangi birinde tespit edilecek bir uygunsuzluk

durumunda serbest birakma islemi durdurulur.

Serbest birakma penceresinde operasyonlar éncelik ve értiisme miktar ve yiizdelerine gore siralanir.
Ortusme yuzdesi % 100 olarak verilen operasyonlar ayni anda baglar.

Ortiisme yiizdesi % 0 olarak verilen bir operasyon énceki operasyon tamamlandiktan sonra baslar.
Serbest birakma islemi ve liretim emri lizerinde yapilabilecek degisiklikler

(X: degisiklik yapilamaz ; V: degisiklik yapilabilir)

Uretim Uretim | Mamul | Miktar | Hedeflenen | Hedeflenen | Gerceklesen | Gergeklesen
Emri Emri Baslangic Bitis Baslangig Bitis
Serbest Durum Zamani Zamani Zamani Zamani

Birakma Bilgisi

Bilgisi
Serbest Baslamadi v v v v X X
Birakilmadi*

Baslamadi 4 v v 4 X X
Devam X X X X v X

Serbest ediyor
Birakildi Durduruldu X X X X v X
Tamamlandi X X X X v v
Kapandi X X X X X X
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Malzeme Temini

Uretimin hazirlanan regete uyarinca gerceklesmesi icin gereken hammadde, yari mamul bilgileri ile ne sekilde
temin edilecekleri Malzeme temini secenedi ile kaydedilir. Malzeme temini lretim emirleri lizerinden kaydedilir.
Malzeme temini Uretim emri “Baslamadi” ya da “Devam Ediyor” statiilerinde ise kullanilir. Malzeme temini
secenedi Uretim emirleri listesinde sag fare diigmesi menisiinde yer alir.

Ik serbest birakma islemi ile birlikte Gretim gerekli malzemelerin yer aldi§i éneri Malzeme Temini secildiginde
tretimde kullanilacak malzemeler ve temin sekillerinin belirlenecedi Oneri Gergeklestirme penceresi agilir.

Pencerenin sol bdliminde temin edilecek malzeme/malzemeler yer alir. Bu malzemelerin ne sekilde temin
edilecedi ise sag bolimde her malzeme icin ayri ayn belirtilir.

Oneri Gerceklestirme

Kaydet Tarad k... Acklamasi Varyant K... Var | Karsilama Tird Fig No. Fis Tarihi Uretim Bit... Alternatif
/] Malzeme  |000|ser grubi Satinalma Q0000014 15.06,2009 Hayir
ol Qa
Oneri Fisi Satir Bilgileri
Fig Mo. pUUUUUUUUUUUUUD?
Tarih [t5.08. 2003
Teslim Tarihi |15.DG.ZDD‘3
Fabtika [Merkez ol w
Ambar Merkez L
Karsilama Bilgileri

Tird [Malzeme Tiri Malzeme
Kodu pUUUUUUUUUUUUUUUUUDDDDl 1 Kodu ﬁUUUUUUUUUUUUUUUUUUUE
Apiklamas) eri arubu Aciklarmasi Eeri grubu

‘arvant Kodu

Waryant Aciklamasi Yaryant Agiklamas

Yaryant Kodu [
|

Mikkar [ 46 [ADET Hareket Mikkar 46 [aDET
|

Bekleyen Mikkar 4F |ADET Karsilama Mikkar | 45 |ADET
Karsilanan &na Malz, Mikk, | 46 |ADET
Skok Sevivesi [ BDET
1w J 0x 1 » J kaydet | vazger |

Karsilama Tiirii: Malzemenin ne sekilde karsilanacadi bu alanda belirlenir. Eksik olan malzemeler asagidaki
segeneklerden birisi ile karsilanir:

e Stoktan Karsilama
e Satinalma Siparisi
e Uretim Emri

e Ambar Transferi
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Stoktan Karsilama: Uretim icin gereken malzemenin stoktan karsilanacagini belirtir.

Satinalma Siparisleri: Malzeme temin isleminin satinalma yoluyla gergeklestiriimesi durumunda temin
islemine ait bilgiler siparis fisi ile kaydedilir. Satinalma siparisi segildiginde verilen siparis fisi otomatik olarak
olusturulur.

Eksik miktar daha dnce verilen siparislerle karsilanabilir. Bu durumda fis numarasi ve tarihi alanlarindan kayith
verilen siparis figleri listelenir ve ilgili kayit segilir.

Uretim Emri: Malzeme bir retim sonucu karsilanacaksa, temin islemine ait bilgiler Uretim Emirleri
secenedi ile kaydedilir. Malzeme temininde, temin edilecek miktarin tamami igin program tarafindan
olusturulan ambar fisi ve satinalma siparisine ek olarak tretim emri ile de temin islemi kaydedilir.

Program tarafindan olusturulan dretim emri, serbest birakilmamis bir Gretim emri olacaktir. Serbest birakma
islemi kullanici tarafindan yapilir. Temin isleminde yeni bir Gretim emri vermek yerine, varolan Gretim emirleri
arasindan da segim yapilir. Bu durumda vyalnizca serbest birakiimig, devam ediyor ya da baslamadi olan,
planlanan {retim miktarinin tamami igin gikti baglantisi kurulmamis ve planlanan Gretimden giris fisi tarihi
temin tarihinden 6nce olan Uretim emirleri segilebilir.

Ambar Transferi: Eksik olan malzeme baska bir ambardan saglanacaksa bu secenek kullanilir.

Fis No: Yeni siparis fisi ya da Uretim emri igin fis numarasinin kaydedildigi, kayith siparis ve tretim emirleri
igin fis numarasinin segildigi alandir Temin tird siparis fisi ise siparis hareketleri, temin sekli: iretim ise retim

emirleri listelenir.

Fis Tarihi: Kayith siparis fisi ya da Gretim emrinin kullaniimasi durumunda ilgili kayitlar listelenir ve temin
isleminde kullanilacak kayit segilir.

Alternatif (Evet / Hayir): Satirdaki temin edilecek malzemenin alternatif malzeme olup olmadigini gésterir.
Malzeme Kodu: Temin edilecek malzeme kodudur.

Hareket Miktarn: Fis yeni olusturuluyorsa temin edilecek malzemenin miktaridir. Ancak kullanici bu miktar
lzerinde istedigi dedisikligi yapabilir.

Hareket Birimi: Fis yeni olusturuluyorsa temin edilecek malzemenin birimidir.
Karsilama Miktari: Satirdaki temin yontemi toplam ihtiyacin ne kadarinin karsilandigini belirtir.
Karsilanan Ana Malzeme Miktar: Karsilanan ana malzeme miktarini belirtir.

Recete Kodu: Satirda segilen kargilama turl dretim emri ise, secilen Uretim emrinde belirtilen regete
kodudur.

Revizyon Kodu: Satirda secilen karsilama tirl tretim emri ise, segilen lretim emri revizyon kodudur.

Cari Hesap Kodu/Unvani: Satirdaki temin sekli siparis ise siparisin verilecedi cari hesap bilgileri bu alanlara
girilir.

Birim Fiyat: Karsilanan malzeme birim fiyatidir. Fiyat girilir ya da birim fiyat segenekleri listelenir ve segim
yapilir.
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Onay Bilgisi: Temin sekli satinalma ise siparis fisi onay durumunun belirlendigi alandir.

Fis Belge Numarasi: Siparis figi, lretim emri ya da ambar fisinin belge numarasidir.
Fis Ozel Kodu: Siparis fisi, liretim emri ya da ambar fisi 6zel kodudur.
Fis Yetki Kodu: Siparis fisi, Gretim emri ya da ambar fisi yetki kodudur.

Odeme Sekli: Karsilama tiirii satinalma olan satirflarda 6demelerin ne sekilde yapilacagini belirten plan
taniminin segildigi alandir. Odeme tahsilat planlari listelenir ve ilgili plan segilir.

Fis Tipi: Malzeme temin isleminin satinalma yoluyla gergeklestiriimesi durumunda, olusturulacak fig tipini
belirlemek icin kullaniir. Satinalma Siparisi ve Satinalma Emri segeneklerini igerir. Satinalma emri
secildiginde teklif yonetimi altinda satinalma emri olusturulur. Fis tipi ondederi Ticari Sistem Yonetimi program
bélimiinde Uretim Kontrol Parametreleri secenedi ile belirlenir. Burada yapilan secim ilgili fislere dndeger
olarak aktarilir. Gerekirse fis tizerinde degistirilebilir.

Ardisik Malzeme Temini

Ardisik malzeme temin islemi ile Uretim emirlerindeki girdi yari mamullerin iretimi tek seferde yapilir. Mamul
ve yari mamul Uretimler igin malzeme temin islemleri kaydedilir.

Ardisik Malzeme Temini, Uretim Receteleri Listesi'nde F9-sag fare tusu meniisiinde yer alir.

Ardisik malzeme temininde karsilama tiirii ve temin seviyesi belirtilerek temin énerileri olusturulur.

Ardisik Malzeme Temini

Urekim Emri Fis Mo Q0000000000004

Uretim Emri Agiklamas:

Flanlanan Baglangig Tarihi | 12.01.2009 Flanlanan Baglangic Saati | 09:00:00

Mamul Kodu QOO0OQOO0O00O00Q00000004

Marnul Aciklamas: PRODUCT -1

Mikkar 2.200 Birim ~
Uriin Fegetesi Kodu YEMI )

Uriin Regetesi &giklamas) )
Revizyon Kodu 1 )

Revizyon Apklamas =
el T Satinalma Termin Sevivesi 1

{rekirn Emri
Ambat Transferi
Stokkan Kullanm

| Temin Hareketlerini Olugturi;‘] Kapat _]

IF

Karsilama tiirii alanindaki secenekler kullanilarak malzemelerin ne sekilde temin edilecegi belirtilir. Ondeger
olarak tiim karsilama tiirleri secilidir. islemde kullaniimayacak secenek yanindaki isaret kaldirilir.

Temin hareketlerini olustur segenedi tiklandiginda, karsilama tiirii ve temin seviyesi dikkate alinarak malzeme
temin dnerileri olusturulur. Olusan temin hareketlerine, Malzeme Temin Onerileri secenedi ile ulagilir ve éneri
gergeklestirme islemleri kaydedilir.
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TFRS' ye gore Uretim Emri Muhasebelestirme

TFRS’ ye gore Uretim emri muhasebelestirme iglemi Uretim emri (izerinde bulunan “TFRS G_er(;ekle§en
Maliyetleri Muhasebelestir” secenedi ile yapilabilecegi gibi ayni zamanda Genel Muhasebe > Islemler >
Muhasebelegtirme > Uretim Emri Islemleri > TFRS Gerceklesen Islemler secenekleri ile de yapilabilir.

TFRS maliyetlerin muhasebelestiriimesindeki esas amag VUK’ a gbére ve TFRS’ ye gbére hesaplanan ve
muhasebelestirilen tretim emri maliyetlerinin arasindaki farkin raporlanabilmesidir.

Not: Uretim emri baglamadan &nce iretimde kullanilacak hammadde ve yari mamuller icin reeskont
hesaplatilir ve giincel maliyet bulunur.
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Uretim Emirleri-Filtrele

Uretim emirleri listesini belirlenecek ozellikteki kayitlari icerecek sekilde goriintiilemek icin kullanilir. Istenen
kosullarin belirlenecedi filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Fis No. Grup / Aralik

Tarih Baslangig / Bitis

Ozel Kodu Grup / Aralik

Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar Tanimli fabrikalar

Mamul Kodu Grup / Aralik

Mamul Aciklamasi Grup / Aralik

Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik

Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Serbest Birakma Giincel / Giincel Degil
Malzeme Temini Giincel / Giincel Degil
Planlama Metodu Ileriye Dogru / Geriye Dogru
Planlanan Miktar Grup / Aralik

Gergeklesen Miktar Grup / Aralik

Planlanan Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Gerceklesen Baslangi¢ Tarihi | Baslangig / Bitis
Gergeklesen Bitis Tarihi Baslangig / Bitig

Durumu Baslamadi / Devam Ediyor/ Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Recete Kodu Grup / Aralik

Regete Aciklamasi Grup / Aralik

Revizyon Kodu Grup / Aralik

Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik

Rota Kodu Grup / Aralik

Rota Agiklamasi Grup / Aralik

Planlama Baglantisi Hayir / MPS / MRP / CPT
Varyant Kodu Grup / Aralik

Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Muhasebelesme Durumu Muhasebelestirilmis / Muhasebelestiriimemis
(Planlanan)

Muhasebelesme Durumu Muhasebelestirilmis / Muhasebelestiriimemis
(Gerceklesen)

Iptal Durumu Evet / Hayir
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Bir Gretim emrinin, igerisinde yer alan mamul ve yari mamullerin Gretimi icin gegerli olan operasyonlar bazinda
bélinmesinden olusan liretim emrine is emri denir.

Is emirleri, operasyonlarin baglamasi ve tamamlanmasina kadar gerekli olan kaynaklarin, operasyonun
gerceklestirilecegdi istasyon bilgileri ile planlanan ve gerceklesen (retim siirelerinin belirtildigi kayitlardir.
Uretim emrini kaydedilmesi ile birlikte bu {retim emrine bagl is emirleri otomatik olarak olusturulur. Uretim
regete bilgilerine ait rota satirlari kullanilarak her bir operasyon igin is emri olusturulur. Bu is emirlerinin her
birinin statlist “Baslamadi” durumundadir. “Baslamadi” durumundaki is emirlerinde, sadece Uretim emri, tarihi
ve operasyon bilgileri vardir. Uretim emri serbest birakimadan, operasyon ihtiyaclari, kaynak kullanimi,
sureler, maliyetler ve diger bilgiler is emirlerine aktariimaz.

Bir Uretim emrine badll is emirleri olusturulurken, lretim emrinde kullanilan recete revizyonundaki rota
kaydina bakilir. Rota kaydinda yer alan her rota satir bir Uretim emri satirnna donisir. Ancak regete
revizyonunda kullanilan sanal yari mamul satirlari kullanilmig ise ek olarak sunlar yapilir:

e yari mamule ait satirda referansi tutulan regete revizyonu ve revizyona ait rota kaydi okunur.

e rota kaydina ait Rota satirlarinin her biri, bir Uretim emri satinna donistirilerek, daha o©nce
olusturulmus olan Uretim emri satirlani ile birlikte gérintilenir. (Yarnn mamullere ait Gretim emri
satirlari, mamule ait Gretim emri satirlarinin Gzerinde yer alir.)

Uretim emrinin serbest birakilmasi ile birlikte iretim emrinde belirtilen bu bilgiler is emirlerine aktarilir. Serbest
birak isleminden sonra is emirleri {izerinde islem yapilabilir.

Is Emirleri, Uretim emirleri listesinde sag fare tusu meniisiinde yer alir. Bir Uretim emrine ait is emirleri
listelemek igin 6nce ilgili Uretim emri daha sonra Is Emirleri segilir. Uretim emrine ait is emirleri listesi acilir. Is
emirleri menu segenekleri sunlardir:

Degistir

Is emri bilgilerini degistirmek icin kullanilir.

incele

Is emri bilgilerini incelemek icin kullanilir.

Ek Bilgi Formlan

Logo Object Designer ile tanimlanmig ek alanlari gériintilemek
icin kullanilir.

Durum Bilgisi

Is emri durum bilgisini gériintiilemek ve degistirmek icin
kullanilir.

Toplu Durum Bilgisi

Segilen is emirlerinin durumunu toplu olarak degistirmek igin
kullantlir.

Malzeme Fisleri

Is emirlerine ait malzeme figlerini incelemek ve kaydetmek icin
kullanihir.

Gergeklesen Miktar Girisi

Gunlik gerceklesen malzeme islemlerine ait fisler bu béliimden
girilir.

Hizli Gergeklesen Miktar Girisi

Is emirleri listesinden, segilen iiretim igin gerceklesen miktar
girislerini hesaplama ydntemi ve yan Urin bilgisi vererek hizli
bicimde kaydetmek icin kullanilir.

Operasyon Tamamlama

Operasyon tamamlama islemleri icin kullanilir.

Hizli Operasyon Tamamlama

Gergeklesecek sarf ve fire miktarlarinin girilerek fislerin
olusturulmasi icin kullanilir.

Kayit Sayisi

Kayith is emirlerini sayisini gérintiler.

Giincelle

Is emirleri listesini son durum bilgileri ile gériintiiler.

Ondegerlere Dén

Is emirleri listesini programda tanimh diciitlerde gériintiiler.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Yaz Secilen is emrini yazdirmak icin kullanilir.

Toplu Basim Is emirlerini toplu olarak bastirmak icin kullanilir.

Filtrele Is emirleri listesini filtre satirlarinda belirlenecek kosullara uygun
kayitlarla gérintilemek icin kullanilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is Emri Genel Bilgileri

Is emirleri Gretim emrinin kaydedilmesi ile birlikte otomatik olarak kaydedilir. iIs emirleri tretim emrinde
kullanilan rota tanimlarina bagl olarak olusur. Uretim emrinde kullanilan rota ve bu rotaya bagli
operasyonlarin her birisi icin ayr bir is emri olusur. Is emrine ait bilgiler yine lretim emrine bagl
operasyonlardan alinir. Bu bilgilerde olabilecek degisiklikler is emri {izerinde kaydedilir. Is emri genel bilgileri
sunlardir:

Is Emri - 0000000000000003 - 0001 AEE
Planlanan Maliyetier | Gergeklesen Maliyeter | Flanlanan Genel Giderler |
Sireler | Kaynaklar | Durma iﬂemleri |
fs Emri No. 0000000000000003 - 0001 ‘ Durumu  Devam Ediyor... ‘
Uretim Emri
[Fis Mo. 0000000000000003 Tarihi 19,10, 2010 l
~1s Emri
Belge Mo. | | Proje Kodu
Crtos et o
~Operasyon
Kodu SEDA _,;|
Aglklamasi :Jll
~1s Istasyonu
Kodu SEDA |
Aglklamasi :’ll
~Uiretim Giris Miktarlar
Planlanan | 10 |
Gerceklesen | ] |
é] Kaydet | Vazger |

Is Emri Numarasi: Bagli oldugu iretim emrinde yer alan is emri numarasidir. Is emrinin bagl oldugu retim
emri numarasl ve is emri numarasindan olusur. Bu alana bilgi girilemez; izleme amachdir.

Durumu: Is emri durumunu belirtir. Is emirleri tiretim emrinin kaydedilmesi ile birlikte olusur. Durum alani su
secenekleri igerir:

e Baglamad

e Devam Ediyor
e  Durduruldu

e Tamamlandi

e Kapand

Durum degisiklikleri is emri ve lretim emirleri listesinde sag fare diigmesi meniisiindeki Durum secenedi ile
yapilir. Is emirlerinden herhangi birinin durumu “Devam Ediyor” konumuna alindiginda, iretim emrinin
durumu da “Devam Ediyor” olacaktir.

Uretim Emri Fis No: s emrinin ait oldugu Uretim emrinin numarasidir. Bu alana bilgi girilemez. izleme
amaclidir. Uretim emri serbest birakildidinda, is emri “Baglamadi” ve “Devam Ediyor” durumundayken is emri
numarasl degistirilebilir. Diger durumlarda degistirilemez.
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Uretim Emri Tarihi: Is emrinin ait oldugu Gretim emrinin tarihidir. Bu alana bilgi girilemez. izleme amaglidir.

Belge Numarasi: Is emri belge numarasidir.

Proje Kodu: Fisin iliskili oldugu proje kodudur. Kayith proje tanimlar listelenir ve ilgili tanim segcilir. Ticari
sistem tarafindaki tiim islemlerde proje bilgisi girilerek, raporlar proje bazli alinir ve muhasebeye entegrasyon
proje bazinda yapilabilir. Muhasebe hesaplari ile kaydedilen bir hareket birden fazla masraf merkezi ile iligkili
olabilir. Ornegin toplu olarak yapilan alimlar firmanin degisik bolimlerinin ihtiyacini karsiliyor olabilir. Bu gibi
durumlarda masraf merkezlerine dagiimin ne sekilde yapilacadi proje tanimlari ile kaydedilir. Projeler Genel
Muhasebe bolimiinde Projeler secenegi ile tanimlanir.

Ozel Kod: Fisleri gruplamakta kullanilan ikinci bir kodlama alanidir. Ozel kod, kullanicinin kendi firmasina &zel
bazi kriterlere gore figleri gruplamasina ve rapor almasina olanak saglar. Bu alani kullanici, fig Uzerinde yer
almayan fakat girmek istedidi bir bilgiyi kaydetmek icin de kullanabilir. Ozel kod ayni zamanda raporlarda filtre
olarak da kullanilmaktadir.

Yetki Kodu: Detayll yetki tanimlamasi igin kullanilir. Her kullanicinin is tanimina gére, kullanabilecegi kayitlar
degisik olacaktir. Detayl yetki tanimlamasi icin dncelikle planlama yapmak gerekir. ilk adim olarak, hangi
kullanicilarin veya kullanici gruplarinin  hangi figlere ulagabilece§i ve hangi tiir islemleri yapabilecedi
belirlenmelidir. Daha sonra, her yetki grubunun kullanabilecedi fis tirlerine farkli yetki kodlar verilmelidir.

Operasyon Kodu ve Aciklamasi: Bu boliimde is emrinin ait oldugu operasyon kod ve agiklamasi yer alir.
Bu alanlara bilgi girilemez.

Is istasyonu: Is emrinin ait oldudu is istasyonu bilgileri bu béliimde kaydedilir. Uretim emrinde belirtilen
rota ve bu rotadaki operasyonlarda kullanilacak is istasyonu kod ve aciklamasi alana 6ndeder olarak aktarilir.
Gerekirse operasyon tanimlarinda kullanilan diger bir is istasyonu ile degistirilebilir. Uretim emri serbest
birakildiginda, is emri “Baslamadi” ve “Durduruldu” durumundayken is istasyonu dedistirilebilir. Diger
durumlarda degistirilemez.

Uretim Giris Miktarlan: Planlanan ve gerceklesen malzeme iiretim miktarlarinin gériintiilendigi alandir.
Uretim emrindeki miktar bilgisi bu alana otomatik olarak gelir. Sadece izleme amacldir.

Siireler

Sureler penceresi, is emrinin planlanan ve gergeklesen baslangig/bitis tarih ve zaman bilgileri ile islem suresi
ve durma siiresi bilgilerinden olusmaktadir. Is emri planlanan/gerceklesen tarih ve zamanlar, {iretim emri tarih
ve zamanlari ile iligki icersindedirler. Soyle ki, Hedeflenen baslangig tarihi baz alinarak, tim is emirlerinin (rota
satirlari, 6ncelik bilgileri ve ortlisme ylizdeleri gbzetilerek) planlanan baslangic ve bitis tarihi hesaplanir. EGer
hedeflenen baslangig tarihi, Gretim emrinin ait oldugu fabrikanin calisma giinleri icersindeyse ilk is emrinin
baslamasinda herhangi bir engel olmadigi distindliir ve bu tarih, is emrinin planlanan baslangig tarihi olur.
Eder is emrinin bu tarihte baslamasi mimkiin dedilse en uygun ve en erken tarih saptanarak is emrinin
planlanan baslangic tarihi hesaplanir. Is emrinin planlanan bitis tarihi ise programin otomatik olarak buldugu
is istasyonu islem sirelerinden ve varsa operasyon regete satiri iliskisinden yoksa direk recete satin
bilgilerinden yararlanilarak hesaplanir. Oncelik bilgileri ve 6rtiisme yiizdeleri dikkate alinarak, diger is
emirlerinin en erken planlanan baslangi¢ ve bitis tarihleri de bulunur ve bu siire¢ en son is emrinin planlanan
bitig sresinin bulunmasiyla tamamlanir.

Sireler Planlanan ve Gergeklesen sireler olmak (izere iki alanda izlenir. Uretim emri “Baglamad”
durumundayken planlanan baslangig ve planlanan bitis tarihleri degistirilebilir.

Uretim emri “Serbest Birakildi”, “Baslamadi”, “Devam Ediyor” ve “Durduruldu” statiilerinde planlanan
baslangig, planlanan bitis ve gerceklesen baslangic tarihi degistirilebilir.
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Uretim emri serbest birakilmig ve is emri durumu “Tamamland!” ise yalnizca baglangic tarihi degistirilebilir.

Is emri “Kapandi” durumundayken hic bir alanda degisiklik yapilamaz.

Is emirlerinin planlanan baslangic ve bitis tarihinin degistirilmesi, sadece iiretim emri planlanan baslangic ve
bitis tarihini etkiler.

Eder is emrinin planlanan baslangig tarihi, iretim emrinin planlanan baslangi¢ tarihinden kiictk bir tarih ise,
tretim emri planlanan baslangic tarihi is emrinin planlanan baglangic tarihi olur. Is emri planlanan bitis tarihi,
dretim emri planlanan bitis tarihinden biyik bir tarih ise, Gretim emri planlanan bitis tarihi, is emrinin
planlanan bitis tarihi olur. Is emri planlanan baslangic ve bitis tarihlerinden birinde yapilan herhangi bir
degisiklik, ©nceden hesaplanan operasyon siresi bilgisinden vyararlanilarak, bir diger tarih bilgisini
glincelleyecektir.

is Emri - D0OD0000000000009 - 0001
Planlanan Malivetlar | Gerceklesen Malivetlar | Planlanan Genel Giderler |
Genel Streler Kaynaklar | Currna Islemlari |
Planlanan Gergeklesen
Baglangic Tarihi 15-06-2009ﬂ Baglangic Tarihi e J
Baslangiz Zamani 0900 00: 00 Baslangiz Zamani 00000000
Eitig Tarihi 16.08,2009 J Eitig Tarihi A J
Eitiz Zamar 100 15:00:00 Eitiz Zamar 00 Qo 0
Islem Siresi (dak.) oES Islem Siresi (dak.) n
Durma Suresi (dak. ) i}
&J kaydet | Wazger |

Planlanan Baslangi¢ Tarihi: Is emrinin ait oldugu operasyon baslangi¢ tarihidir. Is emrinin ait oldugu
operasyon taniminda belirtilen baslangic tarihi alana 6ndeger olarak aktarilir.

Baslangic Zamani: Operasyonun is istasyonunda baslayacadi zamani belirtir. Is istasyonu tanimlarinda
verilen giinliik calisma saatine gére, isin baslayacagi zaman dilimi olarak belirtilir. Ornegin Is istasyonunun
glnlik calisma saati 6 ve bu operasyon 2. saatte baglayacaksa bu alana kaydedilmesi gereken bilgi 02.00.00
seklinde olmalidir.

Bitis Tarihi: Is emrinin ait oldugu operasyonunun bitis tarihidir. Bitis tarihi operasyon taniminda belirtilen
siireler dikkate alinarak hesaplanir ve alana aktarilir. Gerekirse kullanici tarafindan degistirilebilir.

Bitis Zamani: Operasyonun is istasyonunda tamamlanacagi zamani belirtir. I5 istasyonu tanimlarinda verilen
giinliik calisma saatine gére, isin sona erecedi zaman, zaman dilimi olarak belirtilir. Ornegin Is istasyonunun
glnlik calisma saati 6 ve bu operasyon 3. saatte bitecekse bu alana kaydedilmesi gereken bilgi 03.00.00
seklinde olmalidir.

Islem Siiresi (Saat): Baslangic ve bitis zamanlari dikkate alinarak hesaplanir ve alana aktarilir.

Uretim emri “Baglamadi” durumundayken planlanan baslangic ve planlanan bitis tarihleri degistirilebilir.

Uretim emri serbest “Birakildi”, “Baslamadi”, “Devam Ediyor” ve “Durduruldu” statiilerinde planlanan
baslangig, planlanan bitis ve gerceklesen baslangic tarihi degistirilebilir.
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Uretim emri serbest birakilmig ve is emri durumu “Tamamland!” ise yalnizca baslangig tarihi degistirilebilir.
Is emri “Kapandi” durumundayken hic bir alanda degisiklik yapilamaz.

Is emirlerinin planlanan baslangic ve bitis tarihinin degistirilmesi, sadece iiretim emri planlanan baslangic ve
bitis tarihini etkiler.

Eder is emrinin planlanan baslangig tarihi, liretim emrinin planlanan baslangi¢ tarihinden kiictk bir tarih ise,
tiretim emri planlanan baslangic tarihi is emrinin planlanan baslangic tarihi olur. Is emri planlanan bitis tarihi,
Uretim emri planlanan bitis tarihinden biyiik bir tarih ise, tretim emri planlanan bitis tarihi, is emrinin
planlanan bitis tarihi olur. Is emri planlanan baslangic ve bitis tarihlerinden birinde yapilan herhangi bir
dedisiklik, ©nceden hesaplanan operasyon siiresi bilgisinden yararlanilarak, bir dider tarih bilgisini
glincelleyecektir.
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Durma Islemleri

Is emri ile gerceklestirilen operasyonun herhangi bir nedenle durdurulmasi séz konusu oldugunda “Devam
Ediyor” konumundaki is emri “Durduruldu” konumuna getirilir. Durma islemi i emri bazinda calisir. Program,
Uretim emrine ait is emri (izerinden durma isglemi bilgileri girilmeden Uretim emrinin durdurulmasina izin
vermez. Is emri Durma Islemi penceresinde yer alan bilgiler sunlardir:

Durma Tarih/Zamani: Is emri ile gerceklestirilecek operasyonun durma tarihi ve zamanidir.

Durma Nedeni: Durma nedeninin belirtildidi alandir. Kayitl durma nedenleri listelenir ve ilgili tanim segilir.

Baslama Tarihi ve Zaman: islemin yeniden baslama tarihi ve zamanidir.

Maliyeti, Planlamay etkileyip etkilemedigi ve isleme ait Genel Aciklama ilgili alanlarda kaydedilir. Maliyet
ve planlama alanlarina durma taniminda belirtilen dederler gelir. Ancak degistirilebilir.

Aktif Parga Sayisi: Kullaniimakta olan makine vb. parga sayisinin kaydedildigi alandir. Durma sirasinda is
istasyonuna badli olarak galisan aktif parcalarin sayisidir.

Duran Parga: Bu alan parcalarin durus sirelerinin is istasyonun durus siiresine etkisini hesaplamak igin
kullanilan alandir. Is istasyonuna ait kayith parcalar listelenir ve ilgili parca secilir.

Is Emri - D000000000000009 - 0001

Planlanan Malivetler | Gergeklesen Malivetler | Flanlanan Genel Gidetler |
Genel | Streler | k. avnaklar Durma Islemleri
Durma Ta... Durma 2a... Durma N... Baslama Ta... Baslama 2a... Durma Siiresi... Maliy
00:00:00:00 00:00:00:00 Harir
il ] 0
;&J Kaydet | Vazgec |

Bir is emrinin “Durduruldu” konumuna getirilebilmesi icin durma tarihi ve durma zamani belirtilmeli ve
baglama tarih ve zamani bos birakilmaldir; aksi taktirde durma islemi gergeklestiriiemez. Baslama tarih ve
zamani, is emrini “Durduruldu” konumundan tekrar “Devam Ediyor” konumuna gecirmek istendiginde verilir.
Baslama tarih ve zaman bilgisi verildiginde ve kaydet diigmesine basildiginda is emri otomatik olarak “Devam
Ediyor” konumuna geger. Durma siiresi, is emri tekrar “"Devam Ediyor” konumuna getirildiginde ve baslama
tarih ve zamani girildiginde program tarafindan otomatik olarak hesaplanir. Durma Islemleri penceresinde bir
is emri igin birden fazla durma islemi kaydedilebilir ve bu islemler icin durma tarih ve zamanlarinda gakisma
kontrolii program tarafindan yapilir. Durma araligi planlanan/gerceklesen baslangic — bitis tarih arali§inda
olmalidir. Eder gergeklesen baglangic tarihi girilmemisse kontrol planlanan baslangic ve bitise gore
yapilacaktir. Gergeklesen bilgiler girilmis ise kontroller gerceklesen baslangic ve bitise gdre yapilir. Tanim
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kartinda durma nedeninin planlamay! etkileyecegi belirtiimisse Uretim emri serbest birakildiginda bu is
emrinden sonraki, heniiz “Baslamadi” durumundaki is emirlerinin de baslangic ve bitis tarihi bilgileri degisir.
Serbest birakma penceresinde goriilen baslangic ve bitis zamanlari, is emrinin “Baslamadi” durumundaki,
planlanan baslangic ve bitis tarih ve zamanlandir. Is emri devam ediyor iken, ekrandaki baslangic zamani
gerceklesen baslangic zamani, bitis zaman ise “gerceklesen baslangic+planlanan op. Sire+durma slresi
olacaktir. I emri tamamlandidinda ise baslangic ve bitis zamanlar, gerceklesen bagslangic ve bitis
zamanlandir. Dolayisiyla oteleme yapilirken bulunan bu zaman bilgileri Gzerinden o6teleme yapilacaktir.
Otelemeyi belirleyen kriterler 6rtiisme yiizdeleri ve planlama metodudur. Is emri iizerinden durma islemi
kaydedildiginde ve is emri “durduruldu” onumuna geldiginde lretim emrinin de durumu “Durduruldu”
konumuna gecer (lretim emrine ait birden fazla is emri olsa dahi). Bir is emri “Durduruldu” konumundayken
yalnizca “Devam Ediyor” konumuna gegebilir.

Ardisik Durma Islemi

Uretim siirecinde, bir is emrinin durdurulmasi sézkonusu oldudunda, iliskili diger Gretim emirlerinin de
durdurulmasi saglanmistir.

Is emrine durma islemi girildiginde kullanicidan, iliskili Gretim emirlerinin durumu igin onay alinir. Kullanicinin
onay vermesi durumunda ayni durma kaydi iliskili Gretim emirlerinin durma isleminin baglangiciyla kesisen,
“Devam Ediyor” konumundakiis emirlerine de girilir. Iliskili is emri ve U{retim emirlerinin durumlarinin
“Durduruldu” yapilr.

Durma islemine baslama tarihi girilip kaydedildiginde de iliskili {iretim emirlerinin ayni Durma Tarihine sahip is
emirlerinin Durma iglemleri de gincellenerek is emri ve Uretim emirlerinin durumlarinin “Devam Ediyor”
durumuna getirilir.

Durma kaydi girilen dretim emrinin iliskili oldugu Gretim emirlerinden “Baslamadi” durumunda olanlarin
durumuna degistirilemez.

Kaynaklar

Uretim emrinin serbest birakilmasi sirasinda is emirleri icin s6z konusu operasyonlarin operasyon ihtiyaclari
satirlarinda tanimli is glici ve arag ihtiyaclari saptanarak kaynak kullanim kayitlarni program tarafindan
olusturulur.

Ancak isgiici ve arag ihtiyaclarinda taniml kaynaklarda herhangi bir uygunsuzluk olmasi durumunda serbest
birakma durdurulmaz, yalnizca uygunsuz olan kaynaklar igin kaynak kullanim kayitlarn olusturulmaz. Bu
uygunsuzluk durumlarn sunlardir:

e Calisanin fabrika bilgisinin degistirilmesi
e Calisan ya da aracin kullanim digi olmasi
e Calisanin vardiya atamasinin yapilmamis olmasi

Kosullara uygun kaynaklar icin ise kaynak kullanim kayitlar glinliik bazda olusturulur. Cizelgeleme esnasinda,
isglcl ihtiyaglarinda, bir grup secilmis ise, bu grup iginden segilen elemanlarin saptanmasi sirasinda ilk 6nce
oncelik bilgisine, daha sonra ise s6z konusu elemanin s6z konusu operasyon igin dnceden cizelgelenip
gizelgelenmedidgine bakilir. Bir calisan bir defa cizelgelenebilir. Bu kontrol, isgiiclii gizelgelemesinin her
asamasinda gegerlidir.

Uretim emrine ait is emirlerinde kullanilan kaynaklar is emri (zerinde Kaynaklar sayfasindan izlenir ve
gerekirse yeni kaynak eklenir ve giincellenir. Is emrinde kullanilan kaynaklar kaynak tiirii, kodu, aciklamasi ve
miktar bilgileri ile listelenir.
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Planlanan ve Gergeklesen Kaynak Kullanimi Girisi

Sa§ fare tusu menislindeki planlanan ve gerceklesen kaynak kullanimi girisi secenekleri ile, kullanici
tarafindan is emrine ait kaynak kullanim bilgileri kaydedilir ve glincellestirilir.

Planlanan kaynak kullanim penceresinden asagidaki bilgiler kaydedilir:

Hesaplama Tur(
Baslangig Tarihi
Baslangig Zamani
Bitig Tarihi

Bitis zamani
Operasyon Sdresi
Miktar

Sabit Hazirlik Saresi
islem Partisi

e Islem Siiresi

e Tasima Partisi

e Tasima Siresi

Bu pencerede belirtilen tarih ve zaman arali§i icin 24 saat Uzerinden hesaplanir, kullanici hesaplanan
dederden daha az olmak kaydiyla degisiklik yapabilir.

Siure ve buyklik bilgilerini girildijinde operasyon siresi otomatik olarak hesaplanir. Miktar belirtiimeden
operasyon siiresi hesaplamasi yapilamaz.

Operasyon siiresi degistirilebilir ya da siire dogrudan girilebilir. Ancak kullanici tarafindan girilen operasyon
siresi bilgisi bilesenlerine ayrilmaz Operasyon siiresi hesaplandidinda baslangig tarih ve zamani bazi alinarak
cGizelgeleme yapilir ve bitig tarihi otomatik olarak bulunur.

Arac ve Calisan icin planlanan kaynak kullanim girisi penceresinden asadidaki bilgiler kaydedilir:

e Baglangic Tarihi

e Baglangic Zamani
e Bitig Tarihi

e  Bitis Zamani

e Siire (dakika)

Sire dogrudan kullanial tarafindan girilebilir. Bu durumda cizelgelemede bitis tarihi dikkate alinmaz. Siire bos
iken bitis tarihi ve zamanina gore cizelgeleme yapilir.

Gerceklesen Kaynak Kullanimi

Satir bazinda gergeklesen kaynak kullanim bilgileri F9/sag fare tusu mendisiindeki Gerceklesen Kaynak
Kullanimi Girisi meni segenedi ile kaydedilir. Gergeklesen kaynak kullanimi girisi is emri “Devam Ediyor”,
“Durduruldu” ve “Tamamlandi” statilerinde ise menlde yer alir. “"Baslamadi” ya da “Kapandi” konumundaki is
emirleri icin gergeklesen kaynak kullanim girisi yapilamaz.

Gergeklesen kaynak kullanimi girisi ile hem belirli bir tarih aralidi icin hem de giinlik gergeklesen bilgiler
kaydedilir. Program iki durum igin ayri islemler uygulamaktadir:
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1. Belirli bir tarih araligi icin kaynak kullanim girisi yapilmissa, bu tarih aralidi program tarafindan giinliik
kayitlara dénuistarilir. Ginlik kayitlara dénustirilirken dikkat edilen noktalar sunlardir:

e Calisan bélim calisma glnleri
e Calisan ginlik calisma saati
o Isistasyonu giinliik calisma saati

Verilen tarih araliginda, calisanin fabrika bolimiine uygun olan ginler saptanir ve s6z konusu giin icin
kaynadin gerceklesen baslangic ve bitis zamanlari belirlenir. Eger cizelgelenen giin tarih araliginin ilk giini ise
gerceklesen baslangic zamani, kullanicinin belirtti§i zaman olacaktir. Bitis tarihleri ise yine is istasyonu giinliik
calisma saati kontroli ile tespit edilecektir. Yani; Calisanin glnliik calisma saati > is istasyonu gtinliik calisma
saati ise calisan is istasyonu giinliik calisma saatini doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Calisanin ginlik calisma saati <= is istasyonu giinliik calisma saati ise calisan kendi ginlik calisma saatini
doldurdugunda isini bitirmis olacaktir.

Eder cizelgelenen gilin tarih aralidinin son gini ise, yukaridaki kontroller kullanicinin girmis oldugu bitis
zamanina gore yapilacaktir. Yani;

Galisanin giinlik calisma saati > bitis zamani ise calisan bitis zamaninda isini bitirmis olacaktir.
Calisanin giinliikk calisma saati <= bitis zamani ise calisan kendi giinlik calisma saatini doldurdugunda isini
bitirmis olacaktir.

2. Tek bir glin icin giris yapilmigsa, bu tarih igin sdz konusu baslangi¢ ve bitis zamanlarina kaynak kullanim
kaydi olusacaktir. Ancak bu kayit igin herhangi bir kontrol yapilmaz. S6z konusu tarih, baslangic ve bitis
zamanlari ve siire bilgisi oldugu gibi aktarilir.
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Operasyon Tamamlama

Is emirleri lizerinde sag fare diigmesi/F9 meniisiinde yer alan Operasyon Tamamlama islemi, retim emri
icerisinde siraslyla gergeklesecek olan operasyonlar igin, bir Onceki operasyondan cikan ana Grliind
Uretebilecek malzeme miktarini yani bir sonraki operasyonda sarf edilecek malzeme miktarini belirlemek igin
kullanilir. Onceki operasyonda islenen malzeme degerince bir sonraki is emrinde islenecek malzeme belirlenir.
Uretim esnasinda fire olan malzemeler icin diger operasyonlarda herhangi bir islem yapilmaz. Onceki
operasyon iliskileri dikkate alinarak bir sonraki is emrinde 6nceki is emrinden cikan malzemeler dederlendirilir.
Bu degerlendirme sonucunda is emrinin miktari belirlenir.

Ozetlemek gerekirse, iretim icin sirasiyla gerceklesen operasyonlarda, bir sonraki operasyonda islenecek
miktar bir dnceki operasyonda islenen miktar ile belirlenir.

Operasyon Tamamlama - OPER-D1 - OPERASYON 1

Uretin Emri 15 Emri
Tarih [.06.200 - Saat 17:04:05 Fig Na., 000000000000009 | | Fig Mo, ﬁDDDDDDDDDDDDDDQ
Ana Urin Kodu 500000000000000000000012 EBdlim Planlanan Baglangiz Tarihi 15.06.2009 Planlanan Baglangiz Tarihi 15.06.2009
Uretim Mikkar ‘ 46 PDET 000, Merkez :J Planlanan Bitig Tarihi 16.06.2009 Planlanan Bitig Tarihi 16.08.2009
Ana Uriin
Gerceklesecek Sarf Mikkar 1} Max. Gergeklesebilecek Mikkar 46 Gergeklesmig Sarf Mikkan a
Gerceklesecek Fire Mikban 0 Gergeklesmig Fire Mikbar 1]
Fig Tiiri1 Fis No. Fis Ozel Kodu Malzeme ... Kodu Aciklamasi Varyant Kodu varyant Acikl... Cikis Am... Giris Am... Birim

(12) Sarf Figi --------=mnn---- Malzeme 0000000000000000( seri grubu 000, Merkez 000, Merkez  ADET

(11} Fire Figi -----mmmmmmmmmee Malzeme 00000000000000000 seri grubu 000, Merkez 000, Merkez  |ADET
ol |

Oneracuan Taraar

Operasyon tamamlama penceresinde operasyon sonrasi gerceklesen sarf ve fire miktari belirtilir. Daha sonra
sag fare diigmesi/F9 meniisiinde yer alan “Hesapla” secenegi ile ilgili is emrindeki hammadde sarfiyatlari ve
fireleri belirlenir.

Fig Tiirii Fis No. Fis Ozel Kodu Malzeme ... Kodu Aciklamasi Varyant Kodu yaryant Acikl... Cikis Am... Giris Am... I
{12) Sarf Fisi R Malzeme 0000000000000000¢ seri grubp— 0oy Merkez 000, Merkez ADE
Gergeklesen Malzeme Hareketleri
{11) Fire Figi -=-r Malzeme 0000000000000000( seri grub Me?e E§BE”| Si2eme narstetien | Merkez 000, Merkez | ADE-
Jalzeme Gl

Seti f Lok | Stok Yeri Bilgileri
Toplu Seri [ Lot | Stok Yeri Bilgileri Otomatik COlusturma

Megatif Seviyveye Disen Malzemeler

Mikkarlan Sil

Ondederlere Din

Bu islemden sonra Operasyon Tamamla diigmesine basilarak figler olusturulur. Gerceklesecek sarf alanina
yazilacak deder bir sonraki operasyona girecek miktari belirler. Buradaki sarf miktari bu operasyon
¢iktilarindan Uretilebilecek ana (riin miktaridir. “Hesapla” segenedi ile ana rlinden gerceklesecek sarf miktari
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Uretmek igin receteye goére harcanacak hammaddeler belirlenir ve bu miktarlara gore malzeme fisleri
olusturulur.

Hammadde sarf miktarlan hesaplandiktan sonra kullanici tarafindan degistirilebilir. Bu degisiklikler
gerceklesecek sarf ve fire miktar alanlarini dolayisiyla da bir sonraki operasyonda islenecek malzeme
miktarlarini etkilemez.

Ana Uriin malzeme sinifi ise gerceklesecek sarf ve fire miktarlar sag fare diigmesi/F9 menisiinde yer alan
malzeme sinif detaylari penceresinden belirlenir. Tablolu malzeme sinifi igin gerceklesen miktar girisinde F9
meniide yer alan Malzeme Tablosu acildiginda lretim emri verildigi sirada girilen malzeme tablosundaki
miktarlar bu pencereye otomatik olarak gelir. Pencere acildijinda éndeder malzeme tablosu dederleri
listelenir; sag fare diigmesinde yer alan Satir/Siitun Kat Arttirma segenekleri ile miktarlar arttirilabilir.

Operasyon tamamlama islemi is emrinin durumu “Devam Ediyor”, “Tamamlandi” ve “Durduruldu” oldugunda
yapilabilir. Is emrinin durumu “Devam Ediyor” durumundan “Baslamadi” durumuna getirilirse operasyon
tamamlama kayitlari ve bu kayitlar sonucu olusan malzeme fisleri kullanicinin istedine bagh olarak silinir ve
baglantisi koparilir.

Operasyon Tamamlama (Geri Al): Operasyon Tamamlamasi yapilmis is emirleri (zerinden sad fare
digmesi/F9 meniisiinde yer alan Operasyon Tamamlama (Geri Al) secenedi ile ulasilan bir islemdir. Son
olarak tamamlanan islemler lzerinden yapilir. Kendisinden sonraki is emri (izerinden operasyon tamamlama
yapilmis ise o is emri icin operasyon tamamlama geri alinamaz.

Geri Al islemi aktif kullanildidinda, operasyon tamamlama ile olusturulan tiim malzeme figleri ve operasyon
tamamlama kayitlan silinir.

Operasyon Tamamlama penceresinde yer alan bilgiler sunlardir:

Tarih/Saat: Operasyon tamamlama isleminin yapildidi tarih ve saat bilgisidir. Giliniin tarihi alana otomatik
gelir istenirse degistirilir.

Ana Uriin Kodu: Uretim emri ana iriin bilgisidir.
Uretim Miktan: Ana iiriin igin (riin recetesinde belirtilen iiretim miktaridir.
Uretim Emri Fis No: Is emrinin bagl oldugu tiretim emri fis numarasidir.

Uretim Emri Planlanan Baslangig/Bitis Tarihi: Uretim emri planlanan baslangi¢ ve bitis tarihleridir. Tarih
bilgileri bu alana dogrudan gelir; degistirilemez.

Is Emri Fis No: Operasyon tamamlama islemi yapilacak is emri fis numarasidir.

Is Emri Planlanan Baslangig/Bitis Tarihi: Is emri planlanan baslangig ve bitis tarihleridir; degistirilemez.
Ana Uriin

Gerceklesecek Sarf Miktan: Ilgili operasyon icin gerceklesecek olan sarf miktaridir. Bu alanina yazilacak
deder bir sonraki operasyona girecek miktari belirler. Buradaki sarf miktari bu operasyon ciktilarindan

Uretebilecek ana uriin miktaridir.

Gergeklesecek Fire Miktari: ilgili operasyon icin gerceklesecek fire miktaridir. Fire olan malzemeler icin
diger operasyonlarda herhangi bir islem yapilmaz.
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Max. Gerceklesebilecek Miktar: Ilgili operasyonda (retilebilecek maksimum miktarin gériintiilendigi
alandr. Ilgili operasyon iretim emrinde yer alan ilk operasyon ise bu alandaki miktar bilgisi tiretim emrinde
ana Urdn icin belirlenmis olan Gretim miktandir. Operasyon sonrasi gerceklesen Uretim miktari bir sonrasi
operasyon icin gergeklesebilecek maksimum miktari belirler; bir dnceki is emrinde islenen miktardir. Bu bilgi
alana otomatik gelir; degistirilemez.

Gergeklesmis Sarf Miktari: Bir 6nceki operasyonda gergeklesmis olan sarf miktaridir.
Gergeklesmis Sarf Miktari: Bir dnceki operasyonda gergeklesmis olan sarf miktaridir.

Malzeme Fisleri: Operasyon sonrasi gerceklesen sarf, fire ve Uretimden giris malzeme miktar girislerini
gerceklestirmek icin kesilen malzeme fisleridir. Uretim emri gerceklesen miktar girisi penceresiyle benzerlik
gosterir. Operasyon tamamlama sonrasi olusan malzeme figleri, malzeme yoOnetimi bdéliminden
gortntilenebilir.

Is Emrinin Yazdiriimasi

Is emirleri toplu olarak ya da tek, tek yazdirilir. is emirlerini tek tek yazdirmak icin Is Emirleri listesinde sag
fare diigmesi menisiindeki Yaz secenedi kullanilir. Is emri bilgilerinin yazdirilacadi is emri formu Araclar
meniisii altinda yer alan Form Tanimlayici secenedi ile kaydedilir. Is emirleri toplu olarak bastirmak icin Is
Emirleri listesinde sa§ fare diigmesi meniisiindeki Toplu Basim secenegi kullanilir. Bastirilacak is emirleri, s
Emirleri Toplu Basimi filtre segenekleri ile belirlenir. Is emri bilgilerinin yazdirlacagi is emri formu Araglar
mendisi altinda yer alan Form Tanimlayici secenedi ile kaydedilir. Toplu basim filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik

Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis

Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Is Emri Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Operasyon Kodu Grup / Aralik

Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Fis Bilgileri Listelensin | Evet / Hayir

Maliyet Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Kaynak Kullanim Bilgileri Evet / Hayir

Listelensin

Girdi / Cikt1 Bilgileri Listelensin | Evet / Hayir

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is Emirlerinin Filtrelenmesi

Is Emirleri listesini belirlenecek &zellikteki kayitlar icerecek sekilde goriintiilemek icin kullanilir. istenen
kosullarin belirlenecedi filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

iIs Emri No. Grup / Aralik
is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge No Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Is Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Is Emri Operasyon Kodu

Grup / Aralik

Is Emri Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Is Emri Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Is istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is Emri Is Istasyonu Aciklamasi | Grup / Aralik
Is Emri Is Istasyonu Ozel Kodu |Grup / Aralik
Is Emri Is Istasyonu Yetki Kodu | Grup / Aralik

Is Emri Planlanan Baslangig
Tarihi

Baslangic / Bitig

Is Emri Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emri Gergeklesen Baslangig
Tarihi

Baslangig / Bitis

Is Emri Gerceklesen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Fis No. Grup / Aralik
Uretim Emri Tarih Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Mamul Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Mamul Aciklamasi | Grup / Aralik
Uretim Emri Mamul Ozel Kodu | Grup / Aralik
Uretim Emri Mamul Yetki Kodu | Grup / Aralik

Uretim Emri Serbest Birakma

Giincel / Giincel Degil

Uretim Emri Malzeme Temini

Giincel / Giincel Degil

Uretim Emri Planlama Metodu

ileriye Dogru / Geriye Dogru

Uretim Emri Planlanan Miktar

Miktar araligi

Uretim Emri Gerceklesen Miktar

Miktar aralidi

Uretim Emri Planlanan Baslangig
Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Planlanan Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitig

Uretim Emri Gergeklesen
Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Gergeklesen Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Uretim Emri Recete Kodu

Grup / Aralik

Uretim Emri Recete Aciklamasi

Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretim Emri Revizyon Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Revizyon Aciklamasi| Grup / Aralik
Uretim Emri Rota Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Rota Aciklamasi Grup / Aralik

Uretim Emri Planlama Baglantisi

Hayir / MPS / MRP / CTP

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol

159/233



Logo —Tiger EnterPrise

Gerceklesen Miktar Girisi

Uretim basladiktan sonra giinliik gerceklesen malzeme miktar giriglerinin yapildigi secenektir. Uretim emirleri
listesinde F9/sag fare tusu mendisiinde yer alir. Gergeklesen miktar girisi islemi {retim emrinin durumu
“Devam Ediyor” , “Durduruldu” ve “Tamamlandi” konumundayken gergeklestirilebilir.

Malzeme yonetimi fabrika parametrelerinde otomatik malzeme cekisi yapilacak olarak belirlenmigse, yapilan
secime gore, Uretim emri “Devam Ediyor” ve ya “Tamamlandi” konumuna getirildiginde, gerceklesen miktar
girisi penceresi otomatik olarak acilir ve malzeme figleri “Giincel” konumunda olusturulur. Bu parametre
“yapilmayacak” olarak isaretlenmisse, gerceklesen sarf, lretimden giris, fire ve ambar malzeme miktarlari
Uretim emirleri F9/sag fare tusu mendiisiinde yer alan gergeklesen miktar girisi” segenedi ile kaydedilir.

Yapilan islem sonucu Gretimin durumuna goére, Uretimde kullanilan girdi malzemeler icin sarf, ciktilar igin
tiretimden giris, Uretim esnasinda olusan fireler icin fire fisleri olusturulur. Uretim emri ilk kaydedildiginde
otomatik olarak olusan bu malzeme figleri “Planlanan” konumundadir ve stoklari etkilemez. “Gergeklesen
miktar girisi” islemi yapildiginda “Glincel” konumunda malzeme fisleri olusur ve stoklar hareketlenir.
Gerceklesen miktar girisi penceresi ilk agildiginda, sistem tarihi ile, “Planlanan” statiisiindeki tim malzeme
hareketleri (sarf, fire, Uretimden giris, ambar) listelenir. Tarih bilgisi degistirilerek istenen tarihteki
gerceklesme bilgileri girilebilir. Pencere, daima sistem tarihiyle acilir. Her fis tiird icin yapilan miktar girisleri,
ayni tarihteki gerceklesen hareket toplami ve planlanan kalani miktarlarini giincelledigi gibi bu tarihten sonra
icin daha dénce yapilmis gerceklesen miktar girisleri var ise, bu tarihlere ait gergeklesen hareket toplami ve
planlanan kalani bilgileri de gincellestirilir. Bu gtincellemeler sonucu, planlanan fislerindeki séz konusu
hareketlere ait planlanan satirlarin, planlanan ve gergeklesen miktar bilgileri ve dolayisiyla da ambar
toplamlari giincellenecektir. Miktar girisleri her malzeme fis tiiri icin ilgili secenekler kullanilarak kaydedilir ve
izlenir. Miktar girisi penceresinin Ust bélimiinde isleme ait Gretim ve is emri genel bilgileri, ana Urlin ve
uretilecek miktar bilgileri ile Gretim emri planlanan baslangig ve bitis tarihleri gérintdlenir.

Uretim ya da is emri ile lizerinde gerceklesen miktar girisleri, sarf figleri, tiretimden giris fisleri, fire figleri ve
ambar figleri igin ayri ayri kaydedilir.

Gerceklesen Miktar Girisi - 000000000000001 1

Uretim Enmri

Tatih [.06.200 ) Saat 15:36:45 Fiz Ma. ﬁDDDDDDDDDDDDDII
ana Uriin Kodu [100000000000000000000015 Balim Planlanan Baglanaic Taribi 16.06.2009
tretm Mktan | 500 ADET > Planlanan Bitis Tarihi 02.07.2009
icleri | MAREENE NN Ambar Fisleri | Gerceklesen Kavnak Kullarim
Fis No. Fig Ozel Kodu Malzeme ... Kodu Aciklamasi Varyant Kodu waryant Ackl... Ambar Birim Miktar Hareket O;
Malzeme 000, Merkez 0
|
Figleri Olugtu
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Tarih: Sistem tarihi éndeger gelir. Istenen tarih verilerek iglem bilgileri kaydedilir.

Ana Uriin Kodu: Uretim emri ana iriin kodudur. Degistirilemez.
Uretim Miktan: Uretim emrinde verilen planlanan iiretim miktaridir, degistirilemez.
Birimi: Planlanan (retim miktari birimidir. Degistirilemez.
Fis No: Uretim emri fis numarasidir. Degistirilemez.
Planlanan Baglangig Tarihi: Uretim emrinde verilen planlanan baglangig tarihidir. Degistirilemez.
Planlanan Bitis Tarihi: Uretim emrinde verilen planlanan bitis tarihidir. Degistirilemez.
Is emrine iliskin bilgiler, is emri (izerinden miktar girisi pencerelerinde yer alir.
Is Emri Fis Numarasi: Uretim emrine ait is emri numarasidir.
Is Emri Planlanan Baslangig Tarihi: Is emri planlanan baslangic tarihidir. Degistirilemez.
Is Emri Planlanan Bitis Tarihi: Is emri planlanan bitis tarihidir. Degistirilemez.
Uretim ya da is emri ile (izerinde gerceklesen miktar girigleri,

e Sarf Figleri

e Fire Figleri

o Uretimden Giris Fisleri

e Ambar Figleri
igin ayr ayri kaydedilir.
Malzeme Tiirii: Stok hareket tirini belirtir. Bu alan Malzeme ve malzeme sinifi seceneklerin igerir.
Malzeme sinifi tirl satirlarda isleme ait miktar bilgileri F9/sag fare diigmesi meniisiinde yer alan Malzeme
Tablosu ve Malzeme sinifi detay satirlan secenekleri ile kaydedilir. Tablolu malzeme sinifi icin gerceklesen
miktar girisinde F9 meniide yer alan Malzeme Tablosu acildidinda Uretim emri verildigi sirada girilen malzeme
tablosundaki miktarlar bu pencereye otomatik olarak gelir. Pencere acildiinda 6ndeder malzeme tablosu
degerleri listelenir; sag fare diigmesinde yer alan Satir/Siitun Kat Arttirma secenekleri ile miktarlar arttirilabilir.
Malzeme (Sinifi) Kodu: isleme ait malzeme ya da malzeme sinifi kodudur.
Malzeme Aciklamasi: Isleme ait malzeme ya da malzeme sinifi agiklamasidir.
Ambar: Isleme ait ambari belirtir.

Miktar: islem tarihinde gerceklesen sarf, fire, liretimden giris ve ambar hareketine ait malzeme miktaridir.

Planlanan Kalan: Planlanan-Gergeklesen miktar otomatik olarak gelir. Bu alan her zaman igin s6z konusu
malzemenin s6z konusu dretim ve is emrine ait son islem durumunu gésterir.

Gergeklesen: Sz konusu malzemenin sdz konusu Uretim ve is emrine ait son gergeklesme durumunu
gosterir. Bu alanda meydana gelen giincelleme ise planlanan kalani kolonunu giinceller.

Planlanan: ilgili malzeme hareketinin bagl oldugu iiretim emri emrinde belirtilen planlanan miktardir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is Emri Numarasi: Uretim emri (izerinden F9/sa§ fare diigmesi meniisii ile agilan gerceklesen miktar girisi
penceresinde, Uretimden giris figleri boliminde malzeme hareketine ait is emri numarasini belirtir.

Donem Numarasi: Galisma doneminin numarasidir.
Miktar girisi penceresinde yer alan diger bilgiler de sunlardir:

Planlanan Kalan: Planlanan-Gerceklesen miktar otomatik olarak gelir. Bu alan her zaman igin s6z konusu
malzemenin s6z konusu lretim ve is emrine ait son islem durumunu gosterir.

Gergeklesen: S6z konusu malzemenin ilgili Gretim ve is emrine ait son gergeklesme durumunu gdsterir. Bu
alanda meydana gelen giincelleme ise planlanan kalani kolonunu giinceller.

Planlanan: Ilgili malzeme hareketinin bagli oldugu iretim emrinde belirtilen planlanan miktardir.

Gergeklesen miktar girisi islemi sirasinda stok seviyesi kontrolli yapmak mimkindur. Bunun igin, ticari sistem
yonetimi parametrelerinde yer alan “ gergeklesen miktar girisinde malzeme seviyeleri kontroli” parametresi
kullanilir. *Yapilacak” segiminde, miktar girisi yapilan malzeme stok seviyesi eksiye diserse kullanici uyarilir ve
fisler olusturulamaz. “Yapilmayacak” segiminde program herhangi bir uyari vermeden figleri olusturur.
Negatife disen malzemeleri izlemek icin gerceklesen miktar girisi penceresinde F9 meniisiinde yer alan
“negatif seviyeye diisen malzemeler” secenedi kullanilir.

Gergeklesen Miktar Girisinde Gergeklesen Kaynak Kullanimlarn
Gergeklesen kaynak kullanimi girisi ile;
e Sadece gerceklesen miktar girisi yetkisine sahip olmasi istenen kullanicinin Gretim emrine/is emrine
degistir ile girmeden bu islemi yapabilir.
o Kaynak kullanimlari, sistem tarihi ve saatine gére, hesaplama yéntemi -Miktara Gore/Sureye Gore-
dikkate alinarak hesaplanabilir.

Is istasyonu, Calisan ve Arac kaynak kullanim girisleri, tek bir pencereden girilebilir.

Kaynak kullanim girisleri, is emri ya da Uretim emri lizerinde Kaynak Kullanimi tabindan belirlenebilecegi gibi,
Gergeklesen Miktar Girisi penceresinden de girilebilir.

Gergeklesen Miktar Girisi/Gerceklesen Kaynak Kullanimi secenedi ile, sistem tarihi ve hesaplama yontemine
gore geriye dogru hesaplama yapilarak baslangig tarihi ve saati program tarafindan belirlenmektedir.

“Miktar”/Sire belirtilmesi baglangic zamaninin belirlenmesi igin yeterli olmaktadir.

Gergeklesen Miktar Girisi/Gerceklesen Kaynak Kullanimi ile; Is istasyonu, Calisan ve Arag icin kaynak kullanim
girigleri, tek bir pencereden yapilabilmektedir.

Uretim emri Gerceklesen Miktar Girisi penceresine eklenen Gerceklesen Kaynak Kullanimi tabi, sistem
isletmeninde Uretim Emirleri - Kaynak Kullanimlarini Hesapla yetkisine baglanmistir.

Not: Gergeklesen miktar girisi yapilip hesaplama yapildiginda program kullaniciyr “Otomatik Kaynak
Kullanimlar Hesaplansin mi” mesaji ile uyarir. “Tamam” denildiginde (retimi yapilan miktar kadar kaynak
kullanimi otomatik olarak olusturulur.
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Gergeklesen Miktar Girislerinde Stok Seviye Kontrolii

Gerceklesen miktar girislerinde stok seviye kontrolleri yapmak miimkiindiir. Bunun icin F9/sag fare tusu
mendisiindeki su segenekler kullanilir:

e Stok Seviye Kontroli
e Toplu Stok Seviye Kontroli

Stok seviye kontrolii ile satir bazinda kontrol yapilir. Toplu stok seviye kontrolii ile secilen fisteki tiim satirlar
icin stok seviye kontrolQ yapilir.

Stok seviye kontrolii ile planlanan ambar, sarf ve fire hareketlerinden hareketle olusturulacak gerceklesen
fislerin miktarlari gerceklesen miktar girisi tarihindeki “gercek” stok seviyesi ile karsilastirilir ve bu figlerdeki
miktarlar gercek stok miktarindan fazla ise miktar alanina mevcut stok seviyesi miktar aktarilir. Seviye
kontroliiniin yapilabilmesi igin kullanici tarafindan gergeklesen miktarin belirtiimesi gerekmektedir.

Toplu Seri/Lot/Stok Yeri Bilgileri Otomatik Olusturma

Cikis islemleri esnasinda, seri/lot takibi yapilan malzemeler icin otomatik cikis hareketi olusturmak igin
kullanilir. Malzeme Yénetimi Parametreleri'nde Malzeme Cikis Islemlerinde Otomatik Seri/Lot Hareketleri
satirinda “Evet” segiminin yapilmasi durumunda sarf, fire ve ambar figlerinde satirdaki ana birim Uzerinden
otomatik seri/lot hareketleri olusturulur. Birim degisikligi yapildidinda seri/lot c¢ikis hareketleri tekrar
olusturulacaktir.

Recete Formiiliine Gore Malzeme Miktarlarinin Hesaplanmasi - Hesapla

Gerceklesen Miktar Girisi penceresinde sarf edilen malzeme miktarlari, recete satirinda miktar formuli
kullanilsa dahi ana malzeme miktari ile girdi miktari arasindaki dogrusal oran Uzerinden hesaplanmaktadir.

Formdilde kullanilabilecek ana malzemenin veya formiilde kullanilan malzemenin boyu, eni, agirhidi vb. gibi
bilgilerin gerceklesen miktar girisi penceresinde degistiriimesi halinde hesaplanan miktarlar istenen miktarlar
olmayabilir.

Bu tiir sakincalar gidermek icin Gergeklesen Miktar Girisi penceresinde sag fare diigmesi menisiinde yer alan
“"Recete Formiiliine Gore Hesapla” secenegdi kullanilir. Bu secenek ile hesaplama yapllirsa hesaplamada form(il
katsayilari, Hesapla secenedi kullanilirsa miktarlar arasindaki dogrusal katsayilar kullanilir.
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Gergeklesen Malzeme Hareketleri

Miktar girisi penceresinde F9/sag fare diigmesi menisiindeki Gerceklesen Malzeme Hareketleri secenedi
ile, fisteki malzemenin Gretim ve is emri ile baglantili hareketleri listelenir.

Malzeme sinifi tirindeki malzeme satirlarinda gergeklesen malzeme hareketleri malzeme sinifi detaylari
penceresinde F9/sag fare tusu menisiinde yer alir.

Gerceklesen Miktar Bilgileri

Fis No. Fig Tarihi Fig Tiiria Miktar Birim Donem...

Gerceklesen ADET

Planlanan Kalan 1.000 ADET

Kapak

Tamamlama Orani ile Gergeklesen Miktar Girisi

Gergeklesen malzeme miktar girisi ve glincel malzeme figleri olusturmak icin alternatif bir secenektir. Acilan
pencerede % Uzerinden miktar verilir. Bu miktar bazinda uretimden giris ve sarf fisleri olusur. Ornegin ana
mamul igin verilen miktar formili 1 giktiya 1 adet girdi olsun. 100 adet Uretim yapilacaksa, tamamlama orani
%50 verildiginde; 50 adetlik sarf ve 50 adetlik Gretimden giris fisi olusturulur.
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Planlanan Rezervasyon Miktar Girisi

Uretim emirlerinde, Uretim emri verilen mamul icin kullanilacak diger malzemelerin (hammadde, mamul)
rezerve edilebilmesi mimkindir. Bunun igin Uretim emri - Genel sekmesinde yer alan Rezervasyon alani
isaretlenir. Bu alan isaretlendiginde, ilgili recetede kullanilan Ana Uriin haricindeki dier malzemeler rezerve
edilir. Uretim emrinde planlanan fisler olusurken, planlanan fislerdeki malzeme miktar kadar rezervasyon
yapllmasi sadlanir. Rezerve edilen malzeme miktarlarini degistirmek icin lretim emirleri listesi F9/sag fare
diigmesi menisiinde yer alan Planlanan Rezervasyon Miktar Girisi penceresi kullanilir.

Planlanan Rezervasyon Miktar Girigi - 0000000000000005

Uretim Emri
Ana Uriin Kodu 000000000000000000000005 Fig Na. 0000000000000005
Uretim Miktar S| 2EET Planlanan Baglangig Tarihi 13.03.2014
Planlanan Bitis Tarihi 13.03.2014
Fire Figleri| Uretimden Giris Figleri | Ambar Figleri
Malzeme Tiirii Kodu Aciklamasi Varyant Kodu varyant Acklam... Ambar Birim Miktar Rezervas... Gerceklesen Planlanan
Malzeme 00000000000000000 000, Merkez  ADET 1.000 1.000 a 1.100

Rezervasyon Yap J Kapat

”

Planlanan Rezervasyon Miktar Girisi penceresine, Uretim emri, “Baglamadi” ve “Devam Ediyor
durumundayken ulasilabilir.

Rezervasyon miktarlari, Sarf, Fire, Uretimden Giris ve Ambar fisleri icin ayri ayr kaydedilir. Satirlardaki
“"Rezervasyon Miktar” alanina, ondeder olarak {retim emri kaydedildiginde olusan planlanan fislerdeki
malzeme miktarlari getirilir.

Sarf, Fire, Uretimden Giris ve Ambar figleri icin rezerve edilmesi istenen miktarlar “Miktar” alanindan
degistirilir. Bu, “Rezervasyon Miktar1” alanini glinceller.

Pencerenin alt kisminda yer alan “Rezervasyon Yap” secenegi tiklandiginda, ilgili fisler icin planlanan
rezervasyon miktarlar giincellenir.

Rezervasyon miktari her zaman planlanan figin tarihi dikkate alinarak yapilir.

Planlanan Rezervasyon Miktar Girisi penceresi kaydedildiginde, ilgili malzemelerin ambar toplamlari ve genel
durum penceresindeki Planlanan Rezervasyon Miktar alanlari ve Gergek Stok alani, planlanan fislerin olustugu
tarihte ve ambarda fisteki birim dikkate alinarak gtincellenir.

Uretim emri icin rezerve edilen mallarin rezervasyon miktarlari, gerceklesen fisler olusturulduktan sonra,
rezervasyon miktari kadar azaltiir ve ambar toplamlarindaki Rezervasyon Miktari ve Gergek Stok miktarlar
giincellenir.
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Malzeme Fisleri

Uretim siirecinde, lretim emrinde girdi/cikti olarak yer alan tim malzeme hareketleri icin malzeme figleri
olusturulur.

Uretim emirlerinde olusturulan fisler sunlardir:

1. Sarf Fisi: Uretimde girdi olarak kullanilan malzemeler icin kullanilir. Malzemelerin sarf edilerek iiretim icin
kullanildidi anlamina gelir. Malzeme, is istasyonundan ya da ambardan sarf edilebilir.  Sarf fisi bir gikis fisidir.

2. Fire Fisi: Sarf fisi ile ayni 6zelliktedir. Ancak {retim icin kullanilan degil, iretimde operasyon sirasinda fire
olan malzeme miktarlarini belirtmek icin kullanilir.

3. Uretimden Giris Fisi: Uretilen ana mamul ve diger ¢ikti miktarlarini belirten fis tiirtidir.

4. Ambar Fisi: Ambardan ig istasyonuna aktarilan malzemelerin, is istasyonundan is istasyonuna aktarilan
yarl mamullerin ve is istasyonundan ambara aktarilan mamullerin miktarlarini belirten fis tridr.

Uretim emrinde yer alan malzemeler icin “Planlanan” statiisiindeki fisler, tretim emri ilk kaydedildiginde
program tarafindan otomatik olarak olusturulur. Uretim emri “Devam Ediyor” konumuna getirildiginde ({iretim
basladiginda) ve ya “Tamamlandi” konumuna getirildi§inde, sarf edilen girdi malzemeler igin sarf fisi, cikti
malzemeler igin lretimden girig, fire olan malzemeler igin fire fisi, ambarlar arasi hareket géren malzemeler
icinse ambar fisi olusturulur. Olusturulan bu figler “*Gilincel” konumundadir.

Uretim emrine ait malzemeler icin fisler, asagidaki ydntemlerden biriyle olusturulabilir:

Uretim emirleri listesi F9 meniisii “malzeme fisleri”

Uretim emirleri listesi F9 meniisii “gerceklesen miktar girisi”

Uretim emirleri listesi F9 meniisii “tamamlama orani ile gerceklesen miktar girisi”
Uretim emirleri listesi F9 mendisii “hizli gerceklesen miktar girisi”

Malzeme yo6netimi fabrika parametrelerinde “otomatik malzeme ¢ekisi” parametresinde yapilan secime gore,
Uretim emrinin durumuna gore “gerceklesen malzeme miktan” penceresi otomatik acilir ve malzeme figleri
olusturulur. Boylelikle Gretim emri ilk kaydedildiginde olusan “planlanan” durumundaki fislere ek olarak
“guncel” figler olusturulur.

Otomatik malzeme gekisi parametresi 3 segeneklidir:

Yapiimayacak seciminde, Uretim emrinin durumu “Devam Ediyor” ve “Tamamlandi” konumuna getirildiginde
gerceklesen malzeme girisi penceresi otomatik olarak agilmaz. Emrin kaydedilmesiyle olusan planlanan
durumundaki fis, emrin durumuna bagh olarak “Planlanan” durumundan “Gilincel” durumuna gecmeyecektir.
Uretim tamamlandiginda ise, Giincel fisler kullanici tarafindan kaydedilir.

Uretim emri basladiginda segiminde, Uretim emri “Devam Ediyor” konumuna alindijinda gerceklesen miktar
girisi penceresi otomatik olarak acilir ve glincel durumunda malzeme fisleri olusturulur.

Uretim emri tamamlandidinda seciminde, Uretim emrinin durumu “Tamamlandi” konumuna getirildiginde
gergeklesen miktar girisi penceresi otomatik olarak agilir ve malzeme figleri olusturulur.

Is emri durumu ve otomatik malzeme cekisi parametresinde yapilan secime gére giincel fis durumu ve
malzeme toplamlarinin ne sekilde etkilendigi tabloda yer almaktadir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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KOSULLAR/OLAYLAR MALZEME FiSLERI MALZEME
TOPLAMLARI
Otomatik Miz. Is Emrinin | Sarf Fire Ambar Uret. Girigi | Uretim Uretim
Cekisi Durumu Cikislari Girigleri
Baslamadi Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Devam Ediyor| Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Yapilmayacak Durduruldu | Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Tamamlandi | Planlanan | Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Kapandi Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Baslamadi Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Emir Basladiginda | Devam Ediyor| Giincel Glincel Planlanan |Planlanan | Giincel Planlanan
Durduruldu | Giincel Gincel Planlanan | Planlanan | Gincel Planlanan
Tamamlandi | Giincel Gincel Gincel Gincel Gincel Gincel
Kapandi Glncel Glncel Glncel Glncel Glncel Glncel
Baslamadi Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Emir Devam Ediyor| Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Tamamlandiginda | Durduruldu | Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan |Planlanan
Tamamlandi | Giincel Gincel Gincel Gincel Gincel Gincel
Kapandi Gilncel Gilncel Glncel Glncel Glncel Glncel

Otomatik malzeme ¢ekisi parametresine gore giincel fisler olusturulurken, séz konusu planlanan hareketlerle
ilgili planlanan kalani miktarinin kontroli yapilarak giincel fisler olusturulur. E§er otomatik malzeme cekisi
yapmadan 0Once s6z konusu hareketlere ait gerceklesen miktarlar igin gincel figler olusturulmus olursa,
program tarafindan otomatik g¢ekis miktari planlanan kalani miktari olacaktir. Planlanan kalani icin olusturulan
bu giincel figler, s6z konusu malzeme hareketlerinin planlanan/gergeklesen miktarlarini gilinceller. Bu
dedisiklik, giinlik gergeklesen stok hareketlerini de giinceller. Eger, otomatik gekis yapiimadan &nce s6z
konusu planlanan hareketler icin tlim gilincel figler olusmus ise s6z konusu malzeme hareketi icin tlim gekisler
yapilmis demektir, dolayisiyla otomatik glincel fisler olusmaz. Sarf, fire ve ambar figleri kesilirken Negatif
seviye kontroli yapilir ve Ticari sistemdeki parametreye uygun olarak kontrol edilir. Fisler olusturulurken,
firma maliyet ydontemine gére hareketlere birim fiyat atanir.

Malzeme fisleri, Gretim emrinin serbest birakilimasi sirasinda otomatik olarak olusturulmasina ragmen, kullanici
manuel olarak da malzeme fisi kesebilir ve kestigi bu fisleri herhangi bir iretim emriyle iliskilendirebilir. Ancak
manuel kesilen malzeme fislerinin iliskilendirilecegi (iretim emirleri hem serbest birakilmis olmali, hem de
“Kapand1” disindaki herhangi bir statiide olmalidir. Manuel kesilen bir malzeme fisi, durum bilgisi “Gincel”
olarak kaydolur. Bu fisler, malzeme ydnetimi program bdlimiinden ya da liretim emri lzerinde F9/sa§ fare
diigmesi mendsiinde yer alan “malzeme fisleri” secenedi ile kaydedilir. Ancak, lretim emrinde kullanilan
malzemeler igin kesilen malzeme figlerinin Uretim emri ile iligkilendiriimesi gerekir. Bunun igin, malzeme fisi
genel bilgiler bélimiindeki “Uretim Emri No.” ve “Is Emri” béliimleri kullanilir.

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Planlanan maliyet hesaplamasi, Uretim emirleri listesinde F9/sa§ fare diigmesi meniisiindeki Planlanan Maliyet
Hesaplama segenedi ile yapilir.

Uretim emri ile gerceklestirilecek iretimde elde edilecek ciktinin malzeme sinifi tiiriinde olmasi durumunda,
malzeme sinifi detaylani ve malzeme tablosu segenekleri ile maliyet hesaplatilacak mamule ait bilgiler
kaydedilir.

Planlanan maliyet hesaplamasinda asagidakiler dikkate alinir:
e planlanan malzeme miktarlar,
e g istasyonu planlanan islem siiresi ile is emri planlanan baslangig tarihine en yakin birim maliyet,

e calisan planlanan islem slresi ile is emri planlanan baslangig tarihine en yakin birim maliyet

Girdi malzemelerin maliyetinin ne sekilde hesaplanacagi girdi malzeme maliyeti béliimiinde belirlenir. Bu alan
iki seceneklidir:

e Kullanic tanimina gore
e Firma maliyet ydntemine gore

Planlanan Uretim Emri Maliyeti Hesaplama

O eim Emri Fis Mo, 0000000000000003 |
Uretim Emri Agklamas: |
Planlanan Bagl. Tarihi | 19.10.2010 | Planlanan Bagl. Saati | 06:00:00
Mamul Kodu SEDA |
Mamul Agklamas: |
Miktar 10 | Birim  |ADET |
irdi Malz lerin Maliyeti
[F ® Kullaria Tanimina Gére © Firma Maliyet Yéntemine Gére ]

~Yerel Para Birimi (TL) Cinsinden:

~Raporlama Para Birimi (USD) Cinsinden :

Malzeme Maliveti a Malzeme Maliveti 0
I5 Istasyonu Maliyeti 0 I5 Istasyonu Maliveti 0
Iscilik Maliyet 0| | Isglik Maliyet 0
Genel Gider Payi 0 Genel Gider Payi 0
(A Ol | ma 0
(@8 o |8 0
@ ol @ 0
@ 2l e 0
(3) 0 (s) 0
(@ ol | @ 0
o) )l [ 0
(8) 0 (&) 0
® 2l (@ 0
(100 0 (10) 0
Toplam Maliyet 0 | Toplam Maliyet | 0 |

([ Hesapia: | kapat |

Kullanicl tanimina gore segiminde agilan malzeme maliyeti penceresinde maliyetlendirme tirii alaninda
maliyet tird belirlenir.
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Uretim emri satirlarinda tanimli tim “girdi” tipindeki malzemeler icin maliyet girisi kullanici tarafindan
kaydedilir. Boylelikle maliyet hesaplarinda ilgili malzemelerin sarf ve fire maliyetlerinde kullanicinin girdigi
degerler kullanilir.

Firma maliyet yontemine gore seciminde ise girdi tipindeki malzemelerin sarf ve fire maliyetleri sarf
edilecekleri ambarda (liretim emri satirinda taniml ambar) firma galisma parametrelerinde belirtilen maliyet
yontemi Uzerinden maliyetlendirme yapilarak bulunur.

Genel gider payr alaninin altinda genel gider gruplan yer alr. Genel giderler gruplanarak genel gider
maliyetlerinin grup bazinda detayli olarak ayri ayri gériintiilenmesi saglanir.

“Hesapla” diigmesi tiklanarak secilen girdi maliyet yontemi (zerinden planlanan {retim emri maliyeti
hesaplama islemi baglatilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Gergeklesen Maliyet Hesaplama

Gerceklesen maliyet hesaplamasi, liretim emirleri listesinde sag fare diigmesi menisiindeki Gerceklesen
Maliyet Hesaplama segenedi ile yapilir. Gergeklesen maliyet hesaplama Gretim emri “Tamamlandi”, “Kapandi”
ve "Durduruldu” statiilerinde sag fare diimesi meniisiinde yer alr.

Gerceklesen maliyet hesaplamada asadidakiler dikkate alinir:

e Gergeklesen malzeme miktarlari,
o Isistasyonu gerceklesen islem siiresi ile is emri gerceklesen baslangig tarihine en yakin birim maliyet,
e (alisan gergeklesen islem siresi ile is emri gergeklesen baslangig tarihine en yakin birim maliyet

Genel gider payl alaninin altinda genel gider gruplan yer alr. Genel giderler gruplanarak genel gider
maliyetlerinin grup bazinda detayli olarak ayri ayri goriintiilenmesi saglanir.

Aynistinlmis Maliyet Hesaplama

Ayristinlmis maliyet bir cesit Gretim emri maliyet hesaplama yontemidir. Hesaplama yapilirken malzeme
maliyetini Uretim emri maliyetini olusturan diger unsurlardan ayristinir (iscilik, genel giderler vb.) Bdylece
malzeme envanter dederinin ne kadarinin malzeme maliyeti ne kadarinin genel gider ve diger maliyetlerden
olustugu takip edilir. Hesaplama yapilirken, genel gider, iscilik ve is istasyonu maliyetleri bir alt seviyeden
gelen Uretim emrinin genel gider, iscilik, ve is istasyonu maliyetlerinin Gzerine eklenir. Ayristiriimig maliyet
ancak gergeklesen maliyet hesaplamasi yapildiktan sonra hesaplatilabilir.

Not: Malzeme YGnetimi Parametreleri'nde yer alan Stok Maliyet Tird ne secilmig olursa olsun Ayrigtiriimig
maliyet FIFO maliyet ydntemine gdre hesaplanir.

Kullanilabilir Lot/Seri Listesi

Kullanilabilir seri/lot numaralarinin listelendigi rapordur. Filtreler secenedi ile istenen kosullar belirlenir. Bu
filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Malzeme Maliyet Yontemi LIFO / FIFO

Malzeme Tiirii Ticari Mal / Karma Koli / Depozitolu Mal / Sabit Kiymet / Hammadde
/ Yari mamul / Mamul / Tuketim Mali

Malzeme Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi

Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme Uretici Kodu Grup / Aralik

Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik

Birim Seti Kodu Grup / Aralik

Birim Seti Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme izleme Yontemi Lot (Parti) Numarasi / Seri Numarasi

Ambarlar Grup / Aralik

is Emri Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik

is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Son Kullanma Tarihi Dikkate Evet / Hayir

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Operasyon ve Malzeme Baglantisi

Uretim emri operasyon malzeme baglantilarinin listelendigi rapor secenegidir. Operasyon malzeme baglantisi,
Uretim Emirleri listesinde F9/sa§ fare diigmesi meniisiinde yer alir. Secilen {retim emri ile Uretilen
malzemelerin hangi operasyonlarla gerceklestirildigi listelenir. Baglanti bilgilerinin alinacadi form standart ya
da bos tasarim segeneklerinden birisi kullanilarak tanimlanir.

Operasyon malzeme baglantilari formunda Ust béliimiinde lretim emrine ait fabrika, recete, ana Uriin bilgileri

yer alir. Form satirlarinda ise ciktl ya da ciktilarin elde edildigi operasyonlara ait bilgiler, her operasyon icin
ayri ve satir bilgilerini icerecek sekilde listelenir.

Malzeme Ihtiyac Listesi

Uriin recetesine ait malzeme ihtiyac listesinin alindi§i secenektir. Uriin receteleri listesinde sag fare tusu

meniisiinde yer alir. Ihtiyac listesinin alinis kosullari filtreler secenedi ile belirlenir.

Filtre Degeri
Listeleme Sekli Malzemelere Gore / Uretim Emirlerine Gore
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Siralama Sekli Numaraya Gore / Tarihe Gore
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
is Emri Numarasi Grup / Aralik

iIs Emri Belge Numarasi Grup / Aralik

is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Ust malzeme sinifi kodu Listeden secim
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Acgiklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik
Alinan Siparis Baglantilan Evet / Hayir
Listelensin

Alinan Siparis Numarasi Grup / Aralik
Alinan Siparig Tarihi Baslangig / Bitis
is Istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Alt Uretim Emri Ihtiyaclan | Evet / Hayir

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Listelensin
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik
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Satis Siparis Fisleri iizerinden Uretim Emirlerinin Olusturulmasi

Alinan sipariglerin Uretim yapilarak karsilanmasi durumunda, alinan siparise ait tretim emri Alinan siparis
fisleri listesinden kaydedilebilir. Bunu igin alinan siparis fisi onay durumu 6neri veya sevk edilebilir olmalidir.
“Oneri” konumundaki siparis fisinin (retim emri baglantisi yapildiktan sonra, siparis fisi “Sevk Edilebilir”
konumuna getirilebilir.

Alinan siparis fisinde yer alan siparis satirlarina ait Gretim emri olusturmak ya da siparisi varolan dretim
emrine baglamak icin Alinan Siparis Figleri listesinde F9/sag fare diigmesi meniisiindeki “Uretim Emri Olustur”
secenedi kullanilir.

Uretim emri olusturulacak her satir icin {retim miktarinin ne sekilde hesaplanacagini belirten mesaj ekrana
gelir.

Mesaja “evet” denmesi durumunda Siparis fisindeki malzeme miktari ile teslim tarihindeki o ambardaki “ana
birim cinsinden siparis miktari — sevk edilen miktar — Uretim emriyle karsilanan miktar - teslim tarihindeki
gergek stok” isleminin sonucu miktarsal olarak kontrol edilir, sayet siparis miktari ambardaki malzeme
miktarindan fazla ise aradaki fark, Uretim emrine yansir. Sayet fark 0 veya daha ufak ise Uretim emri
penceresi acilmaz ve “ambardaki malzeme miktar yeterlidir” mesaji gelir ve islem sonuglandirilir.

Mesaja “Hayir” denmesi durumunda Siparis fisindeki malzeme miktari, daha 6nceki siparis badlantilar da
dikkate alinarak ve malzemenin ambar durumu kontrol edilmeksizin Uretim emrine yansir. Yansiyan miktarin
hesabi su formiile gére yapiimaktadir: “ana birim cinsinden siparis miktari — sevk edilen miktar — {iretim emri
baglantih miktar”. Mesela 10 adetlik bir siparisin 3 adeti siparis ile karsilandiktan sonra kalan 7 adet icin tekrar
otomatik Gretim emri Uretilmek istendiginde bu soruya “Hayir” cevabi verilirse, Uretim emrine gelecek mal
miktari 7 adet olacaktir.

“Vazgeg” seciminde Uretim emri Gretme isleminden vazgegilir.

Otomatik Gretim emri olusturma penceresinin st boliminde alinan siparis fisi tarihi, fis numarasi ve cari
hesap bilgileri ile ambar ve fabrika bilgileri gorintilenir. Siparis fisi ile siparisi alinan mamul, yari mamul ve
malzeme sinifi tiirindeki malzemelere ait bilgiler tiir, kod, aciklama, miktar, birim, ana birim, teslim tarihi
bilgileri ile ayn bir satirda yer alir. Uretim emri verilmeden énce diger ambarlara bakilmasi ve buna gére
Uretim miktarinin saptanmasi isteniyorsa “Diger Ambarlara Bakilsin” kolonunda segim yapilir. “Diger Ambarlara
Bakilmasin” isaretlenirse, sadece siparis fisindeki ambar icinde malzeme kontroli yapilir. Ancak “diger
ambarlara bakilsin” isaretlenmis ise de dnce sadece siparis fisindeki ambar icinde, yetersiz malzeme miktari
olmasl durumunda ise siparis fisinin fabrikasina bagl diger ambarlar icinde kontrol yapilir.

Her bir satirdaki malzeme siparisi icin {retim emri ilgili satirda sag fare diigmesi meniisiindeki Uretim emri
olustur secenedi ile kaydedilir. Siparis satirindaki malzeme miktari birden fazla sayidaki lretim emri ile
karsilaniyor olabilir. Bu durumda ilgili Gretim emirleri ayri ayr satir ile iliskilendirilir.

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Satis Siparis Satirlarindan Standart Recete Maliyeti Hesaplama

Standart Uriin Recetesi Maliyeti Hesaplama islemi, Alinan Siparis hareketleri {izerinden de yapilabilir. Alinan
siparig fislerinde, yari mamul / mamul tipindeki malzemeler ve MS/MT satirlari F9 sag fare digmesi
meniisiinde Uriin Regetesi Standart Maliyeti Hesaplama menii secenedi yer alir.

Acilan maliyet hesaplama penceresi Uriin Regetesi {izerinden acilan pencerenin aynisidir. Ancak;
Tarih bilgisi, siparis tarihi olarak ondeder gelir fakat degistirilebilir. Tarih bilgisi degistirildijinde, recete
kodu/agiklamasi ve revizyon kodu/agiklamasi bilgilerinin silinecegdi belirten mesaj gelir. Mesaja onay verilmesi

durumunda regete-revizyon kodu/agiklamasi silinir.

Uriin Recetesi Kodu/Aciklamasi, ilgili malzemenin kartinda Uriin Regetesi Iliskisi sayfasinda tanimlanmis olan
receteler arasindan uygunu ondeder olarak getirilir. Ancak degistirilebilir. Uygunluk kosullari sunlardir:

Oncelik: Kosullari sadlayan regeteler arasindan énceligi uygun olan segilir.

Asgari-Azami Miktar: Siparis satinndaki miktar bilgisine gére kontrol yapilir. Siparis satirindaki birim ana
birim dedilse, miktar ana birim cinsinden bulunmali ve kontrol bu miktara gore yapilmaldir. Miktarin
girilmemis olmasi 6nemli dedildir. Asgari miktar kontrol( 0 birim Uizerinden yapilacaktir.

Baslangig Tarihi: Baslangig tarihi, siparis tarihinden 6nce olmalidir.

Revizyon Kodu/Aciklamasi: Secilen ya da ondeger getirilen recetenin giincel revizyonu ondeder olarak
gelir ancak secilen receteye bagl revizyonlar arasindan secim yapabilir.

Ana Uriin Kodu/Aciklamasi: Siparis Satirindaki malzeme kodu 6ndeger olarak gelir ve degistirilemez. Eger
ana (rin bir tablolu veya genel tiirdeki malzeme sinifi ise, sag fare diigmesi meniisiindeki malzeme tablosu
ya da malzeme sinifi detaylar alt malzemeler listelenir. Tablolu ve genel tiirdeki malzeme siniflarinin detay
pencerelerinde yer alan alt malzemeler siparis satirinda tanimlanmis alt malzemelerdir. Bu alt malzemelerin
miktarlar Gzerinde degisiklik yapilabilir, ancak var olan bir satiri silinemez ya da yeni bir satir eklenemez. Alt
malzemelerden herhangi biri recetede tanimlanmamis ise program hesaplama sirasinda kullanictyr uyarhr ve
hesaplamayi yapmaz.

Miktar: Siparis satirindaki miktar dndeder olarak gelir ancak dedistirilebilir.
Birim: Siparis satirindaki birim 6ndeder gelir, giris yapilabilir.
Fabrika: Siparis (izerindeki fabrika bilgisi 6ndeger gelir ve gerekirse degistirilebilir.

Iigili alanlar doldurulduktan sonra standart recete maliyeti hesaplama islemi baslatilir.
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Islemler

Toplu Planlanan Uretim Emri Maliyeti Hesaplama

Uretim emirlerinin planlanan maliyetlerinin toplu olarak hesaplatildi§i secenektir. Uretim Kontrol program
bélimiinde Islemler meniisii altinda yer alir. Toplu planlanan maliyet hesaplamanin hangi iiretim emirleri icin
ve ne sekilde yapilacadi filtre satirlarinda belirlenir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Fabrikasi

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Statiisii

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Hedeflenen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitig

Hedeflenen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitig

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Miktar

Miktar aralidi

Planlanan Baslangi¢ Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitig

Planlanan Siire

Sire araligi

Gerceklesen Miktar

Miktar aralidi

Gergceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Kullanilsin

Gerceklesen Siire Siire araligi
Once Maliyetlendirme Servisi Evet / Hayir
Caligsin

Maliyetlendirme Servisi Evet / Hayir
MM/YM/KK Icin de Caligsin

YM icin Hesaplanan Maliyet Evet / Hayir

Girdi Malzemelerin Maliyeti

Son alig fiyati / Son satis fiyati / Giriglerin Ortalamasi / Eldekilerin
Ortalamasi / Dénemsel Ortalama / LIFO / FIFO / Standart Maliyeti

Islem filtrelerine uygun olan (retim emirleri arasindan “standart ya da gerceklesen maliyetleri
muhasebelesmemis” liretim emirleri saptandiktan sonra “girdi malzemelerin maliyeti” filtresinin dederi de goz
Oninde bulundurularak ilgili Gretim emirlerinin standart maliyetleri hesaplanir.
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Toplu Gergeklesen Uretim Emri Maliyeti Hesaplama

Gergeklesen (retim emirleri maliyeti hesaplama Uretim Kontrol bélimiinde Islemler meniisii altinda yer alir.
Maliyet hesaplama kosullari, Toplu Gerceklesen Uretim Emri Maliyeti Hesaplama filtre satirlarinda belirlenir. Bu

filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Fabrikasi

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Statiisii

Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Hedeflenen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Hedeflenen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitig

Planlanan Miktar

Miktar araligi

Planlanan Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Siire

Siire araligi

Gergeklesen Miktar

Miktar araligi

Gergeklesen Baslangic Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Kullanilsin

Gergeklesen Siire Siire araligi
Once Maliyetlendirme Servisi |Evet / Hayir
Calissin

Maliyetlendirme Servisi Evet / Hayir
MM/YM/KK Icin de Caligsin

YM igin Hesaplanan Maliyet Evet / Hayir

Planlanan Kaynak Kullanim
Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Kaynak Kullanim
Tarihi

Baslangig / Bitis

Hesaplama Sonrasi

Maliyetlendirme Servisi Calissin

Evet / Hayir

Tekrarlama Sayisi

Tekrarlama sayisi girisi (maliyet hesaplamanin kac defa yapilacagini
belirtir.)

Yari mamul icin hesaplanan maliyet kullanilsin filtre satirnda Evet segilirse; Uretim emri maliyeti
hesaplanirken alt seviyede yari mamul igin bulunan maliyet rakami Ust seviye icin yeniden hesaplanmadan
kullanilir. Béylece her yari mamul igin bir kez hesaplama yapllir ve rapor performansinda artis saglanir.

Hesaplama Sonrasi Maliyetlendirme Servisi Calissin: Bu secenek “Evet” olarak belirlendiginde, her
dretim emri maliyet hesaplamasindan sonra dretimden giris fislerindeki bitlin  malzemeler igin

maliyetlendirme servisi galisir.
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Tekrarlama sayisi filtre satirnda, Gretim emri maliyet hesaplamasinin kac defa yapilacagi belirtilir. Geri
donusimla dretimlerde hesaplanan maliyetler, bir kez toplu gerceklesen retim emri maliyeti hesaplatildidinda
sabitlenememekte, birden fazla hesaplama yaptirmak gerekebilmektedir. Tekrar sayisi bu amacla kullanilr ve
programdaki éndegeri 1'dir.
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TFRS kapsaminda gerceklesen iretim emri maliyeti hesaplama Uretim Kontrol béliimiinde Islemler mendisii
altinda yer alir. TFRS kapsaminda maliyet hesaplanirken Uretim emrinde kullanilan reeskonta tabi tutulmus
malzeme tutarlan dikkate alinir. Maliyet hesaplama kosullari filtre satirlarinda belirlenir. Bu filtre segenekleri

sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri No. Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Fabrikasi

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Statiisii

Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Hedeflenen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Hedeflenen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Teslim Tarihi

Baslangig / Bitig

Planlanan Miktar

Baslangig / Bitis

Planlanan Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Planlanan Siire

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Miktar

Baslangig / Bitis

Gerceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Gergeklesen Siire

Baslangig / Bitis

Maliyet Kullanilsin

Once Maliyetlendirme Servisi | Evet / Hayir
Calissin

Maliyetlendirme Servisi Evet / Hayir
MM/YM/KK icin de galigsin

Yari Mamul icin Hesaplanan Evet / Hayir

Tekrarlama Sayisi

Tekrarlama Sayisi Girisi (maliyet hesaplamanin kag defa yapilacagini
belirtir.)

Yari mamul icin hesaplanan maliyet kullanilsin filtre satirinda “Evet” secilirse; tretim emri maliyeti
hesaplanirken alt seviyede yari mamul igin bulunan maliyet rakami Ust seviye igin yeniden hesaplanmadan
kullanilir. Boylece her yari mamul icin bir kez hesaplama yapilir ve rapor performansinda artis saglanir.

Tekrarlama sayisi filtre satirinda, Gretim emri maliyet hesaplamasinin kag defa yapilacagi belirtilir. Geri
donlislimll Uretimlerde hesaplanan maliyetler, bir kez toplu gerceklesen tretim emri maliyeti hesaplatildiginda
sabitlenememekte, birden fazla hesaplama yaptirmak gerekebilmektedir. Tekrar sayisi bu amagla kullanilir ve
programdaki 6ndederi 1'dir.
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Toplu Planlanan Genel Gider Hareketi Olusturma

Planlanan genel giderlerin toplu olarak olusturuldugu secenektir. Uretim Kontrol program bélimiinde Islemler
menusi altinda yer alir. Planlanan genel gider olusturma isleminde gegerli olacak kosullar filtre satirlarinda
belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Planlanan Baslangig Tarihi |Baslangic / Bitis
Uretim Emri Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Fabrikasi Tanimli fabrikalar
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
is Emri No. Grup / Aralik

Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Is Emri Belge No. Grup / Aralik

is Emri Planlanan Baslangig Tarihi Baslangic / Bitig
is Emri Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitig
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
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Toplu Aynistirilmis Uretim Emri Maliyet Hesaplama

Uretim emirlerinin Ayrigtinlmis maliyetlerinin toplu olarak hesaplatildidi secenektir. Uretim Kontrol program
béliimiinde Islemler meniisii altinda yer alir.

Ayristinlmis maliyet bir cesit Gretim emri maliyet hesaplama yontemidir. Hesaplama yapilirken malzeme
maliyetini Gretim emri maliyetini olusturan didger unsurlardan aynstirir (iscilik, genel giderler vb.) Boylece
malzeme envanter dederinin ne kadarinin malzeme maliyeti ne kadarinin genel gider ve diger maliyetlerden
olustugu takip edilir. Hesaplama yapilirken, genel gider, iscilik ve is istasyonu maliyetleri bir alt seviyeden
gelen lretim emrinin genel gider, iscilik, ve is istasyonu maliyetlerinin (izerine eklenir. Ayristiriimis maliyet
ancak gergeklesen maliyet hesaplamasi yapildiktan sonra hesaplatilabilir.

Malzeme Yonetimi Parametreleri'nde yer alan Stok Maliyet Tiirl ne secilmis olursa olsun Ayristinimis maliyet
FIFO maliyet yontemine gore hesaplanir.

Toplu Ayristinimis maliyet hesaplamanin hangi Gretim emirleri icin ve ne sekilde yapilacadi filtre satirlarinda
belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri No. Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Fabrikasi Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Statiisii Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Hedeflenen Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis
Hedeflenen Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Teslim Tarihi Baslangig / Bitis
Planlanan Miktar Miktar aralig
Planlanan Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis
Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Planlanan Siire Sire aralidi
Gerceklesen Miktar Miktar araligi
Gergeklesen Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis
Gerceklesen Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Gerceklesen Siire Sire aralidi
Tekrarlama Sayisi Deder girisi

Tekrarlama Sayisi filtre satirinda, Gretim emri Ayristirlmis maliyet hesaplamasinin kag defa yapilacadi belirtilir.
Programdaki éndegeri 1'dir.
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Toplu Gerceklesen Genel Gider Hareketi Olusturma

_Gergeklegen genel giderlerin toplu olarak olusturuldugu secenektir. Uretim Kontrol program béliimiinde
Islemler meniist altinda yer alir. Gergeklesen genel gider olusturma isleminde gegerli olacak kosullar filtre

satirlarinda belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Gerceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Gerceklesen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Fabrikasi

Tanimli fabrikalar

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
is Emri No. Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik

is Emri Gerceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitig

is Emri Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik

Gerceklesen Kaynak Kullanim Tarihi

Baslangic / Bitig
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Uretim emri ve is emirleri icin Durma Isleminin toplu olarak gerceklestirildigi secenektir. Uretim Kontrol
program béliimiinde Islemler meniisii altinda yer alir. Toplu durma isleminin hangi retim/is emirleri icin ve
ne sekilde yapilacadi filtre satirlarinda belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri No. Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
Fabrika Tanimli fabrikalar
is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
is Emri Belge No. Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Baslangic / Bitig
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Kodu Grup / Aralik

1Is Istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Grubu Kodu Grup / Aralik

iIs Istasyonu Grubu Aciklamasi  |Grup / Aralik

is Istasyonu Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Grubu Yetki Kodu  |Grup / Aralik

Planlanan Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Gerceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitig

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Hedeflenen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Hedeflenen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitig

Durma Nedeni

Listeden secim

Durma Tarihi

Tarih girisi

Durma Saati

Saat girisi
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Toplu Malzeme Temini

Malzeme temin onerilerin toplu halde karsilanmasi icin kullanilir. Uretim Kontrol program béliimiinde islemler
menlsi altinda yer alir. Toplu malzeme temini islemde “Givenlik Stok” seviyesinin dikkate alinip
alinmayacagini belirlemek icin Uretim Kontrol Parametreleri’nde yer alan “Malzeme Temin Onerilerinin
Gergeklestiriimesinde Dikkate Alinacak Stok Seviyesi” parametresi kullanilir.

Toplu malzeme temini isleminin hangi malzeme temini 6neri fisi / Gretim emirleri icin ve ne sekilde yapilacad
filtre satirlarinda belirlenir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Malzeme Temin Oneri Fisi Tarihi Baslangic / Bitis
Malzeme Temin Oneri Fisi Numarasi Grup / Aralik

Malzeme Temin Oneri Fisi Belge Grup / Aralik
Numarasi

Malzeme Temin Oneri Fisi Ozel Kodu |Grup / Aralik

Malzeme Temin Oneri Fisi Yetki Kodu |Grup / Aralik

Malzeme Temin Oneri Fisi Durumu Onaylandi / Karsilaniyor
Karsilama Tiirii Satinalma / Uretim Emri / Ambar Transferi
Fis Tarihi Baslangic / Bitis
Teslim Tarihi Baslangig / Bitis
Bekleyen Miktan Miktar araligi

Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Malzeme Uretici Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Ozellikleri Ozellik 1-10

Varyanth Isareti Evet / Hayir

Varyant Kodu Grup / Aralik

Varyant Aciklamasi Grup / Aralik

Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri No Grup / Aralik

Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Temin Fisi Olmayan Uretim Emirleri Fis Olusturulmayacak / Fis Olusturulacak
Igin

Toplu malzeme Temini isleminde “Temin Fisi Olmayan Uretim Emirleri Icin” filtre satirinda “fis olusturulacak”
secildiginde 6nce malzeme temin fisi olusturulup sonra karsilama hareketi yapilir. Malzeme temin fisi olmadigi
halde toplu malzeme temini yapilmak istendiginde filtrede “fis olusturulmayacak” secilirse o lretim emri icin
karsilama yapilmaz.

Toplu malzeme temini isleminde, malzeme temini yapilirken asgari stok miktari ya da glivenli stok miktar da
dikkate alinir.

Uretim emri satirlarinda karsilama tiirii, karsilama fabrikasi ve karsilama ambari bilgileri yer alir. Malzeme karti
fabrika parametrelerinden gelen éndeder karsilama tiiriiniin ambar transferine cevrilebilir. Ambar transferi igin
de karsilamanin yapilacadi fabrika ve ambar, Uretim emri satirlarinda segcilebilir.
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Toplu malzeme temininde, temin fisi olmayan Gretim emirleri icin fis olusturulacak secildiginde 6nce malzeme
temin fisi olusturulup sonra karsilama hareketi yapilacaktir. Fis olusturulmayacak secildigi durumda toplu
malzeme temin isleminde sadece daha dnce temin fisi olusturulmus Gretim emirleri dikkate alinacaktir.

Malzeme temini yapilirken, malzemenin ambar parametrelerinde girilmis olan asgari miktar veya giivenli stok
seviyesi rakamlar dikkate alinir. Uretim Kontrol Parametreleri'nde yapilmig secime goére temin penceresi
degisecektir.

Uygun Fislerin Malzeme Teminine Otomatik Olarak Gelmesi

Kullanici tarafindan da temin igin secilebilecek uygun figlerin otomatik getirilmesi parametrik olarak
calismaktadir. Ticari sistem ydnetimi, Uretim Kontrol Parametreleri’nden aktif hale getirilebilmektedir.

Uygun Siparis Fislerinin Malzeme Teminine Otomatik Olarak Gelmesi
Var olan bir siparis fisinin malzeme temininde kullanilabilmesi igin bazi kosullar saglamasi gerekir.

Miktar Kontrolii: Siparisin herhangi bir hareketle iliskilendirilmemis kismi malzeme temininde kullanilabilir.

Kullanilabilir Siparis Miktari= Siparis Miktari-(Max(Sevkedilen miktar,iliskili Miktar))

Tarih Kontrolii: Siparisin teslim tarihi, malzeme temininde belirtilen tarih aralidi icerisinde olmalidir.

Onay Bilgisi Kontrolii: Siparis Fisinin onay bilgisi; Oneri veya Sevkedilebilir olmalidir.

Siparis Satirinin Statiisii: Statiisii “Kapand” olan siparis satirlari malzeme temininde kullanilamayacadi igin
bu tir satirlar getirilmez.

Cari Hesap Kontrolii: Ticari sistem ydnetimi/Satinalma Parametreleri/Fislerde Cari Hesap Kontroli
parametresi; Yapilacak olarak belirlenmigse temini yapilacak malzemenin tedarikgi iliskilerinde atanmamig cari
hesaplara girilen siparigler otomatik olarak getirilmez.

Uygun Siparis Fisleri Malzeme Teminine Otomatik Olarak Gelsin Evet ve Karsilama: Satinalma ile
yapilacaksa, bir malzeme igin var olan siparis figleri; kullanilabilir miktari en biiylik olandan baglayarak temin
karsilanincaya kadar otomatik olarak malzeme temini ekranina getirilir. Sistemdeki uygun figler temin icin
yeterli dedilse yeni bir siparis fisi onerilir ve karsilanir.

Uygun Uretim Emirlerinin Belirlenmesi
Var olan bir tretim emrinin malzeme temininde kullanilabilmesi igin bazi kosullari saglamasi gerekir.

Miktar Kontrolii: Uretim Emrinin herhangi bir hareketle iliskilendirilmemis kismi malzeme temininde
kullanilabilir

Kullanilabilir Uretim Emri Miktari = MIN( Bekleyen Ihtiya¢ Miktari, (Planlanan Uretim Emri Miktari-Gergeklesen
Uretim Emri Miktar - liskili Miktar))

Tarihi Kontrolii: Uretim Emrinin planlanan bitis tarihi, malzeme temin isleminin tarihine esit veya bu tarihten
kiglk olmasi gerekir.

Uretim Emri Durum Kontrolii: Durumu Kapandi ve Durduruldu olan iiretim emirleri malzeme temininde
kullanilamayacadindan bu tiir Gretim emirleri getiriimez.
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Uygun Uretim Emirleri; Malzeme Teminine Otomatik Olarak Gelsin Evet ve karsilama Uretim Emri ile
yapilacaksa bir malzeme igin var olan uretim emirleri, kullanilabilir miktari en biiyik olandan baslayarak temin
karsilanincaya kadar otomatik olarak malzeme temini ekranina getirilir. Sistemdeki uygun fisler temin igin
yeterli degilse yeni bir iretim emri agmasi onerilir.

Uretim Emirleri Silindiginde Veya iptal Edildiginde: Uretim Emrinin silinmesi veya iptal edilmesi
durumunda temin hareketleri silinir. Parametre, temin islemi sonucu olusmus fislerin durumu ile ilgilidir.
Temin hareketleri silinecek olarak secilmisse durumu dedismemis 2. seviye ve sonrasi tim temin hareketleri
silinir. Durumu degismis olanlarin baglantisi koparilir. Baglantilar Koparilacak olarak segilmisse, temin sonucu
olusan fisler silinmez, sadece silinen temin fisindeki 1. seviye bagdlantilar koparilarak serbest birakilir.

Stoktan Karsilama Durumunda Sarf Fisi Kesilmesi

Malzeme temininde, stoktan karsilama yapilmasi énerisi durumunda ihtiyag miktarinin sarf fisi ile stoklardan
disilmesi secenedi parametreye baglanmistir.

Uretim Kontrol Parametreleri'ne; “Stoktan Kargilamada Sarf Fisi Olusturulsun: Evet/Hayir” parametresi yer alir.

Parametre “Evet” olarak secildiginde, stoktan karsilama onerilerinin gerceklenmesinde sarf fisi kesilecek,
“Hayir” olmasi durumunda herhangi bir fis kesilmeyecektir.

Not: ilgili calisma seklinin Talep Yénetimi'nde de kullanilabilmesi icin Talep Yénetim Parametreleri’ndeki ayni
tanimli parametre kullanilmalidir.
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Raporlar

Kaynak Yonetimi Raporlan

Is istasyonu Ozellik Atamalan Listesi

Is istasyonu 6zellik atamalarinin listelendigi rapordur. Kaynak Yoénetimi program béliimiinde Kayit ve Atama
Listeleri meniisii altinda yer alir. Is istasyonlarinda hangi ézelliklerin kullanildigi, filtre satirlarinda belirlenen

kosullarda listelenir.

Filtre Degeri

Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
Is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
is Istasyonu Grubu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Grubu Aciklamasi Grup / Aralik
Is Istasyonu Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik
iIs Istasyonu Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik
is Istasyonu Ozellik Kodu Grup / Aralik
Is Istasyonu Ozellik Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Ozellik Degerleri Listelensin | Evet / Hayir
Is istasyonu Ozellik Degerleri Grup / Aralik
Is istasyonu Ozellik Aciklamasi Grup / Aralik

Is Istasyonlan Ozellikleri Listesi

Is istasyonu 6zellik tanimlarinin listelendigi rapordur. Kaynak Yénetimi program béliimiinde Kayit ve Atama

Listeleri menisi altinda yer alir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Is istasyonu Ozellik Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Ozellik Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Ozellik Degerleri Listelensin | Evet / Hayir
Is Istasyonu Ozellik Degeri Grup / Aralik

Is Istasyonlan Listesi

Tanimli is istasyonlarinin listelendigi rapordur. Kaynak Yonetimi program bdélimiinde Kayit ve Atama Listeleri

mendsi altinda yer alir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Fabrika Boliim Numarasi

Taniml fabrika bolimleri

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Hammadde Ambari Tanimli ambarlar

Mamul / Yari Mamul Ambari Tanimli ambarlar

Is istasyonu Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi
Maliyet Yeri Baglantisi Bilgileri Listelensin| Evet / Hayir

Maliyet Yeri Kodu Grup / Aralik

Maliyet Yeri Aciklamasi Grup / Aralik

Maliyet Yeri Ozel Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is istasyonu Gruplan Listesi
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Taniml is istasyonu gruplarinin listelendidi rapordur. Kaynak Yonetimi program bdélimiinde Kayit ve Atama
Listeleri mentsi altinda yer alir. Rapor filtre satirlarinda belirlenen kosullara uygun olarak segilen rapor

Unitesinden alinir.

Filtre Degeri

is Istasyonu Grup Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Grup Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Grup Ozel Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Grup Yetki Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Grubu Fabrika Numarasi Tanimli fabrikalar

Is istasyonu Grup Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
Hammadde Ambari Taniml ambarlar
Mamul / Yari Mamul Amban Tanimli ambarlar
Fabrika Numarasi Tanimh fabrikalar
Fabrika Boliim Numarasi Tanimh fabrika bolimleri
Is istasyonu Grubu Statiisii Kullanimda / Kullanim D

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Is istasyonu Maliyetleri Listesi

Is istasyonu maliyetlerinin listelendigi rapordur. Kaynak Yénetimi Program béliimiinde Kayit ve Atama Listeleri

mendisi altinda yer alrr.
alinir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Rapor filtre satirlarinda belirlenen kosullara uygun olarak segilen rapor (nitesinden

Filtre Degeri

Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Fabrika Boliim Numarasi

Tanimli fabrika boltimleri

Is istasyonu Saatlik Maliyeti

Baslangic / Bitis

Is Istasyonu Rapor Dovizi Saatlik
Maliyeti

Baslangig / Bitis

is istasyonu Grup Kodu

Grup / Aralik

Is istasyonu Statiisii

Kullanimda / Kullanim Disl

Calisanlar Listesi

Calisan tanimlarinin listelendigi rapordur. Kaynak Yonetimi program boéliminde Kayit ve Atama Listeleri
mendisi altinda yer alir. Rapor, filtre satirlarinda belirlenen kosullara uygun olarak secilen rapor {nitesinden

alinir.

Filtre Degeri
Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Fabrika Boliim Numarasi

Tanimli fabrika boliimleri

Calisan Grubu Bilgileri Listelensin Evet / Hayir
Calisan Grubu Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Grubu Fabrika Numarasi

Taniml fabrikalar

Calisan Statiisii

Kullanimda / Kullanim Disi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Calisan Gruplan Listesi

Galisan gruplarinin listelendidi rapordur. Kaynak Yonetimi program bdélimiinde Kayit ve Atama Listeleri
menusi altinda yer alir. Rapor filtre satirlarinda belirlenen kosullara uygun olarak secilen rapor Unitesinden

alinir.

Filtre Degeri
Calisan Grubu Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Agiklamasi Grup / Aralik
Calisan Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Grubu Fabrika Numarasi | Taniml fabrikalar

Calisan Grubu Bilgileri Evet / Hayir
Listelensin

Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Calisan Fabrika Boliim Numarasi | Taniml fabrika bélimleri

Calisan Grubu Statiisii

Kullanimda / Kullanim Digi

Calisan Maliyetleri Listesi

Calisan maliyetlerinin listelendigi rapordur. Kaynak Yonetimi program bdlimiinde Kayit ve Atama Listeleri
mendsi altinda yer alir. Rapor, filtre satirlarinda belirlenen kosullara uygun olarak segilen rapor (nitesinden

alinir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Taniml fabrikalar

Fabrika Boliim Numarasi

Tanimli fabrika bolimleri

Calisan Saatlik Maliyeti

Baslangic / Bitis

Calisan Rapor Ddvizi Saatlik
Maliyeti

Baslangic / Bitis

Calisan Grubu Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Statiisii

Kullanimda / Kullanim Disl

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Calisan Ekstresi

Calisanlarin hangi operasyonlarda, hangi Uretim siirecinde yer aldiklar Calisan Ekstresi secenedi ile raporlanir.
Kaynak Yonetimi program bélimiinde Kayit ve Atama Listeleri meniisii altinda yer alir. Ekstre kosullari filtre

satirlarinda belirlenir. Calisan Ekstresi filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Planlanan / Gerceklesen
Tarih Baslangic / Bitis
Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Boliim Numarasi

Tanimli bélimler

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
is Emri Numarasi Grup / Aralik
is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol

191/233



Logo —Tiger EnterPrise

Standart Kaynak Maliyetleri Listesi

Standart kaynak maliyetlerinin listelendidi rapordur. Kaynak Yonetimi program bdlimiinde Kayit ve Atama
Listeleri meniisi altinda yer alir. Standart kaynak maliyetleri Listeleme sekli filtre satirinda yapilacak segimle is

istasyonlarina, periyotlara ve calisanlara gore listeli sekilde alinir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Dénemlere Gére / Is Istasyonlarina Gére / Calisanlara Gére
Kaynak Tiirii Is Istasyonlar / Calisanlar
Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

Is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Donem Kodu Grup / Aralik

Dénem Aciklamasi Grup / Aralik

D6nem Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Do6nem Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Islem Déviz Tiirii

Déviz secenekleri

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Standart Maliyet Atanmamis Kaynaklar Listesi

Standart maliyet atanmamis calisan ve is istasyonlarinin listelendigi rapordur. Kaynak Yonetimi program
boliminde Kayit ve Atama Listeleri menUlsi altinda yer alir. Standart kaynak maliyeti atanmamis kayitlar
Listeleme sekli filtre satirinda yapilacak segimle is istasyonlarina, periyotlara ve galisanlara gore listeli sekilde

alinir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Dénemlere Goére / Is Istasyonlarina Gore / Calisanlara Gére
Kaynak Tiirii Is Istasyonlan / Calisanlar
Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Donem Kodu Grup / Aralik

Dénem Aciklamasi Grup / Aralik

D6nem Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitig

Doénem Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Vardiya Listesi
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Is istasyonlari (gruplar) ve calisanlar (gruplan) icin tanimlanan vardiyalarin listelendigi rapordur. Kaynak
Yonetimi program béliimiinde Kayit ve Atama Listeleri mendisii altinda yer alir. Vardiya listesi filtre segenekleri
sunlardir:

Filtre Degeri

Vardiya Kodu Grup / Aralik

Vardiya Aciklamasi Grup / Aralik

Vardiya 6zel Kodu Grup / Aralik

Vardiya Yetki Kodu Grup / Aralik

Vardiya Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi
Vardiya Saatleri Listelensin |Evet / Hayir

Vardiya Atamalan Listesi

Vardiyalarin hangi is istasyonu (grubu) veya calisana (grubuna) hangi kosullarda atandi§i bu raporda
listelenir. Kaynak Yonetimi program bélimiinde Kayit ve Atama Listeleri menisi altinda yer alr. Filtre
satirinda yapilacak secime badli olarak vardiyalara veya kaynaklara gore liste alinabilir. Vardiya atamalan
listesi filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Vardiyalara Gore / Kaynaklara Gére
Kaynak Tiirii Calisan / Calisan Grubu / Is Istasyonu / is Istasyonu Grubu
Vardiya Kodu Grup / Aralik

Vardiya Agiklamasi Grup / Aralik

Vardiya Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi
Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis

Vardiya Saatleri Listelensin | Evet / Hayir

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Caligsan Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Grubu Kodu Grup / Aralik

Calisan Grubu Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Grubu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Grubu Grup / Aralik

Aciklamasi

Is istasyonu Grubu Ozel Grup / Aralik

Kodu

Is istasyonu Grubu Yetki Grup / Aralik

Kodu

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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istisnai Durum Atamalari Listesi

Calisanlar ve is istasyonlari igin galisma glnleri ve galisma saatleri de<ji§iklikleri_ bu raporda listelenir. Kaynak
Yonetimi program béliimiinde Kayit ve Atama Listeleri meniisii altinda yer alir. Istisnai durum atamalar listesi

filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Kaynak Tiirii Calisan / Is Istasyonu
Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

Is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Durum

Calisilacak / Calisiimayacak

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Kaynak Kullanim Raporu

Is istasyonunun hangi operasyonlara bagli olarak Uretim siirecinde kullanildigini listeleyen rapordur. Kaynak
Yonetimi program bdéliimiinde Uretim Raporlari meniist altinda yer alir. Rapor filtre satirlarinda belirlenen
kosullara uygun olarak segilen rapor Unitesinden alinir. Is istasyonu kullanim raporu filtre segenekleri

sunlardir:
Filtre Degeri
Kaynak Tiirii Calisan / Arac / Uriin Hatti / Is Istasyonu

Kullanim Tiirii

Planlanan / Gergeklesen

Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Bitis Tarihi Baslangic / Bitis

Is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Aracg Kodu Calisilacak / Calisiimayacak
Arac Aciklamasi Grup / Aralik

Arag Ozel Kodu Calisilacak / Calisiimayacak
Arag Yetki Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatti Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatti Aciklamasi Grup / Aralik

Uriin Hatti Ozel Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatt: Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimh fabrikalar

Fabrika Boliimleri

Tanimli fabrika bolimleri

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden segim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Agiklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
i§ Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik
Maliyet Yeri Kodu Grup / Aralik
Maliyet Yerlerine Gore Evet / Hayir
Listele

Maliyet Yeri Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Kaynak Kapasite Asim Raporu

Is istasyonu, ara¢ ve calisan kapasite asim bilgilerinin listelendigi rapordur. Kaynak Yénetimi program

béliimiinde Uretim Raporlari meniisii altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Kaynak Tiirii Calisan / Arac / Uriin Hatti / Is Istasyonu
Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis

Bitis Tarihi Baslangig / Bitig

Calisan Kodu Grup / Aralik

Calisan Aciklamasi Grup / Aralik

Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik

Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik

Arac Kodu Calisilacak / Calisiimayacak
Arac Aciklamasi Grup / Aralik

Arag Ozel Kodu Calisilacak / Calisiimayacak
Arag Yetki Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is Istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatti Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatti Aciklamasi Grup / Aralik

Uriin Hatti Ozel Kodu Grup / Aralik

Uriin Hatt: Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Fabrika Boliimleri

Tanimli fabrika bolimleri

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

| Isgal Yiizdesi Yiizden Kiigiik

Listelensin / Listelenmesin

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretim Tanimlan Raporlan

Operasyon Listesi

Kayith operasyonlarin listelendigi rapordur. Uretim Tanimlari program bélimde Kayit ve Atama Listeleri
mendsi altinda yer alir.

Operasyon taniminda kaydedilen tiim bilgilere gore filtreleme yapilir ve istenen &zellikteki bilgiler listelenir.
Operasyon listesi, kaynak tiirii filtre satirinda yapilacak segimle is istasyonlari ya da is istasyonu gruplari
bazinda alinir. Azami ve asgari stok filtre satirlarinda kosul belirlenir ve operasyonun gergeklestirildigi is
istasyonunun tretim kapasite bilgileri ile listelenir.

Filtre Degeri
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Ihtiyac Bilgileri Evet / Hayir
Listelensin

Kaynak Tiirii Is Istasyonu / Is Istasyonu Grubu
Operasyon Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi
is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
is Istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
1Is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
is Istasyonu Grubu Kodu Grup / Aralik
is Istasyonu Grubu Grup / Aralik
Aciklamasi

iIs Istasyonu Grubu Ozel Grup / Aralik
Kodu

is Istasyonu Grubu Yetki Grup / Aralik
Kodu

Azami Miktar Deger girisi
Asgari Miktar Deger girisi
Calisan / Arag Ihtiyaclan Evet / Hayir
Bilgileri Listelensin

Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Grubu Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Grubu Yetki Kodu Grup / Aralik
Arac Kodu Grup / Aralik
Aracg Aciklamasi Grup / Aralik
Arac Ozel Kodu Grup / Aralik
Arag Yetki Kodu Grup / Aralik
Aktiviteler Listelensin Evet / Hayir
Aktivite Kodu Grup / Aralik
Aktivite Aciklamasi Grup / Aralik
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Rota Listesi

Rota tanimlarinin listelendigi rapordur. Uretim Tanimlari program béliimiinde Kayit ve Atama Listeleri mendisii
altinda yer alir. Rota listesini detayli almak igin rota satir bilgileri listelensin filtre satirinda Evet segilir. Rota
listesini dnceki operasyon bilgileri ile almak icin Onceki operasyona ait atama bilgileri listelensin filtresi
kullanilir. Bu satirda evet segiminin yapilmasi durumunda, rota listesi 6nceki operasyon bilgilerini icerecek
sekilde alinir. Onceki operasyona ait kriterler, dnceki operasyon kodu, aciklamasi, 6zel kodu ve yetki kodu

filtre satirlarinda belirlenir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Aciklamasi Grup / Aralik
Rota Ozel Kodu Grup / Aralik
Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Rota Satir Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Rota Satir No

Baslangic / Bitis

Rota Statiisii

Kullanimda / Kullanim Digi

Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik
Maliyetlendirme Evet / Hayir
Onceki Operasyona Ait Atama Evet / Hayir
| Bilgileri Listelensin

Onceki Operasyonun Kodu Grup / Aralik
Onceki Operasyonun Aciklamasi | Grup / Aralik
Onceki Operasyonun Ozel Kodu Grup / Aralik
Onceki Operasyonun Yetki Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uriin Regceteleri Listesi

Uriin regetelerinin listelendigi rapordur. Uretim Tanimlari program bélimiinde Kayit ve Atama Listeleri

mendisi altinda yer alir.

Uriin recetelerini revizyon bilgileri ile listelemek icin Revizyon bilgileri listelensin filtre satirinda Evet segilir.
Revizyon satirlarindan hangilerinin raporlanacadi ise revizyon satirinin gegcerlilik tarihi filtre satirinda belirlenir.
Uriin recetesini satir bilgileri ile listelemek icin Uriin recetesi satir bilgileri listelensin filtre satirinda Evet segilir.
Ayni (iriin regetesi icinde, bir baska lretim sonucunda kullanilan malzemeler olabilir. Uriin receteleri listesini
alt Grtin bilgileri ile listelemek igin alt Griin regete kodu, agiklamasi, revizyon kodu ve revizyon agiklamasi filtre

satirlarinda istenen kosullar belirlenir.

Filtre Degeri

Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik

Uriin Regetesi Aciklamasi Grup / Aralik

Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Statiisii Kullanimda / Kullanim Disi
Ana Uriin Kodu Grup / Aralik

Ana Uriin Aciklamasi Grup / Aralik

Ana Uriin Ozel Kodu Grup / Aralik

Ana Uriin Yetki Kodu Grup / Aralik

Revizyon Listeleme Sekli Gilncel Revizyonlar / Tim Revizyonlar
Revizyon Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Revizyon Kodu Grup / Aralik

Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik

Revizyon Satirinin Gegerlilik Tarihi Araligi | Baslangic / Bitis

Rota Kodu Grup / Aralik

Rota Aciklamasi Grup / Aralik

Rota Ozel Kodu Grup / Aralik

Rota Yetki Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Satir Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Uriin Recetesi Satir Tipi

Girdi / Ek Uriin / S. YM / Ana Uriin / Yan Uriin

Malzeme Tiirii

Tablolu Malzeme Sinifi / Malzeme Sinifi / Hammadde /
Yari Mamul / Mamul / Ticari Mal / Karma Koli /
Depozitolu Mal / Sabit Kiymet / Tiketim Mali

Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik
Kosul Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Kosul Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Kosul Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Kosul Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik
Birim Kodu Birim Seti / Birim
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik
Formiilde Kullanilan Malzeme Kodu Grup / Aralik
Formiilde Kullanilan Malzeme Agiklamasi | Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol
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Alt Uriin Regete Kodu Grup / Aralik
Alt Uriin Recete Aciklamasi Grup / Aralik
Alt Revizyon Kodu Grup / Aralik
Alt Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik
Oncelik Deger araligi
Operasyon Ihtiyac Bilgileri Listelensin Evet / Hayir

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim Sabitleri Atamalarn Listesi

Regete satirlarinda miktar hesaplarinda kullanilan firma Uretim sabitlerinin listelendigi rapordur. Uretim
Tanimlari program boéliimiinde Kayit ve Atama Listeleri meniisi altinda yer alir. Listeleme sekli filtre satirinda
yapilacak secime gore, liretim sabitleri (iriin recetesi, iretim emri ya da sabitlere gore sirali sekilde alinir. Uriin
recetelerinde kullanilan iretim sabitlerini, tretim emri durumuna gére almak icin Uretim emri durumu filtre

satirinda istenen durum segilir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Listeleme Sekli Sabitlere Gore / Uriin Recetelerine Gore / Uretim Emirlerine Gore
Uretim Sabiti Kodu Grup / Aralik
Uretim Sabiti Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Regetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Regcetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Seviyelere goére iriin regete listesinin alindigi rapordur. Uretim Tanimlari program béliimiinde Kayit ve Atama
Listeleri men(si altinda yer alir. Ig ice yapilan tretimlerde kullanilan recetelerin, seviye belirtilerek listelendigi
rapordur. Raporun hangi seviyede alinacagi seviye sayisi filtre satirinda belirtilir.

Filtre Degeri

Uriin Regetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Yetki Kodu Grup / Aralik

Revizyon Listeleme Sekli

Glncel Revizyonlar / Tim Revizyonlar

Revizyon Kodu

Grup / Aralik

Revizyon Aciklamasi

Grup / Aralik

Revizyon Satirinin Gegerlilik
Tarih Aralig

Baslangic / Bitis

Ana Uriin Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Aciklamasi Grup / Aralik
Ana Uriin Ozel Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Yetki Kodu Grup / Aralik

Ana Uriin Miktan

Miktar araligi

Satir Tipi Girdi / SYM / Ek Uriin / Yan Uriin
Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Aciklamasi Grup / Aralik
Rota Ozel Kodu Grup / Aralik
Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Seviye Sayisi Deder girisi
Operasyon Kodu Evet / Hayir
Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik
Malzeme Sinifi Detaylan Evet / Hayir
Listelensin

Ik Seviye Baglantisi Evet / Hayir
Listelensin

Girdi Yari Mamul Hesaplansin | Evet / Hayir

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Seviyelere gére malzeme kullanim durumunun alindigi rapordur. Uretim Tanimlari program bélimiinde Kayit
ve Atama Listeleri meniisii altinda yer alirr. Uretim regetesi kullanilarak yapilacak iretimde kullanilan
malzemeler seviye belirtilerek listelenir. Seviyelere gére malzeme kullanimi operasyon kod ve agiklama filtre
satirlarinda belirtilen operasyonlar igin alinir. Rapor filtre secenekleri asagidaki tabloda yer almaktadir.

Filtre Degeri

Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik
Ust Seviye Malzeme Kodu Grup / Aralik
Ust Seviye Malzeme Aciklamasi | Grup / Aralik
Ust Seviye Malzeme Ozel Kodu | Grup / Aralik

Ust Seviye Malzeme Yetki Kodu| Grup / Aralik

Uriin Regetesi Kodu Grup / Aralik

Uriin Regcetesi Aciklamasi Grup / Aralik

Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik

Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Acgiklamasi Grup / Aralik

Rota Kodu Grup / Aralik

Rota Aciklamasi Grup / Aralik

Rota Ozel Kodu Grup / Aralik

Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Seviye Sayisi Deder girisi
Operasyon Kodu Evet / Hayir
Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik
Malzeme Sinifi Detaylan Evet / Hayir
Listelensin

Satir Tipi Ana Uriin / Ek Uriin
Girdi Yari Mamul Hesaplansin | Evet / Hayir
Revizyon Listeleme Sekli Guncel Revizyonlar / Tim Revizyonlar
Ara Seviyeler Listelensin Evet / Hayir

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Miihendislik Degisiklikleri Listesi

Uretim siirecinde yapilan mihendislik degisikliklerin listelendigi rapordur.
bolimiinde Kayit ve Atama Listeleri menisi altinda yer alir. Dedisiklik yontemi filtre satirinda yapilacak
secimle rapor istenen bilgileri icerecek sekilde alinir. Miihendislik degisikligi bilgilerinin hangi regeteler igin
listelenecedi Uriin recetesi kodu, aciklamasi, 6zel kodu ve yetki kodu filtre satirlarinda grup ya da aralik tanim

Uretim Tanimlari program

filtrelerinden birisi kullanilarak belirlenir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Miihendislik Degisiklik islem No.

Grup / Aralik

Miihendislik Degisiklik islem Tarih
Aralig

Baslangic / Bitis

Miihendislik Degisiklik Ozel Kodu | Grup / Aralik
Miihendislik Degisiklik Yetki Kodu | Grup / Aralik
Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Regetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Yeni Revizyon Kodu Grup / Aralik

Degisiklik Yontemi

Tarih / Tikenme / Lot (Parti)/Seri No / Tarih — Lot (Parti)/Seri No.

Degisiklik Tarih Araligi

Baslangig / Bitig

Degisiklik Parti/Seri Numarasi Grup / Aralik
Kriter Malzeme Kodu Grup / Aralik
Kriter Malzeme Acgiklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Standart Recgete Maliyetleri Listesi

Standart recete maliyetlerinin listelendigi rapordur. Uretim Tanimlar program bélimiinde Kayit ve Atama
Listeleri mendisii altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri asadidaki tabloda yer almaktadir.

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Malzemelere Gore / Periyotlara Gore
Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu Listeden segim

Periyot Kodu Grup / Aralik

Periyot Agiklamasi Grup / Aralik

Periyot Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitig

Periyot Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Aciklamasi | Grup / Aralik
Uriin Regetesi Ozel Kodu | Grup / Aralik
Uriin Recetesi Yetki Kodu | Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik
Birim Maliyet Deder aralidi
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uriin Regetesi Malzeme Toplamlari Raporu

Uriin regetelerinde seviye ve revizyonlara gére kullanilan malzeme toplamlarinin alindigi rapordur. Uretim
tanimlari program boélimiinde Kayit ve Atama Listeleri menisi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri

sunlardir:

Filtre Degeri
Uriin Regetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Regetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Agiklamasi Grup / Aralik

Revizyon Satirinin Gegerlilik
Tarih Araligi

Baslangic / Bitis

Ana Uriin Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Aciklamasi Grup / Aralik
Ana Uriin Ozel Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Yetki Kodu Grup / Aralik
Ana Uriin Miktan Baslangig / Bitis
Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Agiklamasi Grup / Aralik
Rota Ozel Kodu Grup / Aralik
Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Seviye Sayisi Deder girisi
Operasyon Kodu Evet / Hayir
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
MS Detay Malzemelere Dagitilsin | Evet / Hayir
Girdi Yari Mamul Hesaplansin Evet / Hayir

Fabrika

Tanimh fabrikalar

Periyot Kodu

Listeden secim

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden segim

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Seviyelere Gore Standart Recete Maliyetleri Listesi

Seviyelere gore standart recete maliyetlerinin listelendigi rapordur. istenen seviye sayisi filtre satirinda

belirtilir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Agiklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik
Ust Malzeme Sinifi Kodu Listeden secim
Seviye Sayisi Deder girisi
Periyot Kodu Grup / Aralik
Periyot Agiklamasi Grup / Aralik

Periyot Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitig

Periyot Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Recetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Uretim Kontrol Raporlan

Uretim kontrol béliimiinde yapilan islemlere ait raporlar Kayit ve Atama Listeleri, Uretim Emri Raporlari, is
Emri Raporlari, Maliyet Raporlari altinda yer alan rapor secenekleri ile segilecek rapor (nitesinden alinir.

Durma Nedenleri Listesi

Durma nedenlerinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Kayit ve Atama Listeleri
secenedi altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri asadidaki tabloda yer almaktadir.

Filtre Degeri

Durma Nedeni Kodu Grup / Aralik
Durma Nedeni Aciklamasi Grup / Aralik
Durma Nedeni Ozel Kodu Grup / Aralik
Durma Nedeni Yetki Kodu Grup / Aralik
Maliyeti Etkiler Evet / Hayir
Planlamayi Etkiler Evet / Hayir

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol 209/233
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Uretim Emirleri Listesi

Kayith Gretim emirlerinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Uretim Emri Raporlari
mendusi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Sisteme Giris Tarihi

Baslangic / Bitis

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Mamul Birimi

Birim Seti / Birimi

Planlama Metodu

Ileriye / Geriye

Malzeme Temini

Giincel Degil / Giincel

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Planlanan Uretim Miktari

Deder araligi

Gerceklesen Uretim Miktar

Deder araligi

Hedeflenen Baslangic Tarihi

Baslangic / Bitis

Hedeflenen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitig

Recete Bilgileri Listelensin Evet / Hayir
Uriin Recetesi Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Regetesi Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recetesi Yetki Kodu Grup / Aralik
Revizyon Kodu Grup / Aralik
Revizyon Acgiklamasi Grup / Aralik
Rota Kodu Grup / Aralik
Rota Aciklamasi Grup / Aralik
Rota Ozel Kodu Grup / Aralik
Rota Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Satirlan Listelensin | Evet / Hayir

Malzeme Tiirii

Girdi / Ek Uriin / S. YM / Ana Uriin / Yan Uriin

Satir Tipi

Malzeme / Malzeme Sinifi

Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Birimi

Birim Seti / Birimi

Miktar

Deder araligi

Is Emri Bilgileri Listelensin Evet / Hayir
Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Rota Satir Numarasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Filtre Degeri

Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Planlanan Baslangic
Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Planlanan Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitig

Uretim Emri Gergeklesen
Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Gergeklesen Bitis
Tarihi

Baslangic / Bitis

Is istasyonu Planlanan
Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitig

Is Istasyonu Planlanan Bitis
Tarihi

Baslangic / Bitis

Is istasyonu Gergeklesen
Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitis

Is Istasyonu Gerceklesen Bitis
Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Is istasyonu Kodu

Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Uretim Emri Durum Raporu

Uretim emirleri durum bilgilerinin alindigi rapordur. Uretim Kontrol program béliimiinde Uretim Emri Raporlari
menUsi altinda yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Listeleme Sekli

Uretim Emri Mamul Koduna Gére / Uretim Emri Numarasina Gore

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul 6zel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi

Baslangic / Bitig

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitig

Planlanan Uretim Miktari

Deder araligi

Gerceklesen Uretim Miktan

Deder araligi

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Fabrikalar

Tanimh Fabrikalar

Planlama Metodu

Ileriye / Geriye

Is Emri Durum Bilgileri Evet / Hayir
Listelensin

is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Is istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Is Emrinin Planlanan Baslangig
Tarihi

Baslangig / Bitis

Is Emrinin Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emrinin Gerceklesen
Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emrinin Gergeklesen Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Planlanan Baslangig
Tarihi

Baslangig / Bitig

Uretim Emri Planlanan Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Gergeklesen
Baslangig Tarihi

Baslangig / Bitig

Uretim Emri Gergeklesen Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitis

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol

212/233



Logo —Tiger EnterPrise

Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim Emri Karsilastirma Raporu

Planlanan ve gerceklesen iiretim emirlerinin karsilastinldigi rapordur. Uretim Kontrol program béliimiinde
Uretim Emri Raporlari meniisii altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Sisteme Giris Tarihi | Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Birim

Birim Seti / Birimi

Malzeme Temini

Giincel / Giincel Degil

Serbest Birakma Bilgisi

Giincel / Giincel Degil

Planlanan Uretim Miktari

Deder araligi

Gerceklesen Uretim Miktar

Deder araligi

Planlanan Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangic / Bitig

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Is Emri Bilgileri Listelensin

Evet / Hayir

Kaynak Kullanim Bilgileri Evet / Hayir
Listelensin

Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Is Emrinin Planlanan Baslangic
Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emrinin Planlanan Bitis Tarihi

Baslangic / Bitis

Is Emrinin Gergeklesen Baslangig
Tarihi

Baslangig / Bitis

Is Emrinin Gergeklesen Bitis
Tarihi

Baslangig / Bitig

Is Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Malzeme Hareketleri Listelensin | Evet / Hayir
Hareket Tiirii Fire Fisi / Sarf Fisi / Uretimden Giris Fisi / Ambar Fisi
Fis Numarasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Giris Ambarni Tanimh ambarlar
Cikis Ambari Tanimh ambarlar
Giris s Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Cikis Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Planlanan Hareket Miktari Deder araligi
Gerceklesen Hareket Miktari Deder araligi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Malzeme Ihtiyaclan Listesi

Uretim emri malzeme ihtiyag listesinin alindigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Uretim Emri
Raporlari meniisii altinda yer alir. ihtiyag listesi Gretim emri ve ona bagh alt lretim emirleri icin gereken
malzemeleri icerecek sekilde alinir. Rapor filtreleri sunlardir:

Filtre Degeri
Listeleme Sekli Malzemelere Gére / Uretim Emirlerine Gore
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Siralama Sekli Numaraya Gore / Tarihe Gore
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
is Emri Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu Listeden secim
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Kodu Grup / Aralik
Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik
Alinan Siparis Baglantilan Evet / Hayir
Listelensin

Alinan Siparis Numarasi Grup / Aralik
Alinan Siparis Tarihi Baslangig / Bitis
Is istasyonu Kodu Grup / Aralik

Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Alt Uretim Emri Ihtiyaclar Evet / Hayir
Listelensin

Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Is Emri Proje Kodu Grup / Aralik
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Malzeme Temin Hareketleri Dokiimii

Malzeme temin hareketlerinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program béliimiinde Uretim Raporlari
meniisii altinda yer alir. Malzeme Temini Onerileri ve bu dnerilerin karsilandigi hareketler listelenir. Filtre

segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Fis No. Grup / Aralik

Temin Tarihi Baslangic / Bitis

Fis Tarihi Baslangic / Bitis

Karsilama Tiirii Stoktan Karsilama / Satinalma / Uretim Emri / Ambar Transferi
Fis Durumu Oneri / Onaylandi / Karsilaniyor / Karsilandi
Satir Durumu Oneri / Onaylandi / Karsilaniyor / Karsilandi
Malzeme Tiirii (S6zel) Grup / Aralik

Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme Uretici Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Malzeme Ozellikleri Ozellik1-10

Ozellik Kodu / Degeri

Rapor Birimi Birim Seti / Birimi

Birimler Ana Birime Cevrim Yapilacak / Rapor Birimine Cevrim Yapilacak /
islemde Kullanilan Birim Listelenecek

Fabrikalar Tanimli fabrikalar

Isyerleri Tanimli isyerleri

Boliimler Tanimli bélimler

Ambarlar Tanimh ambarlar

Malzeme Temin Detaylan Evet / Hayir

Listelensin

Varyant Kodu Grup / Aralik

Varyant Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Girdi / Cikti Baglantilari Raporu

Girdi baglantilarinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Uretim Raporlari meniisii altinda

yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Islem Baglantisi Tiirii Girdi Badlantilar / Cikt1 Baglantilari
Ana Uretim Emir Numarasi Grup / Aralik

Ana Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig

Ana Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Ana Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi /
Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden secim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Acgiklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Sinifi Ozellikleri 1-10 Ozellik Kodu / Degeri
Malzeme (Sinifi) Ozellikleri Listelensin | Evet / Hayir

Ana Emir Ile iliskilendirilecek Islem
Tird

Uretim Emri / Alinan/Verilen Siparis / Planlanan / Talep Fisi

Girdi / Cikt1 Uretim Emri Numarasi

Grup / Aralik

Girdi / Cikt1 Uretim Emrri Tarihi

Baslangic / Bitis

Hedeflenen Teslim Tarihi

Baslangic / Bitis

Verilen Siparis Numarasi

Grup / Aralik

Verilen Siparis Satir Numarasi

Grup / Aralik

Verile Siparis Tarihi

Baslangic / Bitis

Temin Tarihi

Baslangig / Bitis

Alinan Siparis Numarasi

Grup / Aralik

Alinan Siparis Tarihi

Grup / Aralik

Teslim Tarihi

Baslangic / Bitis

Bagh Siparis Miktari

Baslangig / Bitis

Bagh Uretim Emri Miktari

Baslangig / Bitis

Birim

Birim Seti / Birimi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
Uretim Kontrol
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Uretim emirlerine ait malzeme figlerinin alinan ve verilen siparis baglantilarinin listelendigi rapordur. Uretim
Kontrol program bdélimiinde Uretim Raporlari menisi altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Is Emri Numarasi Grup / Aralik

is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Is Emri Statiisii

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Fis Tiirii Fire Fisi / Sarf Fisi / Uretimden Girig Fisi / Ambar Fisi
Fis Numarasi Baslangic / Bitis

Fis Tarihi Grup / Aralik

Fis Ozel Kodu Grup / Aralik

Fis Yetki Kodu Grup / Aralik

Fis Durumu Planlanan / Giincel

Muhasebe Durumu

Muhasebelestirilmis / Muhasebelestiriimemis

Giris Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Giris Bolium Numarasi

Taniml bélimler

Giris Ambar Numarasi

Tanimli ambarlar

Giris Is Istasyonu Kodu

Grup / Aralik

Cikis Fabrika Numarasi

Tanimli fabrikalar

Cikig Béliim Numarasi

Taniml bélimler

Cikis Ambar Numarasi

Tanimli ambarlar

Cikig Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik
Malzeme Hareketleri Evet/Hayir
Listelensin

Malzeme (Sinif) kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinif) aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinif) 6zel kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinif) Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme Hareketi Ozel Kodu | Grup / Aralik

Planlanan Miktar

Miktar aralig

Gergeklesen Miktar

Miktar aralig

Planlanan Kalani Miktar araligi
Birim Kodu Birim Seti / Birimi
Stok Yeri Kodu Grup / Aralik
Lot-Seri-Stok Yeri Bilgileri Evet/Hayir
Listelensin

izleme Yontemi Seri / Lot
Lot-Seri Belirleme Yontemi LIFO / FIFO
Lot-Seri No Grup / Aralik
Lot-Seri Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretimden Giris Takip No Grup / Aralik
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Durma Islemleri Ekstresi

Durma iglemlerinin fig bilgileri ile alindigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Uretim Raporlari
mendusi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrika

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Recete Kodu

Grup / Aralik

Revizyon Kodu Grup / Aralik

Mamul Kodu Grup / Aralik

Mamul Acgiklamasi Grup / Aralik

Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik

Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Planlanan Uretim Miktari Miktar girisi

Gerceklesen Uretim Miktan Miktar girisi

Is Emri Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Durumu Devam ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Operasyon Kodu Grup / Aralik

Planlanan Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Planlanan Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Gerceklesen Baslangig Tarihi

Baslangic / Bitis

Gergeklesen Bitis Tarihi

Baslangig / Bitis

Durma Nedeni Kodu

Grup / Aralik

Durma Nedeni Aciklamasi

Grup / Aralik

Durma Tarihi

Baslangic / Bitis

Baslama Tarihi

Baslangig / Bitis

Maliyeti Etkiler Evet / Hayir
Planlamayi Etkiler Evet / Hayir
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
Is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretim Emri Malzeme Hareket Toplamlan

Uretim emri malzeme hareketlerine ait toplamlarin alindigi rapordur. Uretim Kontrol program béliimiinde

Uretim Raporlari meniisii altinda yer almaktadir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Malzemelere Gore / Uretim Emirlerine Gore
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitig

Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Is Emri Detaylan Listelensin

Evet/Hayir

Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
Is istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Hareket Tiirii Fire / Sarf / Uretimden Girig
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Boliimler Tanimh bélimler
Isyerleri Tanimli isyerleri
Ambarlar Tanimli ambarlar
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Detaylari Evet / Hayir
Listelensin

Hareket Tarihi Grup / Aralik

Alt Uretim Emri Toplamlan Evet / Hayir
Listelensin

Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik

is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Uretim Emri Malzeme Kullanim Raporu

Uretimde emirlerinde kullanilan malzemelerin bagli fis bilgileri ile listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program

béliimiinde Uretim Meri Raporlari meniisii altinda yer almaktadir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretimden Giris Numarasi Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Recete Kodu Grup / Aralik
Uriin Revizyon Kodu Grup / Aralik
Bagh Fis Tiirii Uretimden Giris Fisi / Sarf Fisi / Fire Fisi / Ambar Fisi
| Bagh Fis Numarasi Grup / Aralik
| Bagh Fis Tarihi Grup / Aralik
Bagh Fis Ozel Kodu Grup / Aralik
Bagh Fis Malzeme Kodu Grup / Aralik
| Bagh Fis Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik
| Bagh Fis Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik
Bagh Fis Hareket Ozel Kodu Grup / Aralik

Bagh Fis Isyeri No

Taniml igyerleri

Bagh Fis Ambar No

Tanimli ambarlar

Bagh Fis Fabrika No

Tanimli fabrikalar

Bagh Fis Boliim No

Tanimh bolimler

Malzeme Hareketleri Listelensin Evet / Hayir
Girdi Mamul / Yart Mamul Evet / Hayir
Hesaplansin

Seri / Lot-Stok Yeri Listelensin Evet / Hayir
Malzeme Sinif Detaylan Listelensin Evet / Hayir
Girdi Uriin Recete Kodu Grup / Aralik
Girdi Revizyon Kodu Grup / Aralik
Lot Numarasi Grup / Aralik
Lot Aciklamasi Grup / Aralik
Seri Aciklamasi Grup / Aralik
Stok Yeri Kodu Grup / Aralik
Seri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Is Emirleri Listesi

Is emirlerinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Is Emri Raporlari meniisii altinda yer

alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Is Emri Numarasi Grup / Aralik
is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Operasyon Kodu Grup / Aralik
Operasyon Agiklamasi Grup / Aralik
Operasyon Ozel Kodu Grup / Aralik
Operasyon Yetki Kodu Grup / Aralik

Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik

Is istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Onceki ve Sonraki Is Emri Bilgileri Evet / Hayir
Listelensin

Onceki is Emri Numarasi Grup / Aralik
Onceki Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Onceki Is Istasyonu Kodu Grup / Aralik
Sonraki Is Emri Numarasi Grup / Aralik
Sonraki Is Emri Belge Numarasi Grup / Aralik
Sonraki Is istasyonu Kodu Grup / Aralik
Is Emri Siire Bilgileri Listelensin Evet / Hayir
Planlanan Baslangic Tarihi Baslangic / Bitis
Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitig
Gerceklesen Baslangig Tarihi Baslangig / Bitis
Gerceklesen Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Kaynak Kullanim Bilgileri Listelensin Evet / Hayir
Kaynak Tiirii Calisan / Arag
Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Arac Kodu Grup / Aralik
Aracg Acgiklamasi Grup / Aralik
Kaynak Planlanan Baslangig Tarihi Baslangig / Bitis
Kaynak Planlanan Bitis Tarihi Baslangic / Bitis
Kaynak Gergeklesen Baslangig Tarihi Baslangic / Bitis
Kaynak Gergeklesen Bitis Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Proje Kodu Grup / Aralik
Is Emri Proje Kodu Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Planlanan Uretim Emri Maliyeti Raporu

Uretim emirlerine ait planlanan maliyet durumunun alindigi rapordur. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Uretim Emri Numarasi

Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu

Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu

Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Mamul Miktan

Deder araligi

Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Is istasyonu Maliyeti

Deder araligi

Iscilik Maliyeti

Deder araligi

Genel Gider Payi

Deder araligi

Toplam Maliyet

Deder araligi

Doviz Tutarlar Cinsi

Yerel Para Birimi / Raporlama Doviz Birimi

Proje Kodu

Grup / Aralik

Proje Aciklamasi

Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Gergeklesen Uretim Emri Maliyeti Raporu

Uretim emri gerceklesen maliyet durumunun listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Maliyet

Raporlari mendisi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Uretim Emri Numarasi

Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu

Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu

Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Mamul Miktan

Deder araligi

Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Is istasyonu Maliyeti

Deder araligi

Iscilik Maliyeti

Deder araligi

Genel Gider Payi

Deder araligi

Toplam Maliyet

Deder araligi

Doviz Tutarlar Cinsi

Yerel Para Birimi / Raporlama Ddviz Birimi

Proje Kodu

Grup / Aralik

Proje Aciklamasi

Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretim Emri Maliyet Karsilastirma Raporu

Uretim emirlerine ait standart ve gerceklesen maliyetlerin karsilastirilarak alindigi rapordur. Uretim Kontrol
program béliimiinde Maliyet Raporlari menisu altinda yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Grup / Aralik

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Standart Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Standart Is Istasyonu Maliyeti

Deder araligi

Standart Iscilik Maliyeti

Deder araligi

Standart Genel Gider Payi

Deder araligi

Standart Toplam Maliyet

Deder araligi

Gerceklesen Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Gerceklesen Is istasyonu Maliyeti

Deder araligi

Gergeklesen Iscilik Maliyeti

Deder araligi

Gerceklesen Genel Gider Payi

Deder araligi

Gerceklesen Toplam Maliyet

Deder araligi

Doviz Tutarlar Cinsi

Yerel Para Birimi / Raporlama Para Birimi

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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TFRS Gerceklesen Uretim Emri Maliyeti Raporu

TFRS kapsaminda iretim emri gerceklesen maliyet durumunun listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program
bélimiinde Maliyet Raporlari menisi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden segim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Mamul Miktan

Miktar araligi

Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Is istasyonu Maliyeti

Deger araligi

Iscilik Maliyeti

Deder aralidi

Genel Gider Payi

Deger araligi

Toplam Maliyet

Deder araligi

Doviz Tutarlar Cinsi

DOoviz trd secimi

Proje Kodu

Grup / Aralik

Proje Aciklamasi

Grup / Aralik

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol

228/233



Logo —Tiger EnterPrise

Uretim Emri TFRS Maliyet Karsilastirma Raporu

TFRS kapsaminda, Uretim emirlerine ait standart ve gerceklesen maliyetlerin karsilastirilarak alindigi rapordur.
Uretim Kontrol program béliimiinde Maliyet Raporlari meniisii altinda yer alir. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Uretim Emri Numarasi

Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi

Baslangig / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu

Grup / Aralik

Uretim Emri Yetki Kodu

Grup / Aralik

Fabrikalar

Tanimli fabrikalar

Uretim Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Ust Malzeme Sinifi Kodu

Listeden segim

Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik

Standart Malzeme Maliyeti

Deger araligi

Standart Is Istasyonu Maliyeti

Deder araligi

Standart Iscilik Maliyeti

Deger araligi

Standart Genel Gider Payi

Deder aralidi

Standart Toplam Maliyet

Deger araligi

Gerceklesen Malzeme Maliyeti

Deder araligi

Gergeklesen iIs Istasyonu
Maliyeti

Deder aralidi

Gerceklesen Iscilik Maliyeti

Deger araligi

Gerceklesen Genel Gider Payi

Deger araligi

Gergeklesen Toplam Maliyet

Deger araligi

Doviz Tutarlari Cinsi

Ddviz turd segimi

Doviz Tutarlar Cinsi

Daoviz tiri secimi

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve

Uretim Kontrol
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Aynistinlmis Uretim Emri Maliyeti Raporu

Uretim emri Aynistirilmis maliyet durumunun listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program bélimiinde Maliyet

Raporlari mendisi altinda yer alir. Rapor filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu | Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu | Grup / Aralik
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Ust Malzeme Sinifi Kodu | Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Mamul Miktan Miktar araligi
Malzeme Maliyeti Tutar araligi

is Istasyonu Maliyeti Tutar araligi
Iscilik Maliyeti Tutar araligi
Genel Gider Payi Tutar araligi
Toplam Maliyet Tutar araligi
Doéviz Tutarlan Cinsi Yerel Para Birimi / Raporlama Ddviz Birimi
Proje Kodu Grup / Aralik
Proje Aciklamasi Grup / Aralik

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim Emri Aynistinlmis Maliyet Karsilastirma Raporu

Standart malzeme maliyetlerini Aynistirilmis maliyetlerle karsilastrip listeleyen rapordur. Uretim Kontrol
program béliimiinde Maliyet Raporlari menisu altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik
Uretim Emri Tarihi Baslangig / Bitis
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik
Mamul Kodu Grup / Aralik
Mamul Aciklamasi Grup / Aralik
Mamul Ozel Kodu Grup / Aralik
Mamul Yetki Kodu Grup / Aralik
Standart Malzeme Maliyeti | Tutar aralidi
Standart Is Istasyonu Tutar araligi
Maliyeti

Standart Iscilik Maliyeti Tutar araligi

Standart Genel Gider Pay1 | Tutar aralidi

Standart Toplam Maliyet Tutar araligi

Aynistinnlmis Malzeme Tutar araligi
Maliyeti
Aynstinlmis Is istasyonu Tutar araligi
Maliyeti

Aynistirnilmis Iscilik Maliyeti | Tutar araligi

Aynistirnilmis Genel Gider Tutar araligi

Payi
Aynistinimis Toplam Maliyet | Tutar araligi
Doviz Tutarlarn Cinsi Yerel Para Birimi / Raporlama D6viz Birimi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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Uretim emrine ait ayrintili genel gider hareketlerinin listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program béliimiinde
Maliyet Raporlari meniisii altinda yer alir. Maliyet muhasebesi islemlerinde kullanilan genel gider kayitlarinin
iliskili oldugu Gretim emirlerine ait hareketler filtre satirlarinda belirlenen kosullarda listelenir. Ayrintili genel
gider hareketleri listesi tretim emirlerine. maliyet yerlerine ve genel gider kartlarina gére alinabilir. Rapor filtre

secenekleri asagidaki tabloda yer almaktadir.

Filtre

Degeri

Listeleme Sekli

Uretim Emrine Gore / Maliyet Yerlerine Gore / Genel Giderlere Gore

Uretim Emri Numarasi

Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi

Baslangic / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Is Emirlerine Gore Listele |Evet / Hayir
Is Emri Numarasi Grup / Aralik
is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge Numarasi  |Grup / Aralik

Is Emri Durumu

Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi

Operasyon Kodu

Grup / Aralik

Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik
iIs Istasyonu Kodu Grup / Aralik
iIs Istasyonu Aciklamasi  |Grup / Aralik

Tiri

Standart / Gergeklesen / Blitce Farki / Kapasite Farki / Verimlilik Farki

Tip

Dolaysiz / Dolayli

Uretim Maliyet Yeri Kodu |Grup / Aralik
Uretim Maliyet Yeri Grup / Aralik
Acgiklamasi

Uretim Maliyet Yeri Ozel |Grup / Aralik
Kodu

Hizmet Maliyet Yeri Kodu |Grup / Aralik
Hizmet Maliyet Yeri Grup / Aralik
Acgiklamasi

Hizmet Maliyet Yeri Ozel |Grup / Aralik
Kodu

Genel Gider Kodu Grup / Aralik
Genel Gider Acgiklamasi Grup / Aralik
Genel Gider Grup Kodu Tanimli grup kodlari ve agiklamalari
Genel Gide Ozel Kodu Grup / Aralik
Aktivite Evet / Hayir
Maliyet Periyodu Kodu Grup / Aralik
Maliyet Periyodu Grup / Aralik

Acgiklamasi

Kaynak Yonetimi, Uretim Tanimlari ve
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Uretim Emri Ozet Genel Gider Hareketleri Listesi

Uretim emrine ait ayrintih genel gider hareketlerinin 6zet olarak listelendigi rapordur. Uretim Kontrol program
bolimiinde Maliyet Raporlari menlsi altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Uretim Emri Numarasi Grup / Aralik

Uretim Emri Tarihi Baslangic / Bitis

Uretim Emri Ozel Kodu  |Grup / Aralik

Uretim Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
is Emirlerine Gore Listele |Evet / Hayir

is Emri Numarasi Grup / Aralik

Is Emri Ozel Kodu Grup / Aralik

is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik

is Emri Belge Numarasi |Grup / Aralik

is Emri Durumu Baslamadi / Devam Ediyor / Durduruldu / Tamamlandi / Kapandi
Operasyon Kodu Grup / Aralik

Operasyon Aciklamasi Grup / Aralik

iIs Istasyonu Kodu Grup / Aralik

is istasyonu Aciklamasi |Grup / Aralik

Tiri Standart / Gerceklesen / Bitge Farki / Kapasite Farki / Verimlilik Farki
Genel Gide Kodu Grup / Aralik

Genel Gider Aciklamasi  |Grup / Aralik

Genel Gider Grup Kodu Tanimh grup kodlar ve acgiklamalari

Genel Gider Ozel Kodu  |Grup / Aralik

Aktivite Evet / Hayir

Maliyet Periyodu Kodu Grup / Aralik

Maliyet Periyodu Grup / Aralik

Acgiklamasi

Kaynak Yénetimi, Uretim Tamimlari ve
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