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Planlama

Uretim faaliyetlerinin planlandigi program béliimiidiir. Planlama secenekleri ile hem driinlerin ne miktarda
uretilecedi ve Uretimin baglama zamani planlanir hem de dretim icin gereken malzeme ve temin sekilleri
planlanir. Planlama program béliminiin 6zellikleri sunlardir:

e Mdisterinin ihtiyacini tam olarak ve zamaninda karsilayabilmesi icin kullaniclya, ihtiya¢ duyulan
drtnlerin ne miktarda Uretilecegini ve bu Uretimin baslangig tarihini hesaplama olanadi saglar. Bu
islemler, Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) secenedi ile kaydedilir ve izlenir.

e MPS tarafindan planlanmis olan lretimin baslangicinda ihtiyag duyulan malzemeler icin kapsamli bir
temin plani gelistirmek gereklidir. Bu temin hareketleri, yari mamullerin Gretimi veya gerekli
hammaddelerin satin alinmasi seklinde olur. Malzeme Ihtiyag Planlama (MRP) adi verilen ydnetim
araciyla bu islemler gergeklestirilir.

o Uretim emirleri serbest birakildiginda ya da baska bir deyigle iiretim emirleri planlanip baglangic ve
bitis zamanlar hesaplandiginda, ‘is istasyonu’ ve ‘isciler’ olarak adlandirilan kapasite elemanlarindaki
is yukiini gorebilmek cok faydali ve genellikle cok gereklidir. Kapasite Planlama araci ile, bu kapasite
elemanlarinin planlanan / gerceklesen isleri, kapasite asimlari izlenir ve bunlar lzerinde degisiklikler
yapilabilir.

Not: Planlama parametre segeneklerine Ticari Sistem Yonetimi dokiimanindan ulasabilirsiniz.

Planlama 3/54



Logo —Tiger EnterPrise

Ana Uretim Cizelgeleme

Ana Uretim gizelgeleme musteri siparislerini ve diger talepleri zamaninda karsilamak igin, fabrikanin Uretimle
ilgili verilerini, kapasite kisitlarini ve maliyet unsurlarini g6z 6niine alarak bir plan olusturma islemidir. Bu
planda, hangi malzemeden ne zaman ve ne kadar Uretilmesi gerektigi yer alir.

MPS prosediiriind kullanmanin temel amaci, eldeki stoklar efektif bir bicimde kullanarak mdsteri taleplerini
tam olarak ve zamaninda karsilayabilmektir. Bu yiizden, tipik bir MPS isleminde, ilgilenilen malzemeler
musterilere teslim edilecek olan malzemelerdir; baska bir deyisle ‘ana Grlinlerdir.

Ana Uretim Cizelgeleme (AUC), kisa vadeli bir planlama dénemi icin, belirli bir fabrikada, hangi malzemeden
ne zaman, ne kadar Uretim yapilmasi gerektigini belirlemeye yarayan bir planlama aracidir. Planlamada;

e fabrikanin ambarlari icin tanimlanmis olan giivenlik stok seviyesi miktarlari toplami
e eldeki stok miktarlari

e mdigteri siparisleri

e kullanicinin talep girigleri

dikkate alinir.

Bir malzemeyi ana lretim cizelgelemede gérebilmek icin bu malzemenin Ana Uretim Cizelgeleme tarafinda
planlanacadini belirtmek gerekir. Malzeme kartinda sag fare tusu meniisiinde yer alan Fabrika Parametreleri,
secenedi ile malzemenin hangi planlama yontemlerinde kullanilacagini belirlenir.
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Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) icin Gerekli On Islemler

Basarili bir ana Uretim gizelgeleme islemi igin izlenecek hazirlik adimlari asadida 6zetlenmistir. Bunlarin
bazilari zorunlu, bazilar ise istege baghdir.

Ana iretim cizelgeleme isleminde yer alacak malzemeler, kendi fabrika parametreleri {izerinden Ana Uretim
Cizelgeleme yoluyla planlanacak sekilde segilir.

Fabrika Parametreleri - 000000000000000000000001 e Ne
No. Fabrika Adi SerifLot Mo, ilk Dederi
Cikis Islemlerinde SerifLot FIFO i
Belirleme Y&ntemi Ad
Temin Sekli Satnalma v
Uretim Fabrikasi 000, Merkez H
Temin Ambari 000, Merkez E!
[ | Difer Fabrikalarin Ambarlarina da Bakilacak
Uretimden Girislerde Lot Biiyiikligii
® Oretim Miktan
) Sabit Biiyiiklik
0
Otomatik Malzeme Cekisi Planlama Yontemi
® Yapimayacak ® Yapimayacak
) Uretim Emri Basladiéinda ) ana Uretim Cizelgeleme
) Uretim Emri Tamamlandidinda ) Malzeme fhtivag Planlama
Uretim Satnalma
Parti Buyikligi Tolerans: (+ %) a Parti BOyOkiigl Tolerans (+ %) a
Parti Biiyiikliigii Belirleme Yéntemi Parti Biiyiikliigii Belirleme Yéntemi
@ thtiyaca Gére @ thtiyaca Gére
() sabit () sabit
[} [}
ihtiyaca Gore Belirlemede Kisitlar ihtiyaca Gore Belirlemede Kisitlar
Asgari Miktar a Asgari Miktar a
Azami Miktar i} Azami Miktar i}
Tam Katlan 0 Tam Katlan 0

| Kaydet ) [ Vazgeg

Malzemelerin parti blyukligu belirleme yontemleri de kendi fabrika parametreleri {izerinden belirlenmelidir.
Ondeger olarak Ihtiyaca Gore secenegi gelir.

Uretim veya satinalma icin gerekli malzemelerin temin siirelerini hesaplamak miimkiindiir. Bu durum, farkli
temin tirlerinin fark anlamlari olacagini gosterir:

e Uretim icin: Her bir malzemeye ait, MPS iglemi icin fabrikasi secilmis ve tarih araligi gecerli olan
sadece ve sadece bir Uriin Regetesi tanimi olmalidir. Her iiriin regetesinde;

= Uriin igin Uretim siiresi, miktar bagimh (a) ve miktar bagimsiz (b) siirelere gére
belirlenmelidir.

= Onceden gegerli bir calisma vardiyasi belirlenmeli ve Uretim icin aktif bir riin hatti
secilmelidir.
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e Satinalma icin: Her bir malzemeye ait, MPS islemi icin fabrikasi secilmis ve tarih araligi gegerli
olan sadece ve sadece bir tedarikgi firma iliskilendirmesi olmaldir. Her iliskilendirmede, malzeme
icin temin siresi, miktar bagimli (a) ve miktar bagimsiz (b) strelere gore belirlenmelidir.

Burada bahsedilen temin siiresi syle hesaplanir:
Miktar (q) degerindeki degisime gore; Temin Siiresi = a*q + b

Dikkat edilecek bir baska husus, eder herhangi bir malzeme icin gecerli Uriin Recetesi veya tedarikgi
atamasi bulunamamigsa ve bu (riin igin temin edilecek bir miktar hesaplanmissa, ihtiyag duyulan giinde
herhangi bir Uriin Regetesi/tedarikgi bilgisi olmaksizin bu miktar icin dneri olusturulacaktir.

Gerektiginde, bazi malzemelerin glivenli stok seviyeleri tanimlanabilir. Eder boyle yapilirsa, MPS
hesaplamalari esnasinda sistem stok seviyelerini bu tanimlanan seviyelerin altina disiirmemeye calisacaktir.
Anlatimin sadeligini bozmamak icin, hesaplamanin ayrintilari burada verilmeyecektir.

MPS isleminin baslangicinda, tarih araligi ve ilgili fabrika tanimlanmis olmalidir. Burada, istege bagli olarak,
listede yer alan bazi ambarlar ihmal edilebilir. Bu liste dogal olarak ilgili fabrikaya bagl olan ve fabrikalardan
bagimsiz olan ambarlardan meydana gelir.

Uygun Is Istasyonu Belirleme

I5 istasyonlarina kaynak kullanimi atamasi yapilirken mevcut durumda kullaniimasi gereken operasyonun ilk
is istasyonu esas alinir. Uretim emrinde kaynak kullaniminin dikkate alinmadi§i durumda is istasyonunun
doluluklari dikkate alinmadan is emrinin siirelerine gére kaynak atamasi yapilir. Kaynak kullanimlarinin
dikkate alindigi durumda ise is istasyonunun ilgili Giretim emrinde galismasi gereken yer dolu oldugu durumda
en uygun zaman dilimi belirlenerek kaynak atamasi gercgeklestirilir. Fakat ayni isi yapan is istasyonlarini bu
atamalarda dikkate alinmaz. Ancak bu durumda da kaynaklar efektif kullaniimis olur. Bir kaynak tam kapasite
ile caligirken diger kaynaklar bos durur.

Operasyon kartinda daditim tipi parametreleri kullanilarak dider is istasyonlarinin sayisina veya islem
siirelerine gore bir dagitim yapilabilir. Fakat yapilan dagitim bir Gretim emri icindir, bir Gretim emri operasyon
kartindaki is istasyonlarina daditilabilir. Ayni Gretim emrini (bir siparig icin acilmig ise siparis de denebilir)
farkl is istasyonlarina daditmak mamullerde kalite farklliklari dogurabilecedi gibi tek is istasyonun yeterli
oldugu bir Gretimi gergeklestirmek igin farkl kaynaklarin galistiriimasi bir maliyet problemi de yaratabilir.

Yukarida Ozetledigimiz mevcut durumun oOtesinde bir Gretim emrini bdlmek yerine farkl retim emirlerini,
azami kuyrukta bekleme sirelerini dikkate alarak farkll is istasyonlarina dagitarak bir nevi bir hat
dengelemesi yaplilir, kapasite kullanim oranlari artirilir, maliyetler ve darbogazlar asgariye indirilir.

Bu dizenleme igin operasyon kartinda, recetede ve ticari sistem ydnetimi parametrelerinde su bilgiler
kaydedilir.
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Operasyon Karti

Operasyon karti satirlarinda Azami Kuyruk Siiresi ve Azami Kuyruk Siiresi Birimi alanlan yer alir. Birim
segenekleri dakika, saat ve giinddir.

Operasyon - e50e
Kodu Statiisi | Kullanimda E‘ Ozel Kod : Daditm Tipi Dafiimayacak E‘
Acklamasi Yetki Kodu : Saym Merkezi  |Hayir E‘

Dperasyon ihtiyaclan
Incelill Asgari Miktar | Azami Miktar | Operasyon Sonrasi | Isgal(%) |Verim (%:)| Azami Kuyruk Azami Kuyruk Siiresi K

Bekleme Siiresi Siiresi Birimi
1 0 00:00:00:00 100 g 60,00 |Dakka et
Dakika

Saat
Gilin

Uretim Emri

Uretim emri lizerinde Is istasyonu Onerisi: Oncelik / En Erken Bitirecek Istasyon secenekleri yer alir.

Planlama Metodu

{® fleriye Dodru _J Geriye Dodru

Kapasite Kontroli Yamlacak Kaynaklar

[ 15 Istasyonu [ calsan

1s Istasyonu Onerisi

® Gncelik _JEn Erken Bitirecek Istazyon
Proje Kodu 4]

Uretim Kontrol Parametreleri
Ondeger secim, Ticari Sistem Yonetimi/Uretim Kontrol parametrelerinden yapilabilmektedir.
Sistemin galismasi icin, Kaynak Kullanimlar Dikkate Alinacak secimi de yapilmig olmalidir.

En Erken Bitirecek Istasyon secenedi isaretli ise Giretim emrini en kisa siirede bitirecek is istasyonlarina
yukleme yapar. Azami kuyruk siiresi kabul edilebilir bekleme siiresi anlamini tasimaktadir.

Uygulama 1:

Asadidaki tabloda is istasyonlarinin kuyrukta bekleme siireleri ve is istasyonu doluluklari listelenmektedir.

Is Istasyonu  Kuyrukta bekleme Is istasyonu

Kodu sireleri Doluluklari

iso1 6 10 saat
1s02 6 4 Saat X
iso3 6 2 Saat

Bu durumda 4 saatlik yeni bir is geldiginde, bu isin IS01'e yiiklenmesi durumunda is 14 saat sonra
tamamlanacaktir.

IS02'ye yliklenmesi durumunda 8 saat sonra,

IS03’e yiiklenmesi durumunda 6 saat sonra tamamlanacaktir.
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Bu durumda yeni gelen isi en kisa siirede tamamlayacak olan is istasyonu IS03'dir. Ancak islerin bitirilis
saatleri ile kuyrukta bekleme sireleri arasindaki farklar dikkate alindiginda durum degismektedir.

IS03 ile IS01'in isi bitiris siirelerinin farki alindiinda 14-6=8 saat oldugu gériilecek ve bu siire kuyrukta
bekleme siiresinden fazla oldudu icin IS01’e yiikleme yapilmayacaktir.

IS03 ile 1S02 arasindaki fark alindidinda, 8-6=2 saat oldugu goriilecek ve bu siire kuyrukta bekleme
suresinden kiglik oldudu icin is IS02'ye yiiklenecektir.

503 "eni 4 zaatlk is.

1502

at beklems

[ %]
W
o

501 veni & zaatlik is

2 zaat beklems
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Uygulama 2:

Ayni sisteme 4 saatlik yeni bir is geldigini dislnerek, hangi is istasyonuna yiiklenecegini hesaplayalim. Bu
uygulamada kuyrukta bekleme sireleri asagidaki sekilde degistirilmistir.

Is Istasyonu  Kuyrukta bekleme Is istasyonu

Kodu sureleri Doluluklar

Iso1 6 10 saat

1502 1 4 Saat 4 Saat
103 4 2 Saat X

IS01: 10 saat dolu + 4 saatlik yeni is yiiklenirse = 14 saat sonra tamamlar.

IS02: 4 saat dolu + 4 saatlik is, bir dnceki emir ile yiiklendi + 4 saatlik yeni isi =12 saat sonra tamamlar
IS03: 2 saat dolu + 4 saatlik is yeni is yiklenirse = 6 saat sonra tamamlar

En kisa siirede tamamlayan: IS03

IS01-1S03= 14-6 =8 kuyrukta bekleme siiresinden fazla (IS01'in kuyrukta bekleme siiresi:6)
1S02-1S03= 12-6=6 kuyrukta bekleme siiresinden fazla (IS02'nin kuyrukta bekleme siiresi:1)

Bu durumda ylkleme IS03’e yapilacaktir.

503 ."Eri-: zaatlik ia.

¢ saatiik is .

Istasyon
73]
[ ]
o]
@
3
r
W

1501

(s3]

0 2 4 6 5 10 12 14 1
t (dakika)
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MPS ve MRP'de siire hesaplamalari {riin regetelerinde belirlenen miktar bagimli ve badimsiz siirelere girilen
degerler kullanilarak yapilmaktadir. Operasyon siirelerinin calisma kapasiteleri is istasyonlarinin vardiyalarina
gore degil Uretimin yapildidi tim is istasyonlarinin bir biitiin gibi distndldigi Griin hattinin vardiyasi esas
alinarak yapilr.

MRP ve MPS'de operasyon kartinda girilen islem partisi ve islem siresi dikkate alinarak, kullanilan
vardiyalarda da is istasyonlarina atanan vardiyalarin dikkate alinmalari saglanabilir. Bunu icin Ana Uretim
Cizelgeleme filtre secenekleri kullanilir.

21 Waryant Gzel Kodu +
-B  Hesaplama Tipi i
~4gf Uriin Hattna Gore

----- ¥ Iz stasyonuna Gire

= + I i istasyonu Kaynak Kullanimi Dikkate Alinacak
- Hayrr

----- . Evet
=B iz istasyonu Onerisi

- Oncelik

----- % En Erken Bitirecek istazyon "
i @ Malzeme (Sinifi) Ozellikleri -

()

Planlama 10/54



Logo —Tiger EnterPrise

Ana Uretim Cizelgeleme Bilgileri

Plan olusturma iglemi icin Ana Uretim cizelgeleri listesinde Ekle secenegi kullanilir.
Tanim penceresinden cizelge kod ve agiklamasi, Uretim cizelgelemesinde dikkate alinacak fabrika belirtilir.
Kaydet diigmesi tiklandiginda cizelge acilir.

MPS islemi, MPS hesaplamalarindan énce, kayitlari filtrelemekle baslayan ve ilgili tiim kayitlarin veritabanina

kaydedilmesiyle sona eren siireci belirler.

Cizelgeleme isleminin kosullari sag fare diigmesi mendiisiindeki Filtreler segenedi ile belirlenir.

Ana Uretim Cizelgelemesi filtre secenekleri sunlardir:

Filtre

Degeri

Ambarlar

Tanimh ambarlar

Cizelgeleme Baslangig Tarihi

Baslangic tarihi girisi

Cizelgelenecek D6nem
(Giin-Hafta-Ay)

Cizelgelenecek donem secgenekleri

Kesinlesecek Donem (Giin)

Kesinlesmis dénem glin sayisi

Kesinlesmis Donemler

Dedistirilecek / Degistirilmeyecek

Dagitim Parametreleri

Haftadan Giinlere (Biitiin Giinlere/Sadece ilk Giine/Sadece Son
Giine ) / Aydan Giinlere (Biitiin Giinlere/Sadece ilk Giine/Sadece
Son Gline)

Hesaplama Segenekleri
Gecerlilik Tarihi

Tarih girisi

Hesaplama Secenekleri

Konsinye Girisler Eklenecek / Verilen Siparisler Eklenecek / Alinan
Siparigler Cikarilacak / Talep Figleri Cikartilacak / Planlanan Girisler
Eklenecek / Planlanan Cikislar Cikarilacak

Satis Siparisi Segenekleri

Bitlin Alinan Siparisler Cikarilacak / Sadece Rezervasyonu
Yapilmis Alinan Siparisler Cikarilacak

Dikkate Alinacak

Satis Siparisleri icin Cizelgeleme | Evet / Hayir
Ondalikh Hane Sayisi Say! girigi
Malzeme (Sinifi) Tiirii Malzeme tirleri
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Grup Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Uretici Kodu Grup / Aralik
Ust Malzeme Sinifi Kodu Listeden segim
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik
Hesaplama Tipi Uriin Hattina Gére / Is Istasyonuna Gére
is istasyonu Kaynak Kullanimi Evet / Hayir

is istasyonu Onerisi

Oncelik / En Erken Bitirecek Istasyon

Talep Fisi Numarasi Grup / Aralik
Talep Fisi Ozel Kodu Grup / Aralik
Siparis Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozellikleri Ozellik 1-10

Planlama
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Ambarlar: Planlama yapilacak olan fabrikaya ait ambarlar arasindan secim yapilir. Cizelgeleme ekranina
gelecek olan giivenli stok seviyesi miktari ve diger miktar bilgileri secilen ambarlar igin hesaplanir.
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Cizelgeleme Baslangic Tarihi: Cizelgelemeye baslanacak olan tarihtir. Cizelge ekranina gelecek olan tarih
kolonlari bu tarih baz alinarak olusturulur ayrica bu ekrandaki devir miktari bilgisi igin de 6nem tasir. Temin

sekli dretim olan malzemeler icin olusturulacak emirlerde kullanilacak olan regete revizyonlarinin
belirlenmesinde de dikkate alinir. Kullanilacak olan revizyon igin onay durumuna dikkate alinmaz.
Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) - ERR 6686
®2 8 ) (F) (A) (A Gunlik | Ginlik-+Haftalk | Ginlik-+Haftalk-+Aylk
. | Glvenli Stok | 2006 2006 2006 2006 2006 2006 2006 2006
Malzeme (Sinifi) Kodu | TUrll | coviveciz) | A0 pajo1 02/01 03/01 04/01 05/01 06/01 07/01 08/0!
« 3 3 B »
00:00:00 Fabrikal - Merkez
MALZEME KODU GIRINIZ, @ @; |:| @ @:':J ( vazgeg )

Cizelgelenecek Dénem (Giin-Hafta-Ay): Ilgili alanlarda girilen rakamlar dogrultusunda cizelgeleme
ekranina gelecek olan sutunlar filtrelenerek (Guin/Ay/YIl) pencereye yansitilir.

Kesinlesecek Donem (Giin): Yapilan gizelgelemede bir degisiklik yapilmasi istenmiyorsa kullanilacaktir.
Cizelgeleme baslangig tarihinden itibaren burada yazilan gin kadar 6teleme yapilarak kesinlestirme yapilir.
Kesinlestirme yapilan gizelgeleme degistir ile girildiginde ilgili glinler kirmizi olarak gorilir ve Kesinlesmis
Donemler parametresine bagli olarak edit islemi yapilamaz. Kesinlesmis dénemler alinan siparisler ve kullanici
talep girisleri icin kesinlik sadlar.

Kesinlesmis Donemler: Kesinlesmis dénemlerde degisiklik yapilmasinin istenip istenmedigi bilgisidir.

Dagitim Parametreleri:

e Haftadan giinlere=Biitiin giinlere/Sadece ilk gline/Sadece son giine
e Aydan giinlere= Bitiin ginlere/Sadece ilk gline/Sadece son giine

secenekleri ile Haftalik ve Aylik girilen Talep miktarinin giinlere dagimi otomatik olarak yapilir.

Hesaplama Secenekleri Gegerlilik Tarihi: Hesaplama secenekleri filtre satirinda belirlenecek segenekler
igin gegerlilik tarihinin belirlenmesinde kullanilir.
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Hesaplama Secenekleri: Hesaplamada dikkate alinmasi gereken parametrelerin belirlendidi filtredir.

¢ Konsinye Girisler Eklenecek: Hem devreden toplamlar, hem de ginliik toplamlar igin konsinye
girislerin hesaplama bilgisidir.

e Verilen Siparisler Eklenecek: Hem devreden toplamlar, hem de glinlik toplamlar igin verilen
sipariglerin hesaplama bilgisidir.

e Alinan Siparisler Cikarilacak: Sadece devreden toplamlar icin alinan sipariglerin hesaplama
bilgisidir.

o Talep Fisleri Cikartilacak: Hem devreden Toplamlar igin talep fislerinin hesaplama bilgisidir.

¢ Planlanan Girisler Eklenecek: Hem devreden toplamlar, hem de gtinliik toplamlar igin planlanan
girislerin hesaplama bilgisidir.

¢ Planlanan Cikislar Cikarilacak: Hem devreden toplamlar, hem de giinliik toplamlar icin konsinye
¢ikislarin hesaplama bilgisidir.

Alinan Siparis Segenekleri: Hesaplama segeneklerindeki Alinan Siparigler Cikartilacak parametresine bagli
olarak galigir.

e Bitin alinan siparigler cikarilacak
e Sadece rezervasyonu yapilmis alinan siparisler cikarilacak

Alinan Siparisler icin Cizelgeleme: Alinan siparisler icin cizelgeleme yapilip yapilmayacagi bu parametre
satirinda belirlenir. Evet ve Hayir segeneklerini igerir. “Evet” seciminin yapilmasi durumunda alinan siparisler
igin de gizelgeleme yapilir.

Ondalikh Hane Sayisi: Hesaplamalarin kiisurath ¢ikmasi durumunda ondalik hane sayisinin belirlenmesinde
kullanilir.

Malzeme (Sinifi) Tiirii: Ana Uretim gizelgelemede dikkate alinacak malzeme tirlerinin belirlenmesinde
kullanilir.

Malzeme (Sinifi) Kodu: Ana iretim cizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin belirlenmesinde kullanilir.
Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Malzeme (Sinifi) Agiklamasi: Ana Uretim gizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin belirlenmesinde
kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu: Ana iiretim cizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin 6zel koda gére
belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu: Ana lretim cizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin yetki koduna gére
belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Malzeme (Sinifi) Grup Kodu: Ana lretim gizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin grup koduna gére
belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Malzeme (Sinifi) Uretici Kodu: Ana iretim cizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin (retici koduna
gore belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Ust Malzeme Sinifi Kodu: Ana (iretim cizelgelemede dikkate alinacak malzemelerin iist malzeme sinifina
gore belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Varyant Kodu: Ana lretim gizelgelemede dikkate alinacak malzeme varyantlarinin belirlenmesinde kullanilir.
Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.
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Varyant Acgiklamasi: Ana Ulretim cizelgelemede dikkate alinacak malzeme varyantlarinin belirlenmesinde
kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Varyant Ozel Kodu: Ana iretim cizelgelemede dikkate alinacak malzeme varyantlarinin &ézel koda gére
belirlenmesinde kullanilir. Grup ya da aralik tanimi yapilarak istenen kosul belirlenir.

Hesaplama Tiirii: Siire hesabinin ne sekilde yapilacaginin belirlenmesinde kullanilir. Bu parametre satiri
asagidaki secenekleri icerir:

o Uriin Hattina Gore
e Is Istasyonuna Gore

Hesaplama tiirii Uriin Hatti segilirse; siire hesaplamalarinda (iriin recetelerinde belirlenen miktar bagimli ve
bagimsiz siirelere girilen dederler dikkate alinir. Operasyon sirelerinde de is istasyonlarinin vardiyalari degil
Uretimin yapildigi tiim is istasyonlarinin bir biitlin gibi distndldigiu Griin hattinin vardiyasi esas alinir.
Ornegin,

Uretim Miktari:20

Miktar Bagimli Sure(Dakika) =144

Miktar Bagimsiz Siire(Dakika) =1440

Uriin Hatti Vardiyasi = 24 Saat
Uretim Siiresi= 1440+(20*%144)= 3 giin
Uretime Kag giin 6nce baslanacak= 3*24/24= 3 giin énce Uretime baslanacak olarak hesaplanir.

Hesaplama tipi Griin hattina gore oldugunda kaynak kullanimlari dikkate alinmaz.

Hesaplama tiirii Is Istasyonu secilirse; Siire hesaplamalari operasyon kartinda girilen islem partisi ve siiresi
kullanilir. Vardiya olarak da is istasyonu Gzerindeki vardiyalar kullanilir.

Kaynak Kullanimlann Dikkate Alinacak: Kaynak kullanimlarinin hesaplamalarda dikkate alinip
alinmayacadi bu parametre satirinda belirlenir. Hesaplama tiiri filtre satirinda, hesaplama tipi is istasyonuna
gore secilirse gecerli olacak filtre secenedidir. Evet ve Hayir seceneklerini icerir.

“Evet” secilirse; Is istasyonun doluluklarina gére hesaplama yapilir. Kaynak kullanimi icin uygun zaman
dilimlerinde hesaplamalar gerceklestirilir ve dnerileri bu kriterler cercevesinde olusturulur.

Is istasyonu Onerisi: Hesaplama tiirii filtre satirinda, hesaplama tipi is istasyonuna gére segcilirse gegerli
olacak filtre segenedidir. Bu filtre satiri asagidaki segenekleri icerir:

e Oncelik
e En Erken Bitirecek Istasyon

Oncelik segilirse, ilk bulunan is istasyonuna gére planlama hesaplamalari yapilir.

En Erken Bitirecek Istasyon segilirse, azami kuyrukta bekleme siireleri dikkate alinir ve {retim emirleri
farkll is istasyonlarina gére daditilarak hesaplama yapilir.
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Ana Uretim Cizelgeleme Tablosu

Filtre satirlarinda yapilan kosul belirleme isleminden sonra Tamam diigmesi tiklandiginda liretim cizelgesi
acilir. Planlama her malzeme icin ana birimi cinsinden yapilir.

Malzeme satirlarinin hesaplama ayrintilarini izlemek/gizlemek igin sol taraftaki + (-) isaretleri kullanilarak s6z
konusu malzemenin adaci agilip/kapatilabilir. Tercihe bagh olarak, uygun bir sag klik meni secimiyle
herhangi bir malzeme ya da (riin recetesi kaydi izlenebilir. Eger tabloda herhangi bir misteri siparis degeri
mevcutsa, tabloda yer alan iligkili hiicre tzerinden sag klik menii segimiyle siparis fisi goriintiilenebilir.

Hesaplama secenedi | (ya da F5 ile), malzemelerin net ihtiyac miktarlarini belirlemeye calisan hesaplama
islemi baglatiir. Islem sonucunda bulunan miktarlar icin uygun o6neri taslagi, malzemeye ait satirda
kullaniciya sunulur.

Hesaplamadan sonra, kullanici hem asadidaki baglantilar segenegi ij kullanarak agilan ek pencerede hem
de (6nceden tanimlanmis F8 gecis tusunu kullanarak) tablodaki iliskili hiicreler arasinda beliren oklar
lzerinde, 6nerilen miktarlar ve bunlarin meydana getirdigi ihtiyag miktarlarini izleyebilir.

Eder kullanici tabloyu (hazirdaki onerilerle birlikte) sunmak icin kaydetmek isterse, tiim gerekli veriler
veritabanina kaydedilir ve islem sonuglandirilir.

e AUC'ye dahil edilecek malzemeler, fabrika ve AUC tarih araligi, filtreleme yoluyla kullanici
tarafindan belirlenir.

e Planlama guinliik, glinliik-haftalik veya glnliik-haftalik-aylik olarak yapilabilir.

e Planlamanin ilk guind igin devreden miktar, o glinden dnceki stok toplamlarina gére belirlenir.

e Toplam siparig miktarlari, verilen fabrika ve tarih aralidi icin, misteri siparisleri taranarak, ana
birimler cinsinden belirlenir.

Kullanici, misteri talep tahminlerini ve/veya firma ici talepleri giinliik/haftalik/aylik bazda girebilir. Haftalik ve
aylik bazda girislerin, giinlik kayitlara ne sekilde daditilacadi filtreleme sirasinda segilen parametreler ile
belirlenir.

e Kendisine recete atamasi yapiimamis malzemeler igin, hangi giin Gretim yapilacagi belirlenemez.

Kullanicinin, planlama yapilan giinlerin bir kismini ya da tamamini kesinlestirmesine imkan taninir. Bu, daha
sonra ayni dénemi kapsayacak sekilde AUC calistirildiinda, kesinlesen giinlere ait siparis miktarlarinin ve
talep girislerinin dedistirilemeyecegi anlamina gelir.

Filtre satirlarinda belirtilen kosullara uyan malzemeler cizelgeleme penceresinde yer alir. Her satira ait
detaylar ilgili satir cift tiklanarak ya da Detaylari Goster diigmesi ile ulasilir. Detay bilgileri sunlardir:

Ayarlanmamis Temin Miktari: Net ihtiyag miktari ile dnceki temin miktari arasindaki farktir.

Onceki Temin Miktan: “Fixed” durumundaki miktarlar (devam ediyor durumundaki Uretim Emirleri ve
Sevkedilebilir durumdaki siparigler) dir.

Not: Ayarlanmamis temin miktari ve o©nceki temin miktari satirlari cizelgeleme bazindadir. Yani bir
gizelgeleme ile yapiimis olan karsilama diger bir cizelgelemenin bu satirlarina yansimaz. Bir gizelge ile
yapilmis olan temin hareketi sadece o cizelgeyi ilgilendirir. Ancak cizelgeyle iligkili olan temin hareketinin
irsaliye ya da Uretimden giris ile ambar hareketi gerceklestikten sonra yeni eklenen cizelgelerin ambar
toplamlarina yansir.

Devreden Miktar= Gercek Stok+(-Konsinye Cikis+Konsinye Cikis Iade)+(Konsinye Girigsler-Konsinye Girig
fade+Verilen Siparisler-Planlanan Cikislar+Planlanan Girisler-Alinan Siparis Miktari)
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Ambar toplamlari= Ger¢ek Stok+(- Konsinye Cikis+Konsinye Cikis Iade)+(Konsinye Girigler-Konsinye Giris
Iade+Verilen Siparisler-Planlanan Cikiglar+Planlanan Girisler)

Not: Cizelgede (izerinde bulunulan giin igin
Kullanilabilir Miktar= Devreden Miktar + Ambar Toplami + Planlanan Uretim miktari
Alinan Siparisler= Alinan siparis miktari
Not: Cizelgede (izerinde bulunulan giin igin
Talep Miktari= Kullanicin girdigi miktar
Ihtiyac Miktar= Briit ihtiyac - Kullanilabilir miktar
Briit ihtiyag Miktari= Bagimsiz ihtiya¢c + Bagimli ihtiyag+Guivenli stok seviyesi (MIP)
Talep Miktari= Kullanicin girdigi miktar
Bagimsiz Ihtiyac Miktari= Talep miktari+Alinan siparigler (MiP)
Bagimh Ihtiyac Miktari= Patlatmadan gelen girdi ihtiyaci (MiP)
HESAPLA islemi ile cizelge Uzerinde geriye dogru ihtiyaclarin karsilanacagi giinler ve toplam karsilama
miktarlari belirlenir. Ihtiyacin ne sekilde karsilanacagi ise malzeme karti fabrika parametrelerinden belirlenir.
Hesaplama isleminde
e Malzemelerin, “planlama” secenedi isaretli ve fabrika ve planlama dénemi icin gecerli olan recete
iligkisi tanimlari. Regete taniminda yer alan miktar bagimli ve bagimsiz siireler.
e Regete taniminda yer alan, vardiya atamasi yapilmis Urln hatti bilgisi.
¢ Malzemenin fabrika parametreleri icinde tanimlanan parti biiylkligi belirleme bilgileri.
Temin sekli satin alma ise, malzeme karti icerisindeki teslim siresi bilgisi dikkate alinir. Bu bilgilerle, ihtiyag
duyulan giinlerden geriye gidilerek hangi giin retime baslanacadi belirlenir. Giinlere gore lretim miktarlari,
planlama penceresinde, her malzemenin kodunun yer aldi§ satirda gosterilir. Gegerli regete iligkisi
bulunmayan malzemeler icin, hangi giin Uretim yapilacagi belirlenemez. Temin siiresi belirtiimemisse 0 kabul

edilir.

Cizelgeleme sonuglar Kaydet diigmesi tiklanarak kaydedilir. Kayit islemi ile birlikte Uretim Planlama Onerileri
olusturulabilir.
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Uretim Planlama Onerilerinin Olusturulmasi

Oneri hareketler sistemde iki sekilde olusturulur.

1. Planlama vyapilip kaydedildikten sonra “Uretim Planlama Onerilerini simdi olusturmak istiyor
musunuz?” sorusuna “Tamam” cevabi verilerek

2. Planlama > Islemler > Uretim Planlama Onerileri listesinde sag fare diigmesindeki Oneri
Gergeklestirme ile tek tek

3. Planlama > Islemler > Uretim Planlama Onerileri Gerceklestirme menii dizisinde uygun filtrelerin
belirtiimesi ile toplu olarak
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Malzeme Ihtiyac Planlama (MRP)

MRP ¢codu durumda ana Uretim cizelgeleme isleminden sonra gelen planlama adimidir. Kisaca MRP, dnceki
MPS adiminda 6nerilen (retim emirlerinin karsilanmasi igin gerekli olan malzemelerin detayli bir plani olarak
tanimlanabilir. MRP ile ilgili malzemeler, énerilen Gretim emirleri de kullanilan Griin recetelerinin girdisi olarak
ve -ambarlarda yeterli stok bulunmamasi halinde- ihtiyaclarin dogrudan karsilanmasi amaciyla kullanilirlar.
Ayrica, MPS’de planlanan Uriinler MRP'de de yer alirlar.

Detay seviyedeki malzemelere olan ihtiyaglar temel olarak st seviye (son Uriin) malzemelerinden hesaplanir.
Bu tiirden ihtiyaclar bagiml talepler olarak adlandirilirken, misteri siparisleri gibi dogrudan detay seviye
malzemelerinden karsilanan ihtiyaclar ise bagimsiz talepler olarak adlandirilir.

MRP’ye hazirhik

Basarili bir MRP kullanimi igin hazirlik adimlari MPS kullaniminda agiklanan adimlardan biraz daha farklidir ve
asadida 6zetlenmistir. Bunlarin bazilari zorunlu, bazilari ise istege baghdir.

e Malzeme ihtiya¢c planlama isleminde yer alacak malzemeler, kendi fabrika parametreleri {izerinden
MRP yoluyla planlanacak sekilde isaretlenmeliler.

e Malzemelerin parti buyUkligl belirleme ydntemleri de kendi fabrika parametreleri (zerinden
belirlenmelidir.

e Ana Uretim cizelgelemede (MPS) oldudu gibi, Uretimdeki ya da satinalmadaki malzemelerin temin
surelerini  hesaplayabilmek icin, malzemelerin gegerli (rlin regetesi tanimlarina ve tedarikgi
bagdlantilarina sahip olmasi gerekmektedir.

¢ Malzeme ihtiyag planlama isleminin baglangicinda, ilgili ana plan olacak bir ana uretim gizelgeleme
islemi, secilmis olmalidir. Planlanan fabrika, tarih aralifi ve hesaplama segenekleri bu baslik
bilgilerinden gelecektir.

Bagiml ihtiyag miktarlari, {riin recetelerinde tanimlanan formdiller kullanilarak hesaplanir. Girdi malzemelerin
tespitinde ve miktar hesaplamalarinda Uriin regetelerinin kullaniimasi “Recete Patlatmak” olarak tanimlanir.
MRP ile MPS'i karsilastiracak olursak, regete patlatma haricinde tiim islem adimlarinin ve tiim hesaplamalarin
ayni oldugunu goriiriiz. Bunun anlami sudur; MRP isleminde de, {retim igin verilen teslim tarihi g6z éniinde
bulundurularak, malzemelerin eldeki miktarlari ve givenli stok seviyeleri ihtiya¢ duyulan miktarlara goére
kontrol edilir ve daha sonra uygun (retim 6nerileri gerceklestirilir. Bagimli miktarlarin tespitinde malzeme
seviyelerinin anahtar rol oynamasinin sonucu olarak, bu hesaplama sirecinde izlenecek bir malzeme
siralamasi gerekmektedir. Bu siralama “en alt seviye koduna goére siralama” seklinde tanimlanir ki, bir
malzeme igin sadece bir kere ihtiya¢g hesaplamasi yapilmasini garanti eder ve bu hesaplama sirasinda da bu
malzemenin tiim bagiml ihtiyaglan dikkate alinmig olur. Bunlar MRP isleminin gok baslarinda tamamlanmis
olur.
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Malzeme Ihtiyac Planlama Bilgileri

Malzeme ihtiya¢ planlama islemi icin Planlama program béliimiinde Uretim Planlama meniisiinde yer alan
Malzeme Ihtiyac Planlama secenegi kullanilir.

Malzeme ihtiyac planlama icin referans olacak ana tretim cizelgeleme islemi secilir ya da “Ekle” secenedi ile
yeniden olusturulur.

Malzeme Ihtiyac Planlarna (MRP) 08
¥ Cizelgeleme T...|  Fabrika Kodu Aciklamasi Tiirii | Baslangic T... | Bitis Tarihi | Kullamici | Oneri... « 4
v
« 3 3
I;_jj Kullarilanlar @ 'i Kapat :l

Malzeme ihtiyag planlama penceresinde, lretim gizelgeleme tablosundan farkli olarak malzemeler icin

e Bagimli ve bagimsiz ihtiyac miktarlari
e  MPS ihtiyag miktari
e Brit ve Net ihtiyac miktarlari

yer alir.

Not: MRP hesaplamasina dahil olan bir malzemenin varyantli olmasi durumunda, bu malzemenin Uretiminde
kullanilacak olan yari mamul ve hammaddelerin de varyantlari MRP hesaplama islemi sirasinda otomatik
olarak olusturulur. Bunun icin hesaplama sirasinda ekrana gelen “Malzemeler igin bulunamayan varyantlar
olusturulsun mu?” sorusuna “Tamam” denilmesi yeterlidir. Olusturulan varyantlarin hesaplamaya dahil
olabilmesi icin planlama islemini tekrar gerceklestirmek gerekir. islem tamamlandiginda, yari mamul ve/veya
hammadde icin olusturulan varyantlar ekranin alt tarafinda yer alan Otomatik Olusturulmus Varyantlar
secenedi kullanilarak tarih ve saat bilgileri ile gériintiilenebilir.
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MRP Net Degisim

Uretim yapan firmalarda bir duraganlik sézkonusu degildir. Siirekli olarak bir degisim mevcuttur. Planlanan
Uretimlerin verilen sipariglerin %100 gerceklesmesi pek mimkin degildir. Verilen siparisler zamaninda
gelmeyebilir; kapasite kisitlarindan dolayi siparis biiyiklikleri degisebilir, hammadde eksikliginden dolay: briit
ihtiyaclar dedisebilir veya musterinin talep ettigi miktar degisiklikler gosterebilir. Bu gibi degisikliklere bagh
olarak ana dretim plani, degisiklikler gosterebilir. Firma bu dedisikliklerden dolayr malzeme planini da
dedistirmek zorunda kalabilir. Biitlin bu parametreler gézéniinde bulundurularak MRP'nin degisimlere uyum
saglamasi ve ihtiyag planlamasinin giincel tutulmasi gerekir.

MRP ‘nin gilincel tutulmasi, degisimlere uygunlugunu saglamak icin cesitli metodlar vardir Bunlardan en
bilinenleri Yenileyici Metot ve Net Dedisim Metodu. Yeniden planlamanin sikligina bagli olarak bu iki
segenekten biri uygulanabilir.

Yenileyici Metot (Regenerative Method)

Bu metot da tim MRP periyodik olarak yeniden yapilandiriir. Bu metot ana Uretim planinda belirtilen tim
malzemelerin stok seviyelerini, Uretilecek malzemelere iliskin regetelerin patlatiimasini ve planlanan Gretimler
icin briit ve net ihtiyaclarin yeniden hesaplanmasini gerektirir. Yenileyici metot, cok sik araliklarla yapiimayan
planlamaya yonelik bir ydontemdir. Firmayi yeniden planlamaya iten sebeplerin cok fazla olmamasindan dolayi
tercih edilir. Dolayisiyla yenileyici metot haftalik veya aylik araliklarla uygulanir.

Duizenli araliklarla kontrol edilip diizeltildiginden hatali veri barindirma olasiliginin oldukga distik olmasidir. Bu
tlr sistemlerde ihtiyac planlamasinda yapilan dedisiklikler, ancak yeni bir MRP kosturulmasi sonrasinda
gortilebilir.

Net degisim (Net Change Approach)

Bu metot ile tiim malzemeler igin ihtiyagc hesaplamalari periyodik olarak degil, sadece ana iretim planinda bir
degdisiklik sozkonusu oldugu zamanlarda yapilir. Herhangi bir zamanda planlanmayan bir durum ortaya
cikarsa (6rnedin gec veya erken gelen siparis, musteri siparis miktarinin artmasi, miihendislik
degismelerinden dolay! Uriin recetelerindeki yenilemeler), sadece bu dedisimlerden etkilenecek malzemeler
igin kismi ihtiyag planlamasi yapilir. Net dedisim metodu ile planlanmamis degdisimler oldugunda sistemin
glincellenmesi esasina dayanir.

Net dedisim sistemlerinin faydasi, sistemin degisimlere karsi aninda giincellenmesidir. Fakat yanlis uygulanan
net degisim sistemi, dnceden yapilmis planlar tamamen bozabilir. Ust seviyelerde yapilmis bir degisimin, alt
seviyelerdeki malzemeler icin belirlenmis siparis ve Uretim miktarlan lzerinde biiylik etkiler yaratabilir.Net
dedisim metodunda ana Uretim plani tamamen yeniden olusturulmadidindan, onceki planlarda yapilan
hatalar devam eder.

Genel olarak durgun ortamlarda yenileyici metot kullanilirken; daha sik degisim gosteren ortamlarda ise net
degisim metodu tercih edilmektedir.

MRP sisteminin isleyisini 6zetlemek gerekirse, su adimlar takip edilir:

o Firma siparigleri ve talepler gézéniine alinarak Ana Uretim Planini (MPS) ve bitmis {riin ihtiyaclari
belirlenir.

e Belirlenen Uriin regeteleri 0. seviyedeki baglayarak her Griin igin briit ihtiyaglar belirler.

e Ana Uretim Planin(MPS) baz alarak, iriin adaci ve stok bilgileri kayitlarini kullanarak verilmesi
gereken siparig ve Uretim emirlerini énerir.

e Saptanan degisiklikler uyarica uygun metodu kullanarak kendini yeniler.
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MRP Net Degisim Uygulamasi
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MRP Net Degisim segenegi, kullanilan Logo uygulamasinin Net Degisim 6zelligini tasimasi durumunda,
Planlama program boélimiinde Uretim Planlama mendisi altinda yer alir.

Net degisim oOzelliginin calismasi icin Ticari Sistem YoOnetimi program bolimiinde Planlama Parametreleri
altinda yer alan “MRP Net Degisim Ozelligi Acik” parametresi kullanilarak ozelligin aktif hale getirilmesi
gerekir.

MRP Net Degisim secildiginde kayith Malzeme Ihtiya¢ Planlama (MRP) kayitlar listelenir. Net degisim
yapilacak kayit secilir. Net Degisim MPS onerilerinin tetikledigi MRPler tzerinden calistiriimaz.

MRP Net Degisim o006
# | Cizelgeleme T... Fabrika Kodu Aciklamasi Tiirii | Baslangic T... | Bitis Tarthi | Kullanici | Gneri ... + 4
v
« (3 [
Kullzarilanlar E! '\ Kapat _,'

Net dedisim isleminde gegerli olacak kosullar “Filtrele (Net Dedisim)” simgesi (ya da F9 menisiinden
secilerek) tiklanarak acilan MRP Net Degisim fitre satirlarinda belirlenir.

Bu filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Cizelgeleme Baslangig Tarihi Baslangic-Bitis

Malzeme (Sinifi) Tiirii Ticari Mal / Karma Koli / Depozitolu Mal / Hammadde / Yari Mamul /
Mamul / Genel Malzeme Sinifi / Tablolu Malzeme Sinifi

Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Acgiklamasi Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Grup Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Uretici Kodu | Grup / Aralik

Malzeme Sinifi Ozellikleri Ozellik 1-10

Siparis Tarihi Grup / Aralik

Siparis Numarasi Grup / Aralik

Siparis Ozel Kodu Grup / Aralik

Siparis Yetki Kodu Grup / Aralik

Siparis Fis Belge Numarasi Grup / Aralik

Cari Hesap Kodu Grup / Aralik

Cari Hesap Aciklamasi Grup / Aralik

Cari Hesap Ozel Kodu Grup / Aralik

Filtre satirlarinda istenen kosullar belirlendikten sonra “Tamam” diigmesi tiklanarak islem baslatilir. Ana
Uretim planindaki dedisikleri iceren islem sonucu ekrana yansir. Hesapla segenedi ile planlanmamig

degisimler giincellenir.
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Net Degisime tabi tutulan malzemeler icin dedisen ihtiyaclar olacagindan dolayr MRP sonrasi olusturulmus
Onerilerin glincellenmesi gerekir.

Net dedisime tabi tutulan malzemenin 6neri satir durumu degdismemis ise bu satirlar yeni degerlerle
gincellenir. Farkl teslim tarihlerine ihtiyaglar olusmus ise ayni 6neri fisine yeni satirlar eklenir.

Karsilama yapilmis satirlar var ise bu durumda MPS-MRP silinirken durumu degismemis fis varsa (Fisler
Silinecek-Baglanti Koparilacak) parametresi dikkate alinir. Fis Silinecek isaretli iken karsilama fisindeki ilgili
malzeme satin silinir. Fis satirlarinda sadece bu malzeme varsa fis de silinir. Baglanti koparilacak secili iken
olusan fis satiri ile baglanti koparilir.

Durumu degismis fislerde ise bir glincelleme yapilmaz. Planlamadaki degisiklik ihtiyaci arttiran yéndeyse
eksik miktar kadar yeni fis olusturulur. Ihtiyaci azaltan yondeyse baglanti miktari giincellenir.
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Siparise Teslim Tarihi Atamasi

CTP Alinan sipariglerin ne zaman teslim edilebilecegi bilgisinin bulunmasini saglayan bir islemdir. Alinan
sipariglere teslim tarihi atama islemi bire bir siparis bazinda yapilabildigdi gibi siparislerden filtreleme yapilarak
hesaplatilabilmektedir.

Alinan Siparis Uzerinden Teslim Tarihi Atamasi

Siparis icin teslim tarihi atamasi icin Alinan Siparisler listesinde sag fare diigmesi menisiinde yer alan Teslim
Tarihi Atamasi secenegi kullanilir.

Toplu Teslim Tarihi Atamasi

Siparislere toplu olarak teslim tarihi atama islemi Planlama program béliimiinde Uretim Planlama mendisi ile
kaydedilir. Planlama modiiliindeki teslim tarihi atama isleminin, satis dagitimdaki teslim tarihi atama islemi ile
islem adimlari ayni olup, aradaki en 6nemli fark siparis (izerinden teslim tarihi atama isleminin bir siparise ait
malzemeler icin yapiliyor olmasidir.

Toplu teslim tarihi atamasi islemi icin Siparise Teslim Tarihi Atamasi penceresinde yer alan “Ekle” secenegi
kullanilir.

Siparige Teslim Tarihi Atamasi 006

| Cizelgeleme Tarihi Fabrika Kodu Aciklamasi Kullamicai "

[:_j] Kullanilanlar E! f\ Kapat )

Agilan kayit penceresinde Kod ve agiklama bilgileri girilerek “Kaydet” diigmesi tiklanir.

Teslim tarihi atanacak siparisler “Filtrele” secenedi ile belirlenir.

Siparise Teslirn Tarihi Atarmas - 434 a0 6
Uygula Teslim Tarihi Teslim |Oncelik Fis Fis Tarihi Temin Sekli Malzeme Kodu Malzeme \
Gincelle Tarihi Numarasi Aciklamasi
O O 0
« 3 [S
@ ( Vazgeg j
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Filtre seceneklerinden "Hesaplama Tarihi" ve "Kaynak Kullanimlan Dikkate Alinacak" filtresi teslim tarihi
belirlemede dnemli kriterlerdir.

Siparige teslim tarihi atamasi filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Hesaplama Tarihi Tarih girisi

Hesaplama Saati Saat girisi

Siparis Numarasi Grup / Aralik

Siparis Tarihi Baslangig / Bitig

Siparis Fis Belge Numarasi Grup / Aralik

Siparis Ozel Kodu Grup / Aralik

Siparis Onay Bilgisi Oneri / Sevkedilebilir

Siparis Hareketi Ozel Kodu Grup / Aralik

Siparis Rezerve Durumu Evet / Hayir

Cari Hesap Kodu Grup / Aralik

Cari Hesap Unvani Grup / Aralik

Siparis Hareketi Planlama Durumu Tuma / Planlananlar / Planlanmayanlar
Uretim Emri Baglantisi Evet / Hayir

isyerleri Tanimli isyerleri

Boliimler Tanimh bélimler

Ambarlar Taniml ambarlar

Hesaplama Secenekleri Gegerlilik Tarih girisi

Tarihi

Hesaplama Segenekleri Konsinye Girigler Eklenecek / Verilen Siparigler Eklenecek /

Alinan Siparisler Cikarilacak / Talep Figleri Cikartilacak/
Planlanan Girisler Eklenecek / Planlanan Cikislar Cikarilacak /
Karsilanan Planlanan Girigler Cikarilacak

Talep Fisi Numarasi Grup / Aralik

Talep Fisi Ozel Kodu Grup / Aralik

is istasyonu Kaynak Kullanimi Evet / Hayir

Dikkate Alinacak

Malzeme (Sinifi) Tiirii Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Grup Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Uretici Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Ozellikleri Grup / Aralik

Malzeme Siniflarina Alinan Siparigler | Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Varyanth Isareti Evet / Hayir

Varyant Kodu Grup / Aralik

Varyant Aciklamasi Grup / Aralik

Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik

Giivenlik Stoku Dikkate Alinacak Evet / Hayir

Detay Malzemeler Birlestiriimeyecek / Planlama Sonrasi Birlestirilecek / Planlama
Sirasinda Birlestirilecek

Is istasyonu Onerisi Oncelik / En Erken Bitirecek Istasyon
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Hesaplama Tarihi filtresinde hesaplamanin yapilacadi baslangic tarihi verilir. is Istasyonu Kaynak
Kullanimi Dikkate Alinacak secenedi ise teslim tarihi hesaplamasinin sonlu/sonsuz kapasiteye gore
hesaplanip, hesaplanmayacadini gosterir.

Segimi yapilmis siparis hareketlerine tek tek veya toplu olarak 6ncelik belirlenebilir.

Siparis atama ekraninda oncelik belirleme direkt ekran lizerinden (6ndeder 500) yapilacadi gibi F9 dncelik
atamasi ile ekranda yer alan cari kodu, malzeme kodu, siparis humarasi ya da toplu olarak dncelik ata ile
oncelik sirasi verilir. Onceligi belirlenmis siparis hareketlerine tekrar éncelik atamasi yapilirsa atanmis dncelik
silinir. Yeni atanan 6ncelik dederi yazilir.

Hesaplama Secgenekleri, hesaplamada dikkate alinmasi gereken parametrelerin belirlendigi filtredir.
Karsilanan Planlanan Girisler Cikarilacak segiminin yapilmasi durumunda, CTP hesaplamasi sirasinda
iptal edilmis Uretim emirlerine ait planlanan figler dikkate alinmaz.

"Is Istasyonu Kaynak Kullanimi Dikkate Alinacak" filtresinde "hayir" secilmis ise onceliklerin farkli verilmis
olmasi kullanicyr bilgilendirme agisindan faydali olacaktir. Sonugta sonsuz kapasitede ig istasyonlarinin
doluluklari kontrol edilmeyecedinden &ncelikler farkli verilmis olmasina ragmen ayni is istasyonu igeren
iiretim emirlerinin baslangig tarihi ayni olacaktir. Onceligi ayni ve temin sekli Uretim olan malzemeler icin ayni
recete, revizyon, rota kullaniliyor ve ayni mamul Uretiliyorsa bu malzemelerin 6neri hareketlerindeki tretim
emirleri tek bir satir halinde toplam alinarak olusacaktir. Ayni sekilde 6nceligi ayni ve temin sekli satinalma
olan ayni malzemeler iginde, siparisteki cari, tedarik¢i ayni ise bu malzemelerin 6neri hareketlerindeki
satinalma siparis 6nerisi tek bir satir halinde toplam alinarak olusacaktir.

Oncelik verildikten sonra F9 hesapla islemi yapilir. Hesaplama sonrasinda teslim tarihi kolonu " Is Istasyonu
Kaynak Kullanimi Dikkate Alinacak" parametresinin dederine gore gincellenir. Tarih atamasi sonrasi
Planlama/Hareketler/Uretim Planlama Onerilerinde olusacak fisin icerigi F9 dnerileri "incele" secenedi ile takip
edilebilir. Fisin 6neri kaynadi CTP olarak olusacaktir.

Siparise teslim atamasi ekrani "Kaydet" secenedi ile kaydedilerek, sipariglerin satirlarina tarih atamasi yapilir
ve Uretim planlama 6nerilerinde 6neri kaynagi CTP olan fis olusur.
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Kapasite Planlama

Kapasite planlama, lretim emirlerine bagh olarak is istasyonu ve kaynaklarin gizelgelenmesi, degisiklikler
yapilmasi ve raporlanmasi amaciyla kullanilan bir aractir.

Planlama program béliiminde yer alir. Kapasite cizelgeleme mentisi segenekleri sunlardir:

e Kaynak Cizelgeleme
e Uretim Emri Cizelgeleme

Uretim Emri ve Kaynak Cizelgeleme, iretim ve is emirlerini serbest birakmadan énce kapasiteye gelen yeni
yiklerin neler oldugunu tespit edebilmesini sadlayan gorsel araclardir.

Kaynak Cizelgeleme

Kapasite cizelgeleme, Gretim emirlerine bagh olarak is istasyonu ve kaynaklarin gizelgelenmesi, degisiklikler
yapllmasi ve raporlanmasi amaciyla kullanilan bir aragtir. Kapasitenin fazla yiikli oldugu tretim sahalarindaki
is emirlerini Ana Uretim Cizelgesi ve Malzeme Ihtiyac Planlama hesaplamalarinin énerdigi giinlerden farkl
ginlere dagitilmasi mimkin olabilmektedir.

Kaynak Cizelgeleme ile iretim emirlerine bagli olarak olusan kaynak (is istasyonlari, galisanlar, araglar)
kullanimlar, filtreler secenedi ile belirlenen kosullara uygun olarak, zaman eksenli bir tabloda cizelgelenir.

Kaynak Cizelgeleme e 06
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Tabloda,

e Kaynaklarin vardiya ve istisnai durum bilgilerine uygun sekilde galisma zamanlari
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e Kaynaklari is emirlerindeki kullanim kayitlar
e Ayni zaman diliminde birden fazla is emrinde kullanilan kaynaklarin kapasite asimlari

yer alir.

Galisanlar ve araglar igin, gerek planlanan gerekse gergeklesen kullanimlarla ilgili tablo tzerindeki is yiiklerine
ait zaman dilimlerinde degisiklikler yapilabilir. Bu degisiklikler silme, ekleme, zaman ekseninde yer dedistirme
ve sire uzatma/kisaltma seklinde olabilir. Kullanicinin dedisiklik yaptigi bir cizelgelemeyi kaydetmesi
durumunda, ilgili kaynak kullanim kayitlan gizelgedeki halleriyle kaydedilir. Bu durumda, iretim ve is emirleri
icinden gortintilenen kaynak kullanim kayitlari da artik son halleri gosterecektir.

Kaynak cizelgeleme islemi igin istenen kosullar Filtreler segenedi ile belirlenir.

Kaynada ait planlanan kullanimlara ait satirlarda, kullanildigi her is emri ayri ayri izlenir. Ayrica kaynada ait
gercgeklesen kullanim kaydi varsa gerceklesen kullanimlar da is emri bilgisi ile gizelgede yer alir.

Planlanan ve gergeklesen kullanim kayitlari ile kapasite asimlarina ait zaman dilimleri, cizelgelemenin

kullanimini kolaylastirmak Uzere farkli renklerde gosterilir.

Kaynak Cizelgeleme filtreleri secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Cizelgeleme Baslangig Tarihi Grup
Cizelgeleme Bitis Tarihi Grup
Kaynak Tiirii Calisan / Arag / Is Istasyonu
Calisan Kodu Grup / Aralik
Calisan Aciklamasi Grup / Aralik
Calisan Ozel Kodu Grup / Aralik
Calisan Yetki Kodu Grup / Aralik
Arag¢ Kodu Grup / Aralik
Arag Acgiklamasi Grup / Aralik
Arag Ozel Kodu Grup / Aralik
Arag Yetki Kodu Grup / Aralik
is istasyonu Kodu Grup / Aralik
is istasyonu Aciklamasi Grup / Aralik
iIs istasyonu Ozel Kodu Grup / Aralik
iIs istasyonu Yetki Kodu Grup / Aralik
Uriin Hatti Kodu Grup / Aralik
Uriin Hatti Aciklamasi Grup / Aralik
Uriin Hatti Ozel Kodu Grup / Aralik
Uriin Hatti Yetki Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri No Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
iIs Emri No Grup / Aralik
is Emri Gzel Kodu Grup / Aralik
is Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Is Emri Belge No Grup / Aralik
Planlama Baglantili Uretim Emirleri Listelensin | Evet / Hayir
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Cizelgelemesi istenen kaynaklar igin uygun filtreleme yapildiktan sonra ilk gelen kaynak verileri
iretim emrinin serbest birakma bilgileridir. Is emirleri kaynak kullanim penceresinin gorsel
gosterimidir.

Cizelgeme baslangig ve bitis tarihleri filtresi tretim emri planlanan ve gergeklesen surelerini filtreler.
Kaynak kullanim penceresinde gelen siireler barlarin yer veya boyut degistiriimesiyle degisir.
Planlanan kullanimda is emri durumu “Kapandi” veya “Tamamlandi” ise o is emrinin slreleri
degistirilemez.

Listelenen kayitlar is emrinin durumu uygunsa sil opsiyonu kullanilarak cikarilabilir.
Bir kaynak ayni zaman diliminde birden fazla is emirlerinde kullaniliyorsa kapasite asimi meydana gelir

Arac icin eklemeler farkhdir. Aracta vardiya gibi kisitlayici bir unsur olmadidi icin araca yapilan eklemeler 1
saatlik zaman dilimleri seklinde yapilir.

Eklemelerde dikkat edilmesi gereken diger bir hususta TSY/Uretim Kontrol Parametreleri/Planlanan
(Gergeklesen) Arag-Calisan Kullanimi i istasyonu kullanimi ile Kisitlanacak/Kisitlanmayacak
parametresidir. Calisan ve ara¢ icin yapilan eklemeler is istasyonun kaynak kullanimlari ile
sinirlandirilir.

Is emirlerini simgeleyen barlarin renkleri is emri bazinda farklilik gésterir.

Bir Gretim emrine bagl is emirleri ortak hareket eder. Bir barin boyutunun kiclltiilmesi veya hareket
ettirilmesiyle diger is emirleri buna uygun olarak hareket eder.

Kaynaklarin vardiya ve istisnai durum bilgilerine gére galismalarinin mimkiin olmadi§i zamanlar igin
kaynak kullanimi (is yuki) olusturulamaz.

Bir kaynak bir is emri ile ayni zaman diliminde birden fazla defa galigir durumda olamaz. Ancak bir
kaynadin farkli is emirlerinde ayni zaman diliminde calisir hale getiriimesine izin verilir ve bu
durumda kapasite asim konusunda kullanici bilgilendirilir.

Bir kaynada ait kapasite asimlari, o kaynada ait kullanim kayitlarinda yapilacak her degisiklikte
glncellenir.

Ticari Sistem Yoénetimi program bélimiinde Uretim Kontrol Parametrelerinde yer alan Planlanan
(Gerceklesen) Arag/Calisan Kullanimi Is Istasyonu Kullanmi ile Kisitlanacak/Kisitlanmayacak
parametresi “Kisitlanacak” secildijinde; herhangi bir is emrindeki arag/calisan kullanimlari, bu
kaynaklarin kendi calisamadigi zamanlara ek olarak o is emrindeki is istasyonu galisma siireleri ile de
kisitlanir. Bu kisitlama da ekranda ayrica gosterilir.

Kaynak Cizelgeleme ile is istasyonlarina ait kullanim kayitlarinda degisiklik yapilamaz. Bunlar sadece
incelenebilir. Clinkli bu dedisiklikler dodrudan is emri sirelerini ve baslangig-bitis tarih-zaman
bilgilerini etkilemektedir.

Is emri durumu Kapandi veya Tamamlandi ise, o is emrine ait “planlanan” kaynak kullanimlari
degistirilemez.

Is emri durumu “Baslamadi” ise, o is emrine ait gerceklesen kaynak kullanimlari gésterilmez.

Is emri durumu “Kapandi” ise, o is emrine ait gerceklesen kaynak kullanimlari degistirilemez.

Is emrinin durumu degisiklik yapmayi engellemiyorsa, kullanim kayitlari silinebilir.

Is emrinin durumu degisiklik yapmayi engellemiyorsa, kullanim kayitlarina ekleme yapilabilir. Yani bir
kaynak o is emrinde hig calismiyorsa calisir duruma, zaten calisiyorsa daha uzun stire calisir duruma
getirilebilir. Burada ekleme yaparken, uygun bir zaman dilimi program tarafindan kullaniciya énerilir.
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Uretim Emri Cizelgeleme

Uretim Emri ve Kaynak Cizelgeleme, iiretim ve is emirlerini serbest birakmadan énce kapasiteye gelen yeni
yuklerin neler oldugunu tespit edebilmesini saglayan gorsel araglardir. Kapasitenin fazla yikli oldugu Uretim
sahalarindaki is emirlerini Ana Uretim Cizelgesi ve Malzeme Ihtiya¢ Planlama hesaplamalarinin énerdigi
ginlerden farkli giinlere dagitiimasi mimkin olabilmektedir.

Uretim Emri Cizelgeleme ile, is emirlerinde kullanilan is istasyonlarinin planlanan ve gerceklesen kullanimlari
filtre segeneklerine uygun sekilde zaman ekseni Uzerinde gizelgelenir. Bu islem Uretim emri hedeflenen
baslangig tarihi, is emri durumu, fabrika b&limi calisma giinleri, calisma giinleri degisikligi, istisnai durumlar,
vardiyalar ve 6rtlisme miktar ve yizdeleri dikkate alinarak yapilir.

Uretim emri gizelgeleme tablosunda;

oI5 istasyonlarinin vardiya, istisnai durum, calisma giinleri degisikleri bilgilerine uygun sekilde calisma
zamanlar

o Isistasyonlarinin is emirlerindeki kullanim kayitlari

o [Iliskili is emirleri

yer alir.

Uretim Emri Cizelgeleme ile lretim emirleri ve/veya is emirlerinin, birbirleriyle olan énceki-sonraki iliskisine
dayanarak, planlanan ve gerceklesen siireleri degistirilir. Bu islem, ilgili is emrinin Uretilecedi is istasyonunun
kapasite kullanim bilgileri Uzerinde degisiklik yapilmasi ile gerceklesir. Uygulanan her degisikligin etkisi,
ortisme miktar ve oranlan yiziinden bu is emrinin bagl oldugu lretim emrinin dider is emirlerinin
sirelerinde de dedisiklik yaratir. Yani bir is emrinin zaman dilimleri tizerinde degisiklik yapildiginda,

e Varsa, sonraki is emirlerinin baglangic ve bitis zamanlarinda, 6rtisme miktar ve oranlari dikkate
alinarak gerekli degisiklikler yapilmaktadir,
o Ilgili kaynaklarin kullanim kayitlari giincellenmektedir.

Uretim emirlerinin kaydedilmesi sirasinda, ilgili tim kaynaklar icin kaynak kullanim kayitlari tutulur. Uretim
siiresi, takvim ve vardiya bilgilerine dayanarak belirlenen bu kayitlar, hangi kaynagin ne kadar siire, hangi
isle mesgul oldugunu gosterir.

Uretim emri cizelgeleme islemi, Planlama program béliimiinde Kapasite Planlama meniisii altinda yer alan
Uretim Emri Cizelgeleme secenedi ile yapilir. islem icin gecerli olacak kosullar Filtreler secenedi ile belirlenir.

Uretim emri cizelgeleme filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Cizelgeleme Baslangig Tarihi Grup
Cizelgeleme Bitis Tarihi Grup
Uretim Emri No. Grup / Aralik
Uretim Emri Ozel Kodu Grup / Aralik
Uretim Emri Yetki Kodu Grup / Aralik
Planlama Baglantih Uretim Emirleri | Evet / Hayrr
Listelensin
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Filtre satirlarinda istenen kosullar belirlenip “Tamam” diigmesi tiklandiginda Gretim emirleri ve bu emirlere ait
is emirlerindeki planlanan ve gerceklesen kaynak kullanim bilgileri cizelgelenir.

Uretim Emri Cizelgeleme 006

20,01
00:00 02:00 04:00 06:00 08:00 10:00 12:00 14:00 16:00 13:00 20:00 22:00

Uretim Emri MNo. Ana Driin

20,01.2012

) Filtrele.

1’5 | i e

e Is istasyonlarinin vardiya, istisnai durum, calisma degisiklikleri, fabrika bélimi calisma giinleri
bilgilerine gére galismalarinin mimkiin olmadidi zamanlar igin kaynak kullanimi olusturulamaz.

e Is emri durumu “Kapand” veya “Tamamland” ise, o is emrine ait planlanan kaynak kullanimlari
degistirilemez.

e Is emri durumu “Baslamadi” ise, o is emrine ait gerceklesen kaynak kullanimlari gdsterilmez.

e Is emri durumu “Kapandi” ise, o is emrine ait gerceklesen kaynak kullanimlari degistirilemez.

e Aralarinda 6nceki-sonrasi iliskileri bulunan (6rtiisme bulunan) is emirleri gikarilamaz.

o I3 emrinin durumu degisiklik yapmayi engellemiyorsa, kullanim kayitlari silinebilir.

o 15 emrinin durumu degisiklik yapmay: engellemiyorsa, kullanim kayitlarina ekleme yapilabilir. Yani bir
is istasyonu o is emrinde hig calismiyorsa calisir duruma, zaten calisiyorsa daha uzun siire galigir
duruma getirilebilir. Burada ekleme yaparken, uygun bir zaman dilimi program tarafindan kullaniciya
onerilir.
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Uretim Planlama Onerileri

MPS ya da MRP isleminden belli bir slire sonra, dneriler olusturulur ve bunlar ‘6neriler’ listesinden izlenebilir.
Bu listeye Erisim Adaci iizerinden “Planlama — Hareketler — Uretim Planlama Onerileri” yoluyla ulasilabilir.

Bu liste lizerinden, onerileri izleyebilmenin yani sira, oneriler gergek siparis fislerine dénustirlebilir.

Herhangi bir dénem (tarih araligi) icin Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) calistirildiginda “giinler” itibariyle ortaya
gikan ihtiyaclar icin lretim/siparis temin tarihi dikkate alinarak geriye dogru hesap yapilir ve Uretim/siparis
giin ve miktari saptanir. Sonuglar kaydedildiginde ise program otomatik olarak ilgili Gretim/siparis giini ve
miktari icin 6neri fisi olusturur. Olusan bu fisler Planlama program béliminde Hareketler menisi altinda
yer alan Uretim Planlama Onerileri listesinde yer alir.

Uretim Planlama Onerileri listesinde yer alan fis bilgilerinde degisiklik yapilamaz. Oneri figler dogrudan
eklenemez. MPS islemi ile otomatik olarak olusan fisler ancak inceleme amaciyla ekrana getirilir.

Oneri konumundaki fisleri onaylamak icin sag fare diigmesi meniisiindeki Onayla secenegi kullanilir.
Onaylanan onerileri karsilamak icin sa§ fare diigmesi meniisiindeki Oneri Gerceklestirme secenegi kullanilir.
Oneri Fis Bilgileri

Herhangi bir dénem (tarih araligi) icin Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) calistirildiinda giinler itibariyle ortaya
cikan ihtiyaclar icin Gretim/siparis temin tarihi dikkate alinarak geriye dogru hesap yapilir ve Uretim/siparis
gin ve miktari saptanir. Sonuglar kaydedildiginde ise program otomatik olarak ilgili {iretim/siparis giini ve
miktari igin Oneri fisi olusturur.

Fisin Gst boliminde fis genel bilgileri ile oneri fisin durumu, oneri kaynadi ve MPS kayit kodu yer alr.
Satirlarda ise Uretim/siparis icin gerekli malzemelere ait bilgiler ilgili kolonlarda listelenir.

Ana (retim cizelgeleme kaydedilirken gelen “Uretim planlama emirlerini gerceklestirme istiyor musunuz?”
mesajina yapilan secime gore fisler olusacaktir. “Tamam” segiminin yapilmasi durumunda “Onayland!”
konumunda “Vazgecg” se¢iminde ise “Oneri” konumunda figler olusur.

Oneri konumundaki fislerin durumlar degistirilemez. Uretim Planlama Onerileri listesi {izerinden Oneri fisinin
onaylanmasiyla biitiin satirlar onaylandi konumuna gecer. Oneri fis kismi olarak karsilanirsa karsilanan satirin
durumu karsilaniyor olur. Bu durumda &neri fisinin durumu da karsilaniyor statiisiine geger. Satirin hepsi
karsilanirsa satir durumu kapandi olur. Oneri fisi ise biitiin satirlar kapanincaya kadar karsilaniyor statiisiinde
kalir. Sonradan geri donus yapilabilecek satirlar igin satiri gikarmak yerine satir iptal konumuna getirilir.

Oneri Gerceklestirme

Uretim planlama &nerisinin tiimiimiin ya da bir kisminin karsilanmasi durumunda isleme ait bilgiler toplu
olarak ya da her 6neri fisi igin tek tek kaydedilir.

Oneri fisi lizerinden karsilama bilgilerini kaydetmek icin Uretim Planlama Onerileri listesinde sag fare digmesi
meniisiinde yer alan Oneri Gergeklestirme secenegi kullanilir.

Oneri gerceklestirme penceresi iki ana béliimden olusmaktadir.
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Sol boliimde talep fisinde kaydedilen malzeme talep bilgileri yer alir. Sag tarafta yer alan alanlardan ise
talep karsilama bilgileri kaydedilir. Talep karsilama bilgileri éneri gergeklestirme penceresinde yer alan her
satir icin ayr kaydedilir.

Oneri gerceklestirme penceresinde, malzeme satirlari, Malzeme Kart'nda izleme ve Siralama penceresinde
yer alan Oneri Gergeklestirme Penceresi basligi altindaki "Siralama Kodu 1-5" alanlarinda girilen kod
bilgisine gore siralanir.

Talep karsilama penceresinde talep fisinde kaydedilen malzeme ve/veya hizmetlere ait bilgiler asagidaki
kolon bilgileri ile ayri birer satir olarak yer alir:

e Talep Fis Numarasi

e Tlru

e Kodu

e Aciklamasi

e Miktar

e Bekleyen Miktar
e Birim

Talebin tamami karsilanmadan talep karsilama ekrani kaydedilirse “Tamami karsilanmamis talep hareketleri
var. Devam etmek istiyor musunuz?” mesaji ekrana gelir. Bu mesaja “Evet” denilerek fis kaydedildiginde
karsilanmayan eksik miktarlar igin ayni fis (izerinde talep olusturma islemi yapilabilir.

Talep kismi olarak karsilanirsa karsilanan satirin durumu karsilaniyor olur. Bu durumda talep fisinin durumu
da karsilaniyor statisiine gecger. Satirin hepsi karsilanirsa satir durumu kapandi olur. Talep fisi ise bitiin
satirlar kapanincaya kadar karsilaniyor statiisiinde kalir. Iptal edilmis talep satirlari talep karsilama
penceresine gelmez.

Pencerenin sag bolimiinde yer alan alanlardan ise talep satirina ait karsilama bilgileri kaydedilir. Her bir talep
igin karsilama bilgileri ilgili satir segildikten sonra kaydedilir.

Karsilama tiirii: Talebin ne sekilde karsilanacadini belirtir. Karsilama sekli asagidaki secenekleri igerir:

e Satinalma
e Uretim Emri

Bir satirdaki talep miktari birden fazla iretim emri/siparis fisiyle karsilanabilir.

Planlama sonuclarina gore oneri hareketlerinin olusturulmasi, malzemenin temin sekline(lretim/satinalma)
gore belirlenmektedir.

Onerinin Siparis Ile Gergeklestirilmesi

Onerinin satinalma siparisi ile karsilanacak olmasi durumunda Karsilama tiirii Satinalma segilir.

Fis Numarasi ve Fisg Tarihi alanlarina satinalma siparis fis numarasi ve tarihi kaydedilir.

Cari Hesap Kod ve Unvani malzeme ya da hizmetin alinacagi cari hesabin kod ve invanidir.

Kod ve Unvan alanlarindan *...” simgesi tiklanarak kayith cari hesaplar listelenir ve ilgili tanim segilir. Talep
edilen malzemenin alinacadi cari hesaplar malzeme/hizmet karti misteriler ve tedarikgiler sayfasinda
belirtilmisse otomatik olarak bu alanlara gelir.

Cari hesap belirtiimeden talep fisi kaydedilmeye calisildiginda program kullaniciyi cari hesap girilmemis fis
satirlarinin oldugunu belirten mesajla uyaracaktir.
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Karsilama miktari bu satinalma siparisi ile karsilanacak miktardir. Talep fis satirinda belirtilen miktar alana
ondeger olarak gelir. Ancak talebin tamamini karsilanmayacaksa karsilanacak miktar girilir. Karsilanamayan
diger miktar icin daha sonra yeniden talep olusturma islemi yapilir.

Odeme Sekli ve Birim Fiyat alanlarinda siparis toplaminin ne sekilde &denecegi ve birim fiyat bilgileri
kaydedilir. Burada girilen bilgiler siparis fislerine éndeder olarak aktarilir. Malzemenin tedarikgiler sayfasinda
belirlenen cari hesaba atanan ddeme plani “Odeme Sekli” kolonuna otomatik olarak gelir. Kullanici isterse
o6deme planini degistirebilir. Bu alana secilen ddeme plani olusacak fise yansir.

Karsilama tirii satinalma ve/veya ambar transferi oldugunda, malzeme icin tanimlanmis uygun alis fiyati
ondeger olarak Birim Fiyat kolonuna gelir. Birim fiyat kullanici tarafinda da girilir. “..."” simgesi tiklanarak birim
fiyat secenekleri listelenir ve secim yapilir.

Oneri Gergeklestirme penceresinin alt bélimiinde yer alan alanlarda ise her bir talep ve karsilama satiri icin
karsilanan ve bekleyen miktarlar izlenir.

Fis kaydedildiginde “Onaylandi” statiisiinde siparis fisleri otomatik olarak olusur. Olusan siparisin fis tarihi ve
temin tarihi 6neri fisinde belirlenmis temin tarihidir. Ayni fis numarasi verilerek istenilen sayida oneri fisi ayni
siparis fisiyle karsilanabilir.

Onerinin Uretim Ile Gergeklestirilmesi

Talep edilen malzemenin Uretim sonucunda el de edilmesi sdzkonusu ise Oneri fisi satirlarinda karsilama
tiriiniin Uretim Emri secilmesi gerekir.

Talep edilen malzemenin hangi Uretim recetesi ve revizyonuna gore Uretilecedi ise talep fisi satirinda recete
kodu ve revizyon kodu alanlarinda belirtilir.

Malzemenin (rlin regete iliskisi penceresinde verilen regete kodu oneri fisindeki regete kodu alanina éndeder
olarak gelir ancak degistirilebilir.

Uygun recete girilip kaydedildiginde baslamad statiisiinde, baslangic tarihi 6nerinin temin tarihi olan tretim
emirleri olusur. Olusan {retim emrinin planlama metodu “ileriye dogru” dur. Uretim emri islem
baglantilarinda, gikti baglanti béliimiinde hangi 6neri fisinden dolayi olusturuldugu izlenir

Oneri gerceklestirme isleminde yeni bir (iretim emri vermek yerine tamami icin ¢ikti badlantisi kurulmamis,
varolan Uretim emirleri de kullanilabilir. Ancak secilebilecek liretim emri icin su 6zellikler gegerli olacaktir:

Serbest birakilmis olmalidir (serbest birakma: gilincel)

Baslamadi veya devam ediyor statlisiinde olmalidir.

Planlanan Gretim miktarinin tamami igin cikti baglantisi kurulmamig olmalidir.
Tigili planlanan iretimden giris fisi tarihi temin tarihinden énce olmalidir.

Siparislerin Birlestirilmesi

Uretim planlama &nerilerinin gerceklestiriimesi sirasinda ayni cari hesaba ait sipariglerin birlestirilmesi igin
kullanilir. Oneri gerceklestirme penceresinde sag fare diigmesi mendiisiinde yer alir.

Siparigler cari hesap kartinda belirtilen siparis siklik ve cari hesabin siparis giinii dikkate alinarak birlestirilir.
Malzemenin farkli teslim tarihlerinde olusmus onerilerini gerceklestirmek igin, ayni cari hesaba verilen
sipariglerde birlestirme yapilmak istenirse, dikkate alinacak “Siparis Sikigi (Giin)” Malzeme Karti/Mdisteriler-
Tedarikgiler penceresinde girilen siklik degeridir.

Planlama 33/54



Logo —Tiger EnterPrise

Uretim Planlama Onerileri Gerceklestirme

Uretim planlama 6neri gerceklestirme islemi toplu olarak da yapilir. Bunun icin Islemler meniisii altinda yer
alan Uretim Planlama Onerilerini Gergeklestirme secenedi kullanilir. Islem icin gegerli olacak kosullar filtre
satirlarinda belirlenir. Bu filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Oneri Kaynagi Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) / Malzeme ihtiyag Planlama (MRP)

Oneri Fis Tarihi Baslangic / Bitis

Oneri Fis Numarasi Grup / Aralik

Oneri Fisi Durumu Onaylandi / Karsilaniyor

Karsilama Tiirii Satinalma / Uretim Emri

Fis Tarihi Baslangic / Bitis

Teslim Tarihi Baslangic / Bitis

Bekleyen Miktan Deder girisi

Malzeme Kodu Grup / Aralik

Malzeme Aciklamasi Grup / Aralik

Malzeme Ozel Kodu Grup / Aralik

Malzeme Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme Grup Kodu Grup / Aralik

Malzeme Uretici Kodu Grup / Aralik

Ust Malzeme Sinifi Kodu | Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Ozellik- 1 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri

Ozellikleri Ozellik- 2 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik- 3 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik— 4 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik—= 5 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik— 6 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik- 7 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik- 8 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik- 9 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
Ozellik— 10 Ozellik Kodu / Ozellik Degerleri
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Raporlar

Ana Uretim Cizelgeleme Listesi

Ana Uretim cizelgeleme listesinin alindigi rapordur. Filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Listeleme Sekli Cizelgeleme Tarihine Goére / Malzemelere Gére / Tarihe Gore
Fabrikalar Tanimli fabrikalar
Cizelgeleme Kodu Grup / Aralik

Cizelgeleme Agiklamasi Grup / Aralik

Cizelgeleme Tarihi Baslangic / Bitis

Cizelgeleme Durumu Kullanilanlar / Kullaniimayanlar
Tarih Baslangic / Bitig

Hafta No. Baslangig / Bitig

Miisteri Siparisleri Toplami Baslangic / Bitis

Talep Miktan Baslangic / Bitis

Uretim Ihtiyaci Baslangic / Bitig

Uretim Miktan Baslangig / Bitis

Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi)Ozel Kodu Grup / Aralik

Alim Siparis Hareketleri Evet / Hayir
Listelensin

Kesinlesen Giinler Hepsi / Evet / Hayir
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik
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Malzeme Ihtiyac Planlama Listesi

Malzeme ihtiyag planlama listesinin alindigi rapordur. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri
Listeleme Sekli Cizelgeleme Tarihine Goére / Malzemelere Gére / Tarihe Gore
Fabrikalar Tanimli Fabrikalar
Cizelgeleme Kodu Grup / Aralik
Cizelgeleme Aciklamasi Grup / Aralik
Cizelgeleme Tarihi Baslangic / Bitis
Tarih Baslangic / Bitis
Hafta No. Baslangig / Bitig
Miisteri Siparisleri Toplami Baslangic / Bitis
Talep Miktan Baslangic / Bitis
Uretim Ihtiyaci Baslangic / Bitig
Uretim Miktan Baslangig / Bitis
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Aciklamasi | Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu | Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik

Alim Siparis Hareketleri Evet / Hayir
Listelensin

Kesinlesen Giinler Hepsi / Evet / Hayir
Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik
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Uretim Planlama Onerileri Listesi

Uretim planlama 6nerilerinin listelendigi rapordur. Planlama program béliimiinde Raporlar meniisii altinda
yer alir. Filtre segenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Fis Numarasi Grup / Aralik
Fis Tarihi Baslangig / Bitis
Cizelgeleme Kodu Grup / Aralik

Karsilama Tiirii

Satinalma / Uretim Emri

Oneri Kaynagi

Ana Uretim Cizelgeleme (MPS) / Malzeme Ihtiyac Planlama (MRP)

Acgiklamasi

Karsilama Fabrikasi Grup / Aralik
Karsilama Ambari Grup / Aralik
Fis Durumu Oneri / Onaylandi / Karsilaniyor / Kapandi
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Grup / Aralik

Malzeme (Sinifi) Tiiri

Ticari Mal / Karma Koli / Depozitolu Mal / Sabit Kiymet / Hammadde /
Yari Mamul / Mamul / Tiketim Mali / Malzeme Sinifi-Genel /Malzeme
Sinifi-Tablolu

Malzeme (Sinifi) Grup Grup / Aralik
Kodu
Malzeme (Sinifi) Ozel Grup / Aralik
Kodu
Malzeme (Sinifi) Yetki Grup / Aralik
Kodu
Malzeme Ozellikleri Grup / Aralik

Fabrikalar Taniml fabrikalar
isyerleri Tanimli isyerleri

Boliimler Tanimh bélimler
Ambarlar Taniml ambarlar

Malzeme Sinifi Detaylan

Listelensin / Listelenmesin

Varyant Kodu Grup / Aralik
Varyant Aciklamasi Grup / Aralik
Varyant Ozel Kodu Grup / Aralik
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Planlama Baglantilari Raporu

Planlamanin oOnerilerinin olusmasini saglayan fisleri ve bu onerilerin karsilanmasi sonucu olusan fislerin
kaynadinin gosterilmesi amaciyla tasarlanmis bir rapordur. Planlama program béliimiinde Raporlar menisi
altinda yer alir. Rapor filtre secenekleri sunlardir:

Filtre Degeri

Fis Tiiru Alinan Siparis / Verilen Siparis / Uretim Emri / Talep Fisi
Fig Tarihi Baslangig / Bitig
Fis Numarasi Grup / Aralik

Fis Ozel Kodu Grup / Aralik

Fis Yetki Kodu Grup / Aralik

Fis Belge Numarasi Grup / Aralik

Fis Onay Bilgisi Oneri / Sevkedilemez / Sevkedilebilir
Cari Hesap Kodu Grup / Aralik
Cari Hesap Unvani Grup / Aralik
Cari Hesap Ozel Kodu Grup / Aralik
Ticari islem Grubu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Aciklamasi Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Ozel Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Yetki Kodu Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Uretici Kodu | Grup / Aralik
Malzeme (Sinifi) Grup Kodu Grup / Aralik
Cizelgeleme Kodu Grup / Aralik
Cizelgeleme Aciklamasi Grup / Aralik
Cizelgeleme Tipi MPS / MRP
Fabrika Tanimh fabrikalar
Ambar Taniml ambarlar

Planlama baglantilari raporu ile planlamanin ciktilari dogrultusunda gerekli Gretim emirleri ve satinalma
siparislerinin olusma sebepleri ile birlikte planlamayi etkileyen alinan siparis ve talep figleri icin olusan figlere
ulagilir.

Fis tiirQ filtresinde secilen fis tiirli dogrultusunda dokiim alinir.

Secilen fis tiirli Verilen Siparis ve/veya Uretim Emri ise; Fisin olusmasina sebep olmus alinan siparis, bu
siparisin etkiledigi planlama, planlama sonucu olusmus &neriler adim adim listelenir.

Secilen fis tiirl Alinan Siparis veya Talep Fisi ise; Dahil oldugu planlama, bu planlamanin sonucunda olusan
Oneriler ve dnerilerin karsilanmasi sonucu olusmus fisler listelenir
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Planlama Kavramlarn ve Ornek Uygulama

Uretim Kaynak Planlamasi (MRP II)

Gereksinim planlamasi dnce sadece malzeme (zerine yodunlasti ve MRP olarak isimlendirildi. Daha sonra
iscilik ve makine gereksinimleri de katilarak kapasite planlandi. Béylece malzeme gereksinim planlama olan
MRP {retim kaynak planlamasi olan MRP II olarak genisledi. Uretim kaynak planlamasi bir ydnetim bilgi
sistemidir. Uretim kararlarini bir girdi olarak alir ve bunlarinin sonuclarini raporlamanizi saglar.

Ana Uretim Gizelgeleme (MPS)

Uretim kaynak planlamasi sisteminde planlama islevleri ana (retim cizelgeleme (master production
scheduling) islemi ile baslar. MPS belli bir planlama ufku icinde satilacak veya Uretilecek tiim malzemelerin
hangi tarihte ve ne miktarda temin edilecedini gosteren bir cizelgedir. Bagimsiz talebin (misteri siparisi,
talep) girildigi bolimdir. Ana Uretim cizelgesinin girdilerini satis siparigleri, tahminler ve stok durumu
olusturur. MPS olustuktan sonra kapa kapasite planlama ile eldeki kaynaklarin planlanan Uretimleri
gergeklestirmek igin yeterliligi incelenir.

Malzeme Ihtiyac Planlamasi (MRP)

Ana Uretim gizelgesinde yer alan uUrlnleri zamaninda ve istenen miktarda tretebilmek icin gerekli girdileri ne
zaman ve ne miktarda almamiz veya Uretmemiz gerektidini saptar. MRP nin girdileri ana Uretim gizelgesi,
stok durumu, rlin adaci ve acik siparislerdir. (planli girisler, planli gikislar, agik satin alma siparisleri, varsa
satis siparigleri). MRP'nin sonucunda sistem &neri satin alma siparigleri ve tretim emirleri olusturur.

Mrp her malzemeye olan ihtiyaci (bagimli ihtiyag) Uretim sirasinda onu kullanan malzemeye olan ihtiyaca
gore saptar. Cikti Uriine olan ihtiyac MPS'de yar alir. Uriin adac bilgileri kullanilarak iretime giren
malzemeler ve gerekli miktarlari ve bunlarin temin sureleri saptanir. MRP eldeki stok miktarini ve agik
siparigleri dikkate alarak net ihtiyaci saptar. Lot Size ydntemleri ile 6neri satin alma veya Uretim emirleri
olusturur.

Kaba Kapasite Planlama (Rough Cut Capacity Check-RCC)

MPS'nin kapasitenin yeterliligi konusunda gercekci olmasi gerekir. RCC MPS'NIN &nemli kapasitelerinin
yeterliliklerinin kontroliinde kullanilan kaba bir aractir. Bu dederlendirmenin temelinde kapasite gereksinim
matrisi yatar. Bu matriste yer alan parametreler kontrolli gerekli kritik kapasiteler (genellikle darbogaz
kapasiteler) ve MPS itemlardir. Tim mamullerin Uretilebilmesi icin planli kapasite gereksinimi mevcut
kapasite ile karsilastirilir. Kapasitenin yetersiz oldugu durumlarda siparisler 6éne ya da arkaya kaydirilir yada
ek kapasite yaratilir. RCC'de tiim makineleri teker teker kontrol etmede gerek yoktur sadece doluluk orani
yuksek makineler/insanlar béyle bir kontrole tabi tutulur.

Kapasite Ihtiyac Planlama (CRP)

MRP sonucu olusan Uretim emirlerini uyguladigimizda var olan kapasitenin asilip asilmayacagini kontrol
etmemize yarar. CRP’nin girdileri MRP sonucu olusan Uretim emirleri ve rota bilgisidir. CRP icinde emirleri 6ne
¢cekme veya 6teleme gibi kapasite kisitlarini ortadan kaldirmaya yoénelik analizler gergeklestirilebilir.

CRP MRP'nin (rettigi is emirlerine bakip bu is emirlerini is istasyonlarina dagitir. CRP planlanan is yiki igin
gereken insan giicii ve makine calisma saatini eldeki kapasite ile karsilagtiran bir kapasite yiik grafigi
olusturur. CRP sadece planin sonuglarini ortaya koyar oncelikleri degistirmez.
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Uretim Kontrol

Kaynak ve malzeme planlamasi bittikten sonra ylriitme faaliyetlerine baslayabilirsiniz. Bunun igin Uretim
kontrol ve satin alma modiilleri kullanilacaktir. Uretim kontrol sistemi gerceklesen Uretimleri takip eder ve
ilgili maliyet verilerini olusturur. Uretim kontrol sitemi maliyet muhasebesi sitemi ile desteklenir. Ana iglevi
emri baslatma, giincelleme ve izlemedir.

Temel (iretim kontrol araci iretim emridir. Uretimle ilgili planlanan ve gerceklesen bilgileri tretim emri
bazinda tutulur.

Uretim Sistemleri
Uretim yapan firmalar cizelgeleme sekli agisindan tige ayrilirlar:

-stoka Uretim yapan firmalar: Misteri siparisleri mallar raftan alinarak karsilanir. Bu durumda talep tahmine
dayalidir. Uretim talep kesin olarak bilinmeden baslar.

-siparig Uzerine Uretim yapan firmalar: Her migsteriye farkli ozellikler iceren Griinler Gretildigi icin Gretim
planlama islevleri daha karmasik ve zordur. Ana Uretim gizelgesi var olan siparislere dayandirilir. Gergeklesen
ve planlanani karsilastirmak miusteri sorularini yanitlayabilmek igin Gretim durumu her an takip edilmelidir.

-siparis lizerine montaj yapan firmalar: Yukaridaki iki sistemin karisimi olan bir yapidir. Az sayida sabit alt
montaj birden ¢ok Uriinde kullanilabilir. Bu durumda ana Uretim cizelgesi bu alt montajlar icin olusturulur.
Son montaj siparig Uzerine yapllir.

Recete Patlatma (BOM Explosion/Implosion)

Bir {riin adacinin en Ust seviyesinden baslayarak tiim bilesenlerinin hesaplanmasi siirecidir. Bunun tam tersi
olan toparlanma 0zellikle bir parganin hangi {riinlerde kullanildi§ini 6§renmek igindir

Hayalet Uriin Agac (Phantom Bill of Material)

Hic stoklama egilimi bulunmayan pargcalar igin phantom bill of material kullanilir. Bizler bu parcalara (gegici
ara montaj gibi dislniiyoruz) planlanmig emirler vermeyi disiinmeyiz ve bu ara montaji hayalet olarak
tanimlariz. Yani mamul igin Uretilmesi gereken ancak yine mamuliin rotasinda hemen tiketilen ve stoklama
egdilimi olmayan pargalar icin kullanilacaktir. MRP sisteminde ara montaja gelindiginde ara montaj atlanarak
altindaki parcalann ihtiyaci saptanir. Bu kavram karsilik olarak sanal yari mamul kavrami kullanilacaktir
(phesudo bill of material-sahte Griin agaci)

Uriin Agacinda Alternatif Kullanim Tanimi

Tek Tip Malzeme Kullanilacak: Malzemenin sadece eksik miktarinin dedil timindn tek bir alternatifle
karsilanacagini gosterir.

Tek Tip Alternatif Kullanilacak: Malzemenin eksik miktarinin tek bir alternatifle karsilanacagini gosterir.

Kansik Kullanilacak: Eksik kalan miktari tamamlayacak sekilde karttaki dncelik ve fiili stok durumuna goére
birden fazla alternatif kullanilacaktir.

Malzeme Temini

Malzeme teminine, lretim emri durumu: baslamadi ya da devam ediyor iken, lretim emri listesinde sag fare
diigmesi ile ulasilir.
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Malzeme temini secimiyle birlikte acilacak olan Malzeme Temini ekranindaki bilgiler ve degisiklik kosullari su
sekilde olacaktir:

Uretim Emri Ve Ana Uriin Bilgileri

e Uretim Emri No.

e Tarihi

e Planlanan Baslangig Tarihi

e Planlanan Bitig Tarihi

e Ana Uriin Kodu

e Ana Uriin Miktar

e Ana Uriin Birimi (Uretim emrinde segilmis birim bilgisi gelir)

e Fabrika

o Igyeri (fabrikanin ait oldugu is yeri)

Bu alanlar degistirilemez, gdsterim amacini tasimaktadirlar.

Temin Edilecek Malzemeler

e Tarih: Planlanan malzeme fisinden gelen tarih bilgisi bu alana yansir.

e Saat: Planlanan malzeme figinden gelen saat bilgisi bu alana yansir.

o I35 Emri No: Satirdaki malzemenin girdi satiri olarak kullanildigi is emrinin numarasidir.

e Malzeme Kodu / Aciklamasi: Ilgili Malzemenin kodu ve aciklamasidir.

e Ambar: Uretim emri satirindaki ambar bilgisidir.

e Birim: Uretim emri satirinda kullanilan birimdir.

e  Briit Ihtiyac: Uretim emrinde girilen miktara gére hesaplanmis malzeme ihtiyag miktaridir.

e Stoktan Karsilanan: Her malzeme igin planlanan fislerdeki ambar kontrol edilerek, o ambarda
malzeme olup olmadi§i ve miktar kontrol edilir. Sayet ambarda malzeme var ise ve bu miktar,
ihtiyactan az ise ambar toplaminin tamami, ancak ambardaki malzeme toplami ihtiyactan fazla ise,
ihtiyac miktari bu kolona yansir. Bu durumlarda malzeme satirinda F9/Menii tusuna basilinca
“Stoktan Karsilama” secenegi karsimiza gikar. Stoktan karsilama hesaplamasi su formiile gére yapilir:

Stoktan yararlanilabilecek miktar = Fiili stok — Planlanan Cikislar
Stoktan yararlanilabilecek miktar briit ihtiyagtan kigiik ise asagidaki kontroller yapilir:

@)

o

Stoktan Karsilama penceresine gelen bilgiler icin Gretim emri satirlarindaki “Alternatif
Malzeme Kullanimi” parametresi kontrol edilir. Sayet alternatif kullanim s&zkonusu ise
oncelikle eksik miktari olan malzemenin alternatifi olup olmadijina ve var ise alternatif
malzemelerinin ambar durumlarina bakilir. (Alternatif kullanimi  yapilmis ise, stokta
olmayip/eksik olup, alternatifiyle karsilanan malzemenin olusturdugu planlanan fislerinde
alternatif malzemeler bazinda glincellenmesi gerekmektedir.)

Daha sonra ise hala eksik miktar sdzkonusu ise Uretim emri satirlarindaki “Konsinye
Kullanimi” parametresi kontrol edilir. Bu parametre isaretli ise ilgili ambardaki Konsinye
miktarlar kontrol edilirler.

Tuim bu islemler yapiliyor iken ek olarak, ilgili malzemelerin birim setlerindeki “Bdlinebilir
parametresi kontrol edilir. Sayet béllinebilir olarak isaretlenmis ise ve ihtiyag miktari mesela
3.2 ise, Malzeme temini penceresindeki ilgili kolonlara bu bilgi aynen gelir. Sayet birim
setinde bdllnebilirlik yok ise 3.2 olarak miktar bilgisi malzeme temini penceresinin ilgili
kolonlarina 3 olarak yansir.

A\

”

Stoktan Karsilama penceresinde yer alan kolonlar ve agiklamalari asadidaki gibidir:

o

Alternatif: Evet/Hayir: Satirin Alternatif olup olmadigini belirtir.
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o Malzeme Kodu / Aciklamasi: Malzeme temini penceresinde hangi stok satirnda F9/Stoktan
Karsilama secildiyse o malzemenin kodu ve aciklamasi gelir. Sayet bu satir ihtiya¢c duyulan
stokun Alternatif satiri ise, alternatif olan malzemenin kodu ve agiklamasi gortintilenir.

o Malzeme Miktari (Konsinye): ihtiyaci karsilamak tizere kullanilan konsinye miktarini gdsterir.

o Birim: Sayet satirdaki malzeme alternatif stok dedil ise, planlanan fisteki birim, alternatif bir
malzeme ise ana birim bilgisi gelir.

o Alternatif Malzeme Miktari: Ihtiyaci karsilamak iizere kullanilan alternatif malzeme miktarini
gOsterir.

o Alternatif Malzeme Miktari (Konsinye): Ihtiyaci karsilamak iizere kullanilan konsinye alternatif
malzeme miktarini gosterir.

o Malzeme Miktar: Satirdaki malzeme alternatif ise, ihtiyag karsilamak igin kullanilan alternatif
malzemenin kag ana malzeme oldugunu belirtir. Satirdaki malzeme ana malzeme ise kendi
miktarini verecektir.

Net Ihtiyag: Briit ihtiyac ile Stoktan karsilanan kolonlarinin farki bu kolonda gériintiilenir. Sayet
sonug 0 dan blyik bir sayi ise satirin timi kirmizi olarak gorinir. Aksi durumda yani farkin 0 olmasi
durumunda ise satir yesil renktir. Bunun anlami malzeme temini igin Ambar veya siparig/Uretim emri
ile temin islemine gerek olmadigidir.

Temin ile Karsilanan: Briit ihtiyac ile Stoktan karsilanan kolonlar arasinda fark olmasi durumunda
aradaki fark, Temin ile karsilanan kolona yansir. Bu durumda malzemenin temini igin ambar fisi,
siparis fisi veya lretim emri olusmalidir. Program, Uretim emrindeki fabrikaya bagh ambarlar kontrol
eder ve baska bir ambarda malzeme bulur ise pencerenin alt satirina olusacak ambar figinin bilgilerini
yazar. Kullanict bu pencerede istedigi degisiklik islemlerini yapabilir. Bunun detaylari asadida
aciklanmustir.

Eksik: Stoktan karsilama ve temin olayindan sonra da eksik miktar var ise bu kolonda karsimiza
cikar.

Temin Hareketleri

Temin satirlari bolimi ekranin alt kisminda yer alir. Malzeme temini penceresi ilk acildijinda Ust taraftaki
malzeme satirlar icin Temin ile karsilanan kolonu 0 ise (yani satir yesil ise ) yani ilgili malzeme stokta mevcut
ise, temin hareketi degistirilemez ancak silinebilir.

Ancak malzeme temini igin stoktan karsilanan miktarlar yeterli dedil ise kullanicinin asagidaki segenekleri
kullanma sansi vardir:

Ambar Fisi Kesebilir: Program, Stoktan Karsilanan alanina bilgi getirirken, sadece satirdaki
malzemenin sarf edilecedi ambara bakar. (sarf ambarini Gretim emri satirlarindan okur) Hammadde
Ambarina bakar. Sayet bu ambarda malzeme yok ise 0 zaman eksik miktarin Temin edilebilmesi icin
ilk asama, Uretim emrindeki fabrikaya bagli diger ambarlarin da kontrol edilmesidir. Sayet bu
mimkin ise yani Uretim emrindeki fabrikaya bagli dier ambarlarda malzeme mevcut ise 0 zaman
program Temin satirlari alanina olusturacagi ambar fisinin bilgilerini getirir. Ancak bu durumda ilgili
malzeme icin negatif seviye kontrollii yapilir. Kullanici bu fisi olusturmakta, miktar alani max.
ambardaki mevcut mal miktari kadar olmak sartiyla degistirmekte veya malzeme temini igin baska
yollar denemekte (siparis vermek veya lretim emri olusturmak gibi) serbesttir. Ambar fisi kesilirken
ambarda yeterli malzeme yok ise, ambar fisinin kesilmesine izin verilmez. Clinkid malzeme temini
amaciyla kesilen bir fisin ambardaki mal seviyesini negatife dislrmesi ve olmayan malzemeyi
ambarlar arasinda transfer etmesi mantikli dedildir. Sayet ambarlarda aranan malzemenin
seri/lot/stok yeri takibi yapiliyorsa dncelikle seri/lot belirleme yontemi, Lot/seri no ilk dederi ve Stok
yeri 6ndederi parametrelerine bakilarak seri/lot/stok yeri bilgileri saptanmaya caligilir. Seri/lot takibi
var ise eldeki stoklarin seri/lot numaralari seri/lot belirleme ydntemine goére belirlenir. Stok yeri
kontrolii var ise de bu durumda malin girisinin yapilacagi yerdeki ambar igin tanimh stok yeri
ondegerine, o6ndeder tanimlanmamissa ambara ait ilk stok yerine mal alinir. Kullanici isterse
sonradan ambar fisinde istedigi degisikligi yapar.
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e Verilen Siparis Fisi Kesebilir: Kullanici temin edilecek miktarin tamami igin ambar fisi olusturabilecedi
gibi, eksik miktarin bir kismini ambar fisiyle, geri kalanini da Satinalma siparisi ile karsilamak
isteyebilir. Bu durumda program tarafindan otomatik olarak olusturulan ambar fisini silebilir ya da
ambar fisine ek olarak bir satinalma siparigi girebilir. Olusturulan siparis fisinin onay bilgisi:
sevkedilebilir olacaktir. Eger herhangi bir malzeme icin stoktan karsilama yoluyla ya da ambar fisiyle
temin yoluyla malzeme temin edildikten sonra hala eksik miktarlar var ise program Malzeme Temini
penceresinde kullaniciya siparis hareketi olusturacaktir. Burada onemli olan siparis hareketinin,
miktarsal olarak kullanimini en fazla olan malzeme (ana malzeme ve alternatifleri arasindan) igin
olusturulmasidir. Kullanici program tarafindan olusturulan bu satir {izerinde degisiklik yapabilir.

o Uretim Emri Verilebilir: Kullanici temin edilecek miktarin tamami icin daha énce program tarafindan
olusturulan ambar fisi ve kendi ekledigi satinalma siparisine ek olarak lretim emri girebilir veya
bunlardan istedigini silerek, kalan eksik miktar icin Gretim emri girebilir.

Kullanici yeni bir Uretim emri vermek yerine, varolan Uretim emirleri arasindan da segim
yapabilmektedir. Ancak segilebilecek Gretim emrinde su 6zellikler aranacaktir:

e Baslamadi veya devam ediyor statiisiinde olmalidir.
e Planlanan uretim miktarinin tamami icin cikti baglantisi kurulmamis olmalidir.
« Ilgili planlanan tiretimden giris fisi tarihi temin tarihinden énce olmalidir.

Bu boliimdeki alanlar ve dedisiklik kosullari séyle olacaktir :

e Temin Sekli: Ambar fisi / Verilen Siparis / Uretim emri olmak {izere 3 secenegi vardir. Kullanicinin
temin seklini belirlemesine yarar.

e Yeni Fis: Isaretli ise yeni bir fis olusturulacak anlamina gelir. Isaretli degil ise de, kullanici mevcut
siparis veya Uretim emirlerinden segim yapabilir. Bu durumda secilen fis tirl igin, Uretim emri
satirlarindaki pegging baglantilari giincellenir.

e Fis No: Satirda bilgileri olan fisin numarasi bu alan yansir. Kullanici temin turd siparis fisi ise F10 ile
siparis hareketleri listesine, temin sekli: liretim ise Uretim emirleri listesine ulasabilir. Siparis fisi yeni
bir fis degilse klavyeden fis numarasi girisi yapilamaz.

e Fis Tarihi: Satirda bilgileri olan fisin numarasi bu alan yansir.

e Satir No (Siparig): Satirdaki fig bir siparis fisi ise siparisin hangi satirindaki malzemenin kullanilacagi
bilgisi bu alana gelir.

e Ambar: Satirda segilen fis tiirli ambar fisi ise aktif olur. Aksi hale degisiklik yapilamaz.

e Alternatif: Evet / Hayir: Satirdaki temin edilecek malzemenin alternatif malzeme olup olmadigini
gOsterir.

e Malzeme Kodu / Aciklamasi: Ilgili ana malzeme disinda alternatifleri arasindan da secim yapilabilir.

e  Birim: Regetedeki birim dndeder olarak gelir ve dedistirilebilir.

e Miktar: Temin edilecek malzemenin miktari bu alana yansir. (Yeni fis olusturulacak ise) Ondeger
olarak gelen bilgi her fig tiirinde eksik olan malzeme miktardir. Ancak kullanici bu miktar Gzerinde
istedigi degisikligi yapabilir. (Siparis fisi girilirken, temin edilmesi gereken miktar 10 iken kullanici bu
alana 10 dan blyik bir rakam girdiginde, pegging baglantilarina bu satir 10 adet yansir)

e Fig Miktar: Yeni fig kutusu isaretlenmemis ise yani temin islemi daha dnce kesilen bir fisten yapilacak
ise, bu durumda bu alana segilen fisin temin icin kullanilabilir olan miktar gelir. S6z konusu fis bir
Uretim emri ise; kullanilabilir miktar s6yle bulunur:

A= Planlanan uretimden giris-gergeklesen Uretimden giris
B= Planlanan uretimden giris — baska Uretim emri yada siparis ile iliskilendirilen miktar
Kullanilabilir miktar = Min (A,B)

Soz konusu fig bir siparis fisi ise,
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A = Hareket miktari — Sevkedilen miktar
B = Hareket miktar — Bagka Uretim emirleriyle iliskilendirilmis miktar
Kullanilabilir miktar = Min (A,B)

e Cari Hesap Kodu / Unvani: Satirdaki temin sekli siparis ise degistirilebilir. Siparigin verilecegi cari
hesap bilgileri bu alanlara girilir.

e Planlama Metodu: Satirda secilen fis bir Gretim emri ise, Gretim emri igindeki planlama metodu bilgisi
bu alana yansir. Ondeger olarak Geri gelir ve degistirilemez.

e Recete Kodu: Satirda segcilen fis bir Gretim emri ise, tretim emri igindeki recete kodu bilgisi bu alana
yansir.

e Revizyon Kodu: Satirda secilen fis bir Uretim emri ise, Gretim emri icindeki revizyon kodu bilgisi bu
alana yansir.

e Fis Ozel Kodu: Olusturulacak siparis /ambar fisinin ya da tretim emrinin icine gelmesi istenen &zel
kod bilgisi bu alana girilir.

e Fis Yetki Kodu: Olusturulacak siparis /ambar fisinin ya da Gretim emrinin igine gelmesi istenen yetki
kodu bilgisi bu alana girilir.

o Satir Ozel Kodu: Olusturulacak siparis /ambar fisinin satirlarina gelmesi istenen satir 6zel kodu bilgisi
bu alana girilir.

ONEMLI: Kullanic temin hareketlerini girerken girdi/cikti baglantilarinin diizgiin olusturulabilmesi amaciyla
miktar (satir) kontrolli yapiimaktadir. Bir girdi malzeme icin olusturulacak girdi badlantisi toplami, ihtiyactan
miktarindan fazla olamayacaktir. Dolayisiyla kullanici temin hareketi eklerken, girdi baglantisinin limitinin
doldurulup doldurulmadi§i kontrol edilecek ve limit doluysa satir eklenmesine (ambar hareketi bu kontrole
dahil degil) izin veriimeyecektir. Ornegin ihtiyag miktari 20 birim iken, kullanici 15 birimlik bir temin hareketi
ekledikten sonra, 20-15=5 birimlik pegging daha kurulabilme imkani oldudu icin program baska bir temin
hareketi girilmesine izin verecektir. Ancak 6 birimlik ikinci bir temin hareketi girildikten sonra program
kullaniciya baska tretim emri ya da siparis satin eklemesine izin vermeyecektir. Cinki ikinci temin hareketi
igin de 5 birimlik bir girdi baglantisi kurulacak ve ihtiyag miktarinin tamami igin girdi baglantilari tamamlanmig
olacaktir. Bu kontrol fis olusturma esnasinda da yapilacak ve girdi baglantisinin asildigi noktada kullanici
uyarilacaktir.

Mesajlar:

e Malzeme temini islemi tam olarak yapilmadan eksik fis olusturulmak istenirse “Ihtiyaci tamamen
karsilanmamis malzeme(ler) var. Devam etmek istiyor musunuz? Tamam / Vazgeg” uyarisi gelir.
Kullanici “Tamam” derse, malzeme temini islemi oldugu gibi kaydedilir. “Vazgeg” derse, kaydetme
islemi yapilmaz.

e Stoktan karsilanmis malzemelerin bu miktarlari, temin hareketleri penceresinde bilgi girilemeyen
mavi bir satir olarak goriiniir. Kullanici bu satin degistiremez ancak Shift-del ile silebilir. Bu da
ambardaki malzemeyi kullanmadan temin yapmak istedigi anlamina gelir.

Onemli: Malzeme temini yapilacak iriiniin recetesinde SYM var ise, malzeme temini islemi sadece SYM olan
malzemenin recgetesindeki girdi tipindeki stoklar icin gecerli olacak yani Malzeme Temininde sadece SYM (i
olusturan malzemeler goriinecektir.

Temin Hareketlerinin Geri Alinmasi

Kismi ya da tamamen malzeme temini yaptiktan sonra tekrar malzeme temini penceresine girmek
istedigimizde “Daha ©nce olusturulmus temin hareketleri geri alinacaktir. Tamam / Vazgeg” uyarisi gelir.

Tamam denirse;

1. Siparis Figleri igin:
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Girdi bagdlantisi kurulan siparis hareketi gerek malzeme temini ile olusturulmus bir siparis hareketi gerekse de
mevcut bir siparis hareketi ise, temin islemleri geri alinirken hareket miktar iliskilendirilen miktara esitse
hareket silinir. Eger farkliysa yeni hareket miktar “eski hareket miktari — iliskilendirilen miktar (girdi baglantisi
miktar1)” seklinde glncellenir.

Hareketin silindigi durumlarda fis icinde baska hareket yok ise fis de silinir.
2. Uretim Emirleri igin:

Tligkili Gretim emri gerek temin iin olusturulmus, gerek mevcut bir tiretim emri ise de durumu: baglamadi ise
silinir. Durumu: baslamad statiisiinden farkli olan tretim emirleri icin ise iliskilendirme ortadan kalkar.

3. Ambar Figleri igin:

Ambar figleri, diger temin hareketlerinden farkli olarak bir plan degil fiili bir transfer hareketidir. Dolayisiyla
silinmeyecekler ancak Uretim emri baglantilar kopartilacaktir.

“Vazgec¢” denirse temin hareketleri cikartiimadan, Malzeme temini penceresi agilir. Ancak artik bu pencerede
temini tam olarak yapilmis malzeme satirlari yer almazlar. Gerekli malzeme miktarinin bir kismi karsilanmis
satirlar ise yine listelenirler ancak, temini yapilmis miktarlar icin olusturulmus olan fisler Temin hareketleri
penceresinde gorinirler.
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Planlanan Fislerin Giincellenmesi

Malzeme teminin yapilmasiyla birlikte ortaya cikan malzeme miktarlari, planlanan statlisiinde olusturulmus
malzeme fislerinin yeniden glincellenmesini gerektiriyorsa, asadidaki drnekte oldugu gibi islem yapilarak, bu
fisler glincellenir:

Ihtiyac duyulan malzeme: A
Alternatif malzeme: Al
Alternatif malzeme: A2

Malzemenin ihtiyac duydugu ambar: X Ambari
Malzemenin mevcut oldugu diger ambar: Y ambari

A dan 100 adete ihtiyag var.

A malzemesinden X ambarinda 10 adet
Y ambarinda 5 adet
Al malzemesinden X ambarinda 2 adet
Y ambarinda 20 adet
A2 malzemesinden Y ambarinda 11 adet var.

A malzemesinden 52 adet alim siparisi verilecek (X ambarindan)

Planlanan fislerin ilk durumu:
01.01.2001 de 100 adet A malzemesi sarf edilecek.

Temin isleminden sonraki durum:
Oncelikle Y ambarinda olan malzemelerin X ambarina gelmesi icin bir ambar fisi kesilmesi gereklidir.

Ambar Fisi
| Giris Ambar | x| Gikis Ambarr | v |
Malzeme Kodu/Adi Miktari
A Malzemesi 5 adet
Al Malzemesi 20 adet
A2 Malzemesi 11 adet

Boylece Y ambarindaki toplam 36 adet malzeme A ambarina getirilmis oldu.
Planlanan sarf fisi ise sdyle glincellenir:

Planlanan Sarf Fisi

| Ambar | X |
Malzeme Kodu/Adi Miktan
A Malzemesi 67 adet (10 adet X'de + 5 adet Y’ den + 52 adet ver. siparis)
Al Malzemesi 22 adet (2 adet X' de + 20 adet Y’ den)
A2 Malzemesi 11 adet (Y’ den)
Toplam 100 adet

Bdylece ihtiyag duyulan 10 adet A malzemesi (ve alternatifleri), X ambarinda temin edilmis olup, Planlanan
statustinde bir sarf fisi meydana geliyor.
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Ornek:

Malzeme teminine érnek icin 4 numarali firmada teminym1 malzemesine 100 adet emir ver. Girdi malzeme
olan temintm1 hammadde ambarindan gekilsin. temin tm1 hammaddesinin teminaltl teminalt2 alternatifleri
olsun.teminaltl orijinal malzemeden 1 ile 20 arasindaki ihtiyaglar icin birebir oraninda kullanilsin teminalt2
orijinal malzemeden 21 ile 150 arasindaki ihtiyaclar icin birebir oraninda kullanilsin. Temin ym1 in recetesinde
temintm1 icin tek tip alternatif kullanilacak segili olsun.Temintm1l den hammadde ambarinda 50 adet alim,
teminaltl ve teminalt2 den 120 ser adet alim olsun. Bu lretim emri icin temin islemi yapildiginda 50 adet
temintm1 ve 50 adet teminalt2 yi kullanilacak.

Eder recetede tek tip malzeme kullanilacak olsa idi malzemenin tiim ihtiyacini tek bir malzeme ile karsilamaya
calisacakti yani teminalt2 yi kullanilacakti.

6 nolu firmada alternatif mamull alternatif hammaddelden olussun ve recetede tek tip alternatif kullanilacak
isaretli olsun. Alternatifhammaddel icin alternatif hammadde 2 ve 3 malzemeleri alternatif olsun.
Altrenatifhammadde?2 orijinal malzemenin 1 ile 49 arasindaki ihtiyaci igin alternatif3 orijinal malzemenin 50 ile
150 arasindaki ihtiyac igin kullanilsin. (elimizde orijinal malzemeden 50 adet digerlerinden 120 ser adet
olsun) Alternatif mamule 100 adet Gretim emri verilip malzeme temini yapildidinda 50 adet orijinal malzeme
50 adet alternatifhammadde3 kullanilacaktir.

Operasyon Siirelerinin Hesaplanmasi

Tkbs1=t(k-1)bt

Tkbs2=islem zamani*ceil(k*tagima partisi/islem partisi)

Tkbs=max(tkbs1;tkbs2)

Tkbt=tkbs+ts

Tkbs son islemin bitis zamanindan blyiikse son islemin bitis zamani dikkate alinir.

Malzemelerin Uretimde Kullanilacak Miktarlarinin Hesaplanmasi
Regete icin Katsayl Hesaplamasi:

a=Uretim emrine girecek ana Uriin miktari/recete ana Griin miktari
b=lretim emrine girecek ana Urtn birimi/recete ana Urln birimi

Katsayi=a*b

Herhangi bir malzeme igin dlceklenebilir isareti varsa Uretim emrinde kullanilacak planli miktari(ana birim
cinsinden) =katsayi*recete miktari(fire dahil)*recgete birimi/ana birim
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Ornek

Malzeme Tanimlari

Kodu Aciklamasi Birim Temin Sekli Malzeme Cekisi
Mshm1 Siyah Deri Ayak Satin Alma Emir bagladijinda
Mshm2 Kahve Deri Ayak Satin Alma Emir basladiginda
Mshm3 Taban Cift Satin Alma Emir basladiginda
Mshm4 Salpa Cift Satin Alma Emir basladiginda
Mshm5 Bagcik Cift Satin Alma Emir basladiginda
Mshm6 Siyah Taban Astari Cift Satin Alma Emir bagladiginda
Mshm?7 Kahve Taban Astari Cift Satin Alma Emir bagladiginda
Mshm8 Cirt Cift Satin Alma Emir basladiginda
Msmm1 Siyah Ayakkabi Cift Uretim Emir basladiginda
Msmm2 Kahve Ayakkabi Cift Uretim Emir basladiginda
Msym1 Siyah Saya Cift Uretim Emir basladiginda
Msym2 Kahve Saya Gift Uretim Emir basladiginda
Msl  Ayakkabi Sinifi Cift Uretim Emir basladiginda
Ms2  Saya Sinifi Cift Uretim Emir bagladiginda

Msl1  Ayakkabi Malzeme Sinifi
| msMm1 Siyah Ayakkabi Mamulii
L msMm2Kahverengi Ayakkabr Mamulii

Ayakkabi

me 1 rift

Deri hm
25 avak
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Ayakkabi Rotasi

Satir No. Operasyon Kodu Maliyetlendirme
1 Montaj Evet
2 Finisaj Evet
Ms2  saya malzeme sinifi
msym1 siyah derili saya yari mamuli
msym2 kahverengi derili saya yari mamulii
Saya Rotasi
Satir No. Operasyon Kodu Maliyetlendirme
1 Kesme Evet
2 Dikme Evet

Tum rotalarda drtisme olmayacaktir.

TUm operasyonlar igin satir bilgileri asagidaki gibidir:

Operasyon Makine Islem Partisi Islem Siiresi Calisan
Kesme Msim1 Kesim 1 6 dk. Msc01
Dikim Msim2 Dikim 1 6 dk. Msc02
Montaj Msim3 Montaj 1 6 dk. Msc03
Finisaj Msim4 Finisaj 1 6 dk. Msc04

Kesim ve dikim makinelerinde hammadde ambari hammadde ambari, hammadde ambari hammadde ambari
Montaj ve finisaj makinelerinde hammadde ambari yari mamul ambari, yari mamul ambari mamul ambari

olacaktir.

Tim calisanlar ve tim is istasyonlari 08/18 arasi calismaktadir. Fabrikada Cumartesi, Pazar gunleri

calisiimamaktadir.

Ayakkabi malzeme sinifi icin regete tanimi asagidaki gibidir:

malzeme alanini kullan)

€ £ fis G| #iz B |

_ioixl| [
Miktar | = lﬁ
[z ] —
ror
|
Formiigyerel)
_>|—I
I Tk | e e
T ayakian matzeme 2GFT
X e yan sava a1 Tart w1 s ayteann wavonTe
o e kave sava 21 Tart w2 e ki wavonTe
v s aben 2 20FT WawonTe
ora s 20r1 wawonTe
v s 20r1 e ise,
v s TorT v s ayieann e
o o7 TorT w2 e aytic WevonT
KT -

Kaytet vazgsy

M5 SQU SERVER, 172,16,52,54 DENENE. 7]

| &ttt | Bsariat vesme .| [ BT 103

Bl 0| =& |

[ amek (1) 01.01.2002.,.31,12.2002 (=0

hstart||| 1] 53 @ || imbox -rosaft, | Cyunrrv.io o LBSUNTTY yMy Documents

(kosul malzeme yerine formilde kullanilacak
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Bagcik malzemesi finisaj operasyonuna girecektir. Salpa malzemesi icin tiretim kutusu isaretli olmasin.
(Gretim emri satirlarina bu malzeme gelmesin)

Saya yarl mamul sinifinin recete tanimi asadidaki gibidir ve ayakkabi malzeme sinifi recetesinde 2 sanal yari
mamul satirinda asagidaki recete secilecektir:

onk | o &9 |

(®)Malzeme Sinifi Detay Satirlan _1of x| —_I
Malzeme Kodu Malzeme Agiklamas: ikt Miktar Birim =
3 q [ iy -]
| BT, h 1/2FT —_'
kehwe saya h 1CIFT
=
EI| B
1 |[veren |
« |[Ranariaman |
1 C
& Tipn Tar lalzeme Kodu alzeme ACiklamas! ktar Miktar Birim Kogul Malzeme Hodu I Hogul Malzeme Agiklamas Operas
\Ana Urun [Malzeme Sinfi MS2 saya malzeme sinif| 2CIFT
Girc Malzeme IMSHM1 slyah deti P21725 23 AYAK MSYMT siyah saya MSKESIM
Girc Malzeme IMSHM2 kahverengi deri P21725 23 AYAK MSYM2 kahve saya MSKESIM
L4 | |
Ei =1| B3| = Kayriel vazgeg

[teyermek  (1701.01,2002,.,31 12,2002 ltoso M5 QL SERWER: 172,16,52.54,DEMEME 7

@ start H ] £ & H lnbox-M\crosoft‘.‘l EYUNITYL.10 | 1/ LBS UNITY My Documents | & JHurriyetiv - Micr... | B )standart Regete | > 138

Ayakkabi recetesinde bagcik yerine onun alternatifi olan cirt kullanilabilsin.
1 badcik bir art alternatifi olsun. Stoklarimizda:

Merkez ambarda 50 cift bagcik
Hammadde ambarinda 30 cift airt
Merkez ambarda 10 cift cirt olsun

Deri hammaddeleri icin lot takibi yapilsin ve sarflarda lot belirleme yontemi FIFO olsun ve merkez ambarda
asadidaki miktarlar bulusun:

Malzeme Lot Numarasi Girig Tarihi
Siyah Deri 1500 Ayak 101 01012002
Kahve Deri 1500 Ayak 01 01012002
Siyah Deri 1000 Ayak 102 06082002
Kahve Deri 1000 Ayak 102 06082002

Ayakkabi sinifindan siyah ayakkabiya 5 eyliil saat 18 hedeflenen bitis tarihli 100 cift Gretim emri verelim.
Cizelgeleme yOntemi geriye dogru olsun.

F9 hesapla ile retim emri satirlarini inceleyelim:
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Kesim operasyon satirinda iken,

\f Losya Duzen lzle  Araglar Pencere  Yardim =l=x

Crlef | ©

-t |

Fig o | 0000000000000002 Ozel Kod Fahrika 000, Merkez hd
Tarh  [09.08.2002 .. “etki Kodu ] Durumu Paglamed:

Genel  Uretim Emri Satrlan | Islem Balantian | Standart Maliyetler | Gergekizgen Maliyetier | Kaynak Kullamim | Operasyon K.KCK. Defer Girigi | Standart Genel Gierier |

5 Emri Nov I5 Emri Durumu | Operasyon Kodu | Operasyon Agklamast | I3 Istasyonu Kodu ||§ Istasyonu Aqwk\amaswl Regete Kodu | Regete Agklamasi |
000000000NO00002 - 0001 IBagiamact pisrESM] M1 kesim MESAYS m
0000000000000002 - 0002 [Bagiamach MSDiKiM M2 dikim MSSAYA m
0000000000000002 - 0003 [Beglamach MSMONTA! MSIM3 mortai MSAYAKKAEI o
0000000000000002 - 0004 [Baglamact MSFINiSAL Wi firisej MSAVAKKABI m
Malzemeler

Satr Tini Tir Malzeme Kodu Malzeme Aglklamasi Wilktar Formiii Ambar Mikter | Birim |Op Stiresini E\M\erlFirE Faktarit |F\
Girdi IMalzeme IMsHNT [sivah cieri P21%5 001, hammadde 2500 AYAK O He
Kaydet Vazgey
[Baglamad: [
[teyerek (17 01.01,2002,.,31 12,2002 ltoso M5 QL SERWER: 172,16,52.54,DEMEME 7

@ start H ] £ & H lnbox-M\crosoft‘.‘l EYUNITYL.10 | 1/ LBS UNITY My Documents | & JHurriyetiv - Micr... Standart Recete | @D 139

Dikim operasyon satirinda iken,

- T | |

FigNo | 0000000000000002 Gzel Hod Fabrika 000, Merkez -
Tarh  |09.08.2002 ... etk Kooy DU Baglamac

Genel  Uretim Emri Satrian | iglem Bagjantian | Standart Maliyetler | Gergekleen Malivetier | Kaynak Kullanmi | Gperasyon KK K. Defier Girigi | Standart Genel Gicerler |

T5 Efmri No s Emri Durumu | Operasyon Kodu | Gperasyan Agklamas: | I Istasyonu Kaciu |i§ Istasyoru Aq\k\emas\l Regete Kodu | Regete Agklamas |
0000000000000002 - 0001 [Baglamach MSKESIM MSIht1 kesim MSSAYA ol
l0000000000000002 - 0002 [Bagtamach M2 dikim MESAYA o
(0000000000000002 - 0003 [Baglamach MSMONTAJ MSIM3 mortaj MSAVAKKABI m
10000000000000002 - 0004 [Biaglatmach MSFINISA) M3ima firiza) MSAYAKKAB m

Malzemeler
Satir Tipi Tir Malzeme Kodu Malzeme Agklamas! Mitar Formiii Ambar Wiktar Birim |Op Stresini Etkiler [Fire Faktari [Fi
\na Orin |Malzeme Sinifi sz |saya malzeme sinifi 002, yanmamdl 100 CIFT

Kaydet Vazgeg
[Baglamad: [

[teyerek (17 01.01,2002,.,31 12,2002 ltoso M5 QL SERWER: 172,16,52.54,DEMEME 7

#fistart H 5] 3 & H lnbox-M\crosoft‘.‘l {JUNITY1.10 | / LBS UNITY My Dacuments | & Hrriyetim - picr... | B )5tandart Recste | el
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Montaj operasyon satirinda iken,

rBe [ | &

| @i

Fighia | 000000000D0D00005 Gzl Kod Fabriks 000, Merkez -
Tarh 13082002 etk Kodu Durumu  Baglemed:
Genel  Uretim Emri Satrlan | Islem Balantian | Standart Maliyetler | Gergekizgen Maliyetier | Kaynak Kullamim | Operasyon K.KCK. Defer Girigi | Standart Genel Gierier |
g Emri Nov s Emri Durumu | Operasyon Kodu | Operasyon Agklamast | T Istasyonu Kodu |i§ Tetasyonu Aqwk\amaswl Regete Kodu | Regete Agklamas! |
lnoooooonooonoons - ooot [Bagiamacs  MSKESiM = kesim MSsAYA o
0000000000000 - 0002 [Baglamacs  MSDikin M2 diim MSSAVA o
lnoooooooonooooos - ooos [Bagiamaca M3 morta) MSAYAKKABI o
l0000000000000005 - 0004 Bogiamacs  MSFiNisad = firisei MSAYAKKABI o
[ 1 |
Malzemeler
Satr Tipi Tar Malzeme Kodu Melzerme Agklamas! Wiktar Formuia Brmbar Wiktar | Birim |Op Siresini Efkier | Fi
S0 |Malzeme s bt lsivah saya [ 002, yanmamil 100 COFT O
Girci aizeme hsHs - 2 001, hammadde 100 CFT O
Girea sizeme astie lsiysh tapan sstan P21 001, hammacide 100 CFT O
L | =l
FEE| =
|Baglamadi [
{8y ormek {13 01.01.2002...31.12.2002 lLoso 15 SGL SERVER;: 172.16,52.54.DENEME

i#listart H =] 51 & H [ sraakar - Microsoft 0...| E3My Documents

tandart Recete Maliy, | (JUNITVL. 1O

4

|| v Las uniry

s oe0s

Burada taban ve taban astari hammaddelerinin cekilecegi ambar yari mamul olarak goriliyor bunlar
hammadde olarak dizeltilsin.

Finisaj operasyon satirinda iken,

QTQTE&- |

Tl

Fig Mo | 0000000000000002

Ozl Kod Fabrika 000, Merkez -
Tarh  [09.08.2002 . etk Kodu Durimy  Baghmad
Genel  Lretim Emri Satrian | iglem Bagjantian | Standart Mayetler | Gergeklegen Malivetier | Kaynak Kullanmi | Gperssyon K K K. Deder Girigi | Standart Genel Gicerier |
s Emri N s Emri Durumu | Operasyon Kodu | Gperasyon Agllamas | I Istasyonu Kocu |i§ Istasyonu Aq\k\amas\l Regete Kodu | Fegete Aghklamas |
lnoooooooooon0002 - D00t [Baglamact  MSKESiM WS kesim MSSAYA o
lno00o000DoDO0D0Z - D002 Bagiamacs  MSDikiv Wiz dikim MSSAYA o
lnonoooooooooooo2 - oooz Baglamacs  MSMONTAJ M3 morej MEAYAKKABI o
0000000000000 - 0004 [Basiamch = firiss MSAYAKKABI o
[ 1 |
Malzemeler
Satr Tipi Tar Malzeme Kodu | Melzeme Agkiamas! Witer Formuia Amier Wiktar Birim |Op Siresini Etkler| Fire Fakdord | Fi
e Urin |Malzeme Smf M1 [avakketa malzeme s 003, mamil 100 COFT
Girci aizeme: ks — 2 001, hammaide 100 CFT O e
4l | [l
oot || v |
[Baglamad: [
[i6ybrmek (1) 01.01.2002.,.31.12.2002 lLoso 115 SQL SERVER: 172.16,52.54, DENEME

iffjstart H ] ] & H [ tnbex - Micrasett...| CyunITYL.10

| / LBS UNITY Ay Dacuments

&

| & THurriyetim - Micr .. | B )standart Regete | @D 1z

Burada badcik hammaddesinin cekilecedi ambar yari mamul olarak goriiliiyor hammadde olarak diizeltilsin.
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Uretim emri kaydedildiginde serbest birakma yani planli tarihlerin hesaplanmasi islemi de yapilir.

Gl | WVE | @R |

Fig o | D00D0D0O0000000S Ozel Kod Fahrika 000, Merkez hd
Tarh  [13.08.2002 ... “etki Kodu Durumu Baglmad

Genel |Uvamm Ennri Satrian | Islem Badlantian | Standsrt Mayetler | Gergeklegen Malivetier | Kaynak Kulanim | Operasyon KK K. Deger Siigi | Standart Genel Siderler |

Kodu = irim [cFT ||| Panianan | 100
Agklamas [ayskkabi maizeme snn ] | | Gergetiegen |

Regete Bilgileri
Regete Kooy [MSAVAKKABI B agkamast [ |
Revizyon Kodu [01 = | agiklamas | = |
Fotakodu  MSAYAHKAEI Agiamas |

Boglangg Terhi  [0408.2002 w | BegenggTeri  P2092002 | BagenggTathi | -]

Baglangig Saati 00:00:00 Baglanig Saati ﬁB 00:00 Baglangig Sasti 00:00:00
Bitig tarihi 05.09.2002 ...| | |Bitis tarihi 05092002 Bitt tarihi .

Bitis Saati 18:00:00 Bitis; Saati ﬁﬁ 0000 Bitig Sacti 00:00:00

Teslin Tarlhi . ] || Uretim Siresi(Dak.) 2400 || Oretim StresiDak.) 0

PlanlamaMetodu— | -Genel Apklama
© lleriye dodru
& Gerlye dodru

Keydet Vazgey

|Baglamadi [
[Edrmek  {1)0L.01,2002, ..31,12.2002 oo M5 50L SERVER: 172.16,52.54,DENEME 7
#hstart H 5 & H [ sraakar - Microsoft 0...| E3My Documents | ystandart rogete Mai...| CyunrTv. 1o |[ v Las umry S osos

Uretim emrinin planli baglama tarihi 02/09 saat 08 planl bitis tarihi 05/09 saat 18 olarak hesaplanmistir.

Bu emre badl olarak asadidaki planli figler olusmustur.

02/09 tarihli siyah deri sarf fisi hammadde ambarindan

03/09 tarihli siyah saya Uretimden giris fisi yari mamul ambarina
04/09 tarihli taban, taban astar sarf fisi hammadde ambarindan
04/09 tarihli siyah saya sarf fisi yari mamul ambarindan

05/09 tarihli bagcik sarf fisi hammadde ambarindan

05/09 tarihli siyah ayakkabi Gretimden giris fisi mamul ambarina

Bu Uretim emri icin malzeme temini islemi yapilacak olursa,

Fig o D00000000000000S isyen D Merkez Pianlanan Baglangig Terini [02.092002 | |Kodu St
Tarini 13.08.2002 Fabrika [1-Merkez Pianlanan Bits Tarini 05092002 | | Midan [ 100 GIFT
Temin Edilecek Malzemeler
Tarth | Saat | T Emei Mo | Malzeme Kot | Malzeme Agklamas! | Ambar | Birim | Brit ittiyag Ftnktan Kav§\lanan| Netil
02.09.2002 | 08:00  0000000000000005 - 0007 s HIT siyan deri T-hammadde | AYAK 2500 0
04.09.2002 | 03:00  0000000000000005 - 0003 ISHIIS tavan T-hammadde | CIFT 00 0
04.09.2002 |08:00  0000D0O0O00000S - 0003 MISHIIG siyah taban astan | Thammadde |CIFT 100 0
[0000000000000005 - 0004 |nasHs |pageik |t-haumadde |CIFT | 00
I} |
Temin Hareketleri
Temin Sekii | Yeni Fig | Fig Tarihi | Fig No |Semr Mo (sip Jl Ambar | Atetriatit | Malzeme Kodu Maizeme Aqk\amsswl Birim |Kar§|\ar\ar\ Mmsrl Hareket Midal
Fis ok O ososz00z 001, hammadde  Evet MSHME ot CFT 30
[miar Figi 05.09.2002 00, Merkez Evet MSHME art T 10
lmisar Figi 05092002 000, Merkez Hayr  MSHMS bagek cFT 0
[Sinaris Figi 012092002 001, hammacde  Hayw  MSHWS bageik T 10 1
I} |
Fig Olugtur Vazgeg
istart || 11 59 @& || [Gesrokar - Microsoft 0...| Ly Doruments | #)standart Regote Helry... | CyunTv. 10 |[ v s unrry SR oo

Bagclk malzeme satirinda stoktan karsilama alaninda 30 cift goriilmektedir. Burada stoktan karsilama
penceresi aglldiginda alternatifi olan crt malzemesinden hammadde ambarinda 30 cift bulundugu igin
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kullanildigr goriiliir. Merkez ambarda bulunan 50 cift bagcik ve 10 cift cirt icinde temin hareketleri bélimiinde
hammadde ambarina ambar fisi kesilir. Eksik kalan 10 cift icinde siparis fisi 6nerilir. Burada siparisi verilecek
malzeme bu emir igin kullanimi en fazla olan malzeme olacaktir yani emirde hammadde ambarindaki stoktan
ve merkez ambardaki stoktan 50 cift bagcik 40 cift art kullanildigindan 10 cift bagcik malzemesi siparis
edilecektir. Eger cirt kullanimi daha fazla olsa idi cirt siparisi verilecekti.
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